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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310180CB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 01/80

Po DIN 3352, hastæ 4
S rastrubnymi koncami "Euro" dlå PVX trub

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Opora

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie*: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotni-
telænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Rastruby: s ustanovlennymi uplotnitelænymi kolæcami 

"Euro" iz SBR (zakazyvaœtså otdelæno)
dlå PVX trub s razmerami v metriheskoj sisteme

* VozmoΩno takΩe qmalevoe vnutrennee pokrytie



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 01/80

Po DIN 3352, hastæ 4
S rastrubnymi koncami "Euro" dlå PVX trub

NaruΩnyj
DN diam. truby A L H F C E Massa

Ssyl. ª  mm mm mm mm mm mm mm kg

01-050-80014 40 50 103 270 236 14 64 44 7
01-063-80014** 50 63 103 286 241 14 80 52 8
01-075-80014** 65 75 108 298 271 17 82 58 9
01-090-80014** 80 90 115 315 297 17 85 68 13
01-110-80014 100 110 118 338 334 19 100 79 18
01-125-80014 125 125 115 348 375 19 118 87 24
01-160-80014 150 160 130 400 448 19 140 107 40
01-200-80014 200 200 135 426 562 24 156 130 56
01-225-80014 200 225 151 452 562 24 150 142 58
01-250-80014 250 250 161 474 664 27 152 157 80
01-280-80014 250 280 166 504 664 27 172 174 95
01-315-80014 300 315 172 548 740 27 204 193 123
01-400-80014 400 400 185 596 950 32 226 240 246

*   Kolæca uplotnitelænye dlå rastrubov v zakaz vklœhaœtså otdelæno
**  S izmenennoj konstrukciej rastrubov

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kolæco upornoe
6. ManΩeta iz EPDM
7. Kryπka korpusa

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Kolæco uplotnitelænoe "Euro" iz SBR*
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 3102-20BB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/X0 - 20/30

Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (BS EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Sertifikaty:

Serij 02/60 i 20/30
DIN-DVGW NW-6202AU2049
Serii 02/50
KIWA - NL

Materialy:
Korpus serij 02/60 i 20/30: hugun plastihnyj GGG-50

po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)
Korpus serii 02/50: hugun seryj GG-25 po DIN 1691

(marka 220/250 po BS 1452)
Kryπka korpusa serii 02/50 (DN 40-150):

hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Kryπka korpusa serii 02/50 (DN 200-400):
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie serij 02/50 i 02/60: smola qpoksidnaå 
po DIN 30677, nanesennaå qlektrostatiheskim 
sposobom, vnutri i snaruΩi
serii 02/30: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
snaruΩi; qmalæ vnutri

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-

nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa:
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa:
EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/X0 - 20/30

Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (BS EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Ssyl. ª Dh ds Hislo
GG-25 GGG-50 GGG-50 L H Dt D mm mm otver. F Massa

Qpoks. vnutri Qpoks. vnutri Qmalæ vnutri DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

02-040-5001 02-040-6001 20-040-3001 40 240 241 83 150 110 19 4 14 11
02-050-5001 02-050-6001 20-050-3001 50 250 241 102 165 125 19 4 14 12
02-065-5001 02-065-6001 20-065-3001 65 270 271 122 185 145 19 4 17 15
02-080-5001 02-080-6001 20-080-3001 80 280 297 138 200 160 19 8 17 19
02-100-5001 02-100-6001 20-100-3001 100 300 334 158 220 180 19 8 19 25

02-125-6001 20-125-3001 125 325 376 188 250 210 19 8 19 33
02-150-5001 02-150-6001 20-150-3001 150 350 448 212 285 240 23 8 19 49
02-200-500X 02-200-600X 20-200-300X 200 400 562 268 340 295 295 23 23 8 12 24 70
02-250-500X 02-250-600X 20-250-300X 250 450 664 320 400 350 355 23 28 12 12 27 110
02-300-500X 02-300-600X 20-300-300X 300 500 740 370 455 400 410 23 28 12 12 27 160

02-350-600X* 20-350-300X* 350 550 940 430 520 460 470 23 28 16 16 32 320
02-400-500X 02-400-600X 20-400-300X 400 600 940 482 575 515 525 28 31 16 16 32 342

02-450-600X** 20-450-300X** 450 650 951 535 640 565 585 28 31 20 20 32 360
02-500-600X*** 20-500-300X*** 500 700 951 590 715 620 650 28 34 20 20 32 417

* Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 350 mm, vnutrennij diametr uvelihen (400 mm).
** Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 450 mm, vnutrennij diametr umenæπen (400 mm).
*** Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 500 mm, vnutrennij diametr umenæπen (400 mm).

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus

1

2

3

4

5

6

7

9

10

11

12

8

L

H

F

ds

Dt Dh D



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310240FB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/40

Po BS 5150 / BS 5163, tip A, DIN 3230, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: po BS 5163
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Materialy:

Korpus: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Kryπka korpusa: (DN 50, 65, 80, 100, 150 i 350)
hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)
(DN 200, 250, 300 i 400)
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-

nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
s germetihnym pokrytiem iz EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/40

Po BS 5150 / BS 5163, tip A, DIN 3230, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: po BS 5163
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
L H D Dt mm mm otverstij F Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

02-040-75 40 240 241 150 83 110 19 4 14 11
02-050-75 50 250 241 165 102 125 19 4 14 12
02-065-75 65 270 271 185 122 145 19 4 17 15
02-080-75 80 280 297 200 138 160 19 8 17 19
02-100-75 100 300 334 220 158 180 19 8 19 25
02-125-75 125 325 376 250 188 210 19 8 19 33
02-150-75 150 350 448 285 212 240 23 8 19 49
02-200-75 200 400 562 340 268 295 295 23 23 8 12 24 70
02-250-75 250 450 664 400 320 350 355 23 28 12 12 27 110
02-300-75 300 500 740 455 370 400 410 23 28 12 12 27 160
02-350-75* 350 550 940 520 430 460 470 23 28 16 16 32 320
02-400-75 400 600 940 575 482 515 525 28 31 16 16 32 342

02-450-75** 450 650 951 640 535 565 585 28 31 20 20 32 360
02-500-75*** 500 700 951 715 590 620 650 28 34 20 20 32 417

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31026XBB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 25 02/67

Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå qlek-
trostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13

Uplotnenie πtoka*: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-
nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
s germetihnym pokrytiem iz EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz puπehnoj bronzy
RG5 po DIN 1705

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM

*Po zakazu: seriå 02/68 so smennym uplotneniem πtoka: kolæco 
otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx uplotnitelænyx 
kolæca iz NBR, manΩeta iz EPDM, gajka uplotneniå
πtoka iz latuni CZ 132 po BS 2874, ustojhivoj k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv.



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 25 02/67

Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

L H Dt D Dh ds Hislo F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm otverstij mm kg

02-050-6X076 50 250 241 98 165 125 19 4 14 12
02-065-6X076 65 270 271 118 185 145 19 8 17 15
02-080-6X076 80 280 297 133 200 160 19 8 17 19
02-100-6X076 100 300 334 159 235 190 23 8 19 25
02-125-6X076 125 325 376 184 270 220 28 8 19 33
02-150-6X076 150 350 448 214 300 250 28 8 19 49
02-200-6X076 200 400 562 274 360 310 28 12 24 70
02-250-6X076 250 450 664 319 425 370 31 12 27 110
02-300-6X076 300 500 740 389 485 430 31 16 27 160

X: 7: So standartnoj kryπkoj korpusa
8: So smennym uplotneniem πtoka

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz NBR
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310270FB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/70

Po DIN 3352, hastæ 4, s vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem.
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå gaza s temperaturoj do 50 °S

Ispytaniå:
Ispytaniå po DIN 3230, hastæ 5:
Korpus: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)

vodoj 1,5 x PN (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Sedlo: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Sertifikaty:

DVGW - reg. ª 91.01 e 397

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13

Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 
uplotnitelænyx kolæca iz NBR, manΩeta iz NBR

Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-
vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
s germetihnym pokrytiem iz NBR, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: NBR



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/70

Po DIN 3352, hastæ 4, s vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem.
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
L H D Dt mm mm otverstij F Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

02-040-70012 40 240 241 150 83 110 19 4 14 11
02-050-70012 50 250 241 165 102 125 19 4 14 12
02-065-70012 65 270 271 185 122 145 19 4 17 15
02-080-70012 80 280 297 200 138 160 19 8 17 19
02-100-70012 100 300 334 220 158 180 19 8 19 25
02-125-70012 125 325 376 250 188 210 19 8 19 33
02-150-70012 150 350 448 285 212 240 23 8 19 49
02-200-700X2 200 400 562 340 268 295 295 23 23 8 12 24 70
02-250-700X2 250 450 664 400 320 350 355 23 28 12 12 27 110
02-300-700X2 300 500 740 455 370 400 410 23 28 12 12 27 160
02-350-700X2* 350 550 940 520 430 460 470 23 28 16 16 32 320
02-400-700X2 400 600 940 575 482 515 525 28 31 16 16 32 342

X:  0 = PN 10
1 = PN 16

* Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 350 mm vnutrennij diametr uvelihen (400 mm).

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz NBR
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310275FB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/75

Po DIN 3352, hastæ 4, s vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem.
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Sertifikaty:

DIN-DVGW NW-6202AU2049

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13

Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 
uplotnitelænyx kolæca iz NBR, manΩeta iz EPDM

Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-
vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
s germetihnym pokrytiem iz EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivoj k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 02/75

Po DIN 3352, hastæ 4, s vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem.
Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
L H D Dt mm mm otverstij F Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

02-040-75 40 240 241 150 83 110 19 4 14 11
02-050-75 50 250 241 165 102 125 19 4 14 12
02-065-75 65 270 271 185 122 145 19 4 17 15
02-080-75 80 280 297 200 138 160 19 8 17 19
02-100-75 100 300 334 220 158 180 19 8 19 25
02-125-75 125 325 376 250 188 210 19 8 19 33
02-150-75 150 350 448 285 212 240 23 8 19 49
02-200-75 200 400 562 340 268 295 295 23 23 8 12 24 70
02-250-75 250 450 664 400 320 350 355 23 28 12 12 27 110
02-300-75 300 500 740 455 370 400 410 23 28 12 12 27 160
02-350-75* 350 550 940 520 430 460 470 23 28 16 16 32 320
02-400-75 400 600 940 575 482 515 525 28 31 16 16 32 342

02-450-75** 450 650 951 640 535 565 585 28 31 20 20 32 360
02-500-75*** 500 700 951 715 590 620 650 28 34 20 20 32 417

* Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 350 mm, vnutrennij diametr uvelihen (400 mm).
** Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 450 mm, vnutrennij diametr umenæπen (400 mm).
*** Otverstiå v flancax pod bolty vypolneny po DIN 2501, 500 mm, vnutrennij diametr umenæπen (400 mm).

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310325EB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 4 03/25

Po DIN 3352, hastæ 4
S vnutrennej rezæboj
S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Naznahenie:

Dlå gaza s temperaturoj do 50°S,
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura dlå PQ trub: 20°S

Ispytaniå:
po DIN 3230, hastæ 5:
Korpus: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)

vodoj 1,5 x PN (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Sedlo: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Sertifikaty:

DVGW (PN4)

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR, manΩeta iz NBR
Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhi-

vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 

vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv,
vulkanizirovannaå NBR.

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa:
NBR



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 4 03/25

Po DIN 3352, hastæ 4
S vnutrennej rezæboj
S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Rezæba L H F Massa
Ssyl. ª DN BSP mm mm mm kg

03-032-25 25 1" 115 180 13 2.9
03-040-25 32 1 1/4" 137 190 13 2.9
03-050-25 40 1 1/2" 150 203 13 5.2
03-063-25 50 2" 178 213 13 6.4

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz NBR

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310340DB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/40

Po DIN 3352, hastæ 4
Dlå bokovogo otvetvleniå
Odin konec s naruΩnoj rezæboj, drugoj - s vnutrennej rezæboj dlå ustanovki sverlilænogo
prisposobleniå i ustojhivym k rastågivaniœ rastrubnym soedinitelem dlå PQ truby

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 200/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca 

uplotnitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 
2 snaruΩi plastmassovogo podπipnika, 
manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovannaå EPDM

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ 8.8 ocinkovannaå, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Rastruby: s ustanovlennymi uplotnitelænymi kolæcami 

iz SBR i zapornymi kolæcami iz tverdoj 
acetalænoj plastmassy



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/40

Po DIN 3352, hastæ 4
Dlå bokovogo otvetvleniå
Odin konec s naruΩnoj rezæboj, drugoj - s vnutrennej rezæboj dlå ustanovki sverlilænogo
prisposobleniå i ustojhivym k rastågivaniœ rastrubnym soedinitelem dlå PQ truby

NaruΩ. diam.
PQ truby

Rezæba Rezæba D.ex. L H F Massa
Ssyl. ª DN BSP 1 BSP 2 mm mm mm mm kg

03-032-40 25 1 1/4" 1 1/4" 32 190 180 13 4.0
03-040-60 32 1 1/2" 1 1/2" 40 221 190 13 5.0
03-040-40 32 1 1/2" 2" 40 221 190 13 5.0
03-050-40 40 2" 2" 50 272 203 13 7.5
03-063-60 50 2 1/2" 2" 63 291 213 13 8.5
03-063-40 50 2 1/2" 2 1/2" 63 291 213 13 8.5

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
12. Kolæco uplotnitelænoe
13. Kolæco zapornoe

BSP 2



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310365EB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/65

Po DIN 3352, hastæ 4
S ustojhivymi k rastågivaniœ vvertnymi soedinitelåmi dlå PQ trub

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-40
po DIN 1693 (ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 

kolæca uplotnitelænye krugovye iz NBR: 
2 vnutri i 2 snaruΩi plastmassovogo podπipnika, 
manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovannaå EPDM

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Gajka soedinitelænaå i kolæco zapornoe: latunæ CZ 132

po BS 2872, ustojhivaå k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco uplotnitelænoe: NBR, kolæco iz latuni CZ 132
po BS 2872, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/65

Po DIN 3352, hastæ 4
S ustojhivymi k rastågivaniœ vvertnymi soedinitelåmi dlå PQ trub

NaruΩ. diam.
PQ truby

D.ex. L L1 H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

03-032-65001 25 32 133 59 180 13 3.1
03-040-65001 32 40 140 64 190 13 3.7
03-050-65001 40 50 170 80 203 13 5.8
03-063-65001 50 63 184 84 213 13 7.2

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
12. Gajka soedinitelå
13. Kolæco zapornoe
14. Kolæco uplotnitelænoe



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310385EB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/85

Po DIN 3352, hastæ 4
Odin konec s ustojhivym k rastågivaniœ vvertnym soedinitelem dlå PQ truby, 
drugoj - s naruΩnoj rezæboj

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-40
po DIN 1691 (ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca 

uplonitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 
2 snaruΩi plastmassovogo podπipnika, 
manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovannaå EPDM

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Gajka soedinitelænaå i kolæco zapornoe: latunæ CZ 132

po BS 2872, ustojhivaå k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco uplotnitelænoe: NBR, kolæco iz latuni CZ 132
po BS 2872, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/85

Po DIN 3352, hastæ 4
Odin konec s ustojhivym k rastågivaniœ vvertnym soedinitelem dlå PQ truby, 
drugoj - s naruΩnoj rezæboj

NaruΩ. diam.
PQ truby

Rezæba D.ex- L H F Massa
Ssyl. ª DN BSP mm mm mm mm kg

03-032-85001 25 1" 32 145 180 13 3.1
03-040-85001 32 1 1/4" 40 151 190 13 3.7

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
12. Gajka soedinitelå
13. Kolæco zapornoe
14. Kolæco uplotnitelænoe



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310390DB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/90

Po DIN 3352, hastæ 4
s soedinitelåmi tipa “PRK-system” dlå PQ trub

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-40
po DIN 1693 (ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca 

uplotnitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri 
i 2 snaruΩi plastmassovogo podπipnika, 
manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovannaå EPDM

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Soedinitelæ tipa “PRK-system”: plastmassa acetalænaå



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/90

Po DIN 3352, hastæ 4
s soedinitelåmi tipa “PRK-system” dlå PQ trub

NaruΩ. diam.
PQ truby

D.ex- L L1 H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

03-025-90001 20 25 133 59 180 13 2.9
03-032-90001 25 32 133 59 180 13 2.9
03-040-90001 32 40 140 64 190 13 3.2
03-050-90001 40 50 170 80 203 13 5.2
03-063-90001 50 63 184 84 213 13 6.4

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
12. Soedinitelæ tipa “PRK-system”



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310395EB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/95

Po DIN 3352, hastæ 4
Odin konec s soedinitelem tipa “PRK-system” dlå PQ truby, 
drugoj - s naruΩnoj rezæboj

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-40
po DIN 1691(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca 

uplotnitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri 
i 2 snaruΩi plastmassovogo podπipnika, 
manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovannaå EPDM

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Soedinitelæ tipa “PRK-system”: plastmassa acetalænaå



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 03/95

Po DIN 3352, hastæ 4
Odin konec s soedinitelem tipa “PRK-system” dlå PQ truby, 
drugoj - s naruΩnoj rezæboj

NaruΩ. diam.
PQ truby

Rezæba D.ex- L H F Massa
Ssyl. ª DN BSP mm mm mm mm kg

03-032-95 25 1" 32 145 180 13 2.9
03-040-95 32 1 1/4" 40 151 190 13 3.2

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
12. Soedinitelæ tipa “PRK-system”



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 3103X0BB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 16 03/X0

Po DIN 3352, hastæ 4
Koncy s vnutrennej rezæboj

Naznahenie:

Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

ZadviΩki tiporazmerov 
DN 25 i DN 32 mogut postavlåtså 
s drenaΩnym otverstiem 
diametra 1/4 dlå razmoraΩivaniå

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500 - 7. po BS 2789)

Pokrytie: serii 03/00
smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi
serii 03/10
smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, snaruΩi; 
qmalæ vnutri

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca 

uplotnitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri 
i 2 snaruΩi plastmassovogo podπipnika, 
manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovannaå EPDM

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 16 03/X0

Po DIN 3352, hastæ 4
Koncy s vnutrennej rezæboj

Ssyl. ª Rezæba L H F Massa
Qpoksid. smola Qmalæ vnutri DN BSP mm mm mm kg

vnutri

03-025-00001 03-025-10001 25 3/4" 115 180 13 2.9
03-032-00001 03-032-10001 25 1" 115 180 13 2.9
03-040-00001 03-040-10001 32 1 1/4" 137 190 13 2.9
03-050-00001 03-050-10001 40 1 1/2" 150 203 13 5.2
03-063-00001 03-063-10001 50 2" 178 213 13 6.4

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj
11. Korpus

F
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310408DB

Nasadki AVK πpindelænye 04/08

Naznahenie:

Dlå udlinitelænyx πpindelej,
magistralænyx i otvetvitelænyx
zadviΩek

Materialy:

Nasadki dlå udlinitelænyx πpindelej: 
hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(marka 500 - 7 po BS 2789)

Nasadki dlå zadviΩek i armatury po AWWA: 
hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 260 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Bolt: stalæ 8.8 ocinkovannaå
tip 08/61 - stalæ nerΩaveœwaå A2



Nasadki AVK πpindelænye 04/08

Nasadka dlå udlinitelænogo πpindelå

F f Massa
Ssyl. ª DN mm mm kg

04-160-1700 25-150 27 16/20 0.35
04-400-1700 200-400 27 25 1.30

Nasadka dlå zadviΩek 

F f Massa
Ssyl. ª DN mm mm kg

04-032-2100 25-50 18 13 0.35
04-000-1000 40-50 23 14 1.10
04-000-1100 65-80 23 17 1.10
04-000-1200 100-150 23 19 1.20
04-000-1300 200 23 24 1.80
04-000-1400 250-300 23 27 1.80

Nasadka dlå magistralænyx zadviΩek AVK serij 21 i 37

F f Massa
Ssyl. ª DN mm mm kg

08-100-5100 50-100 28.7 19 0.60
08-150-5100 150 28.7 24 0.80
08-200-5100 200-300 28.7 27 1.25
08-400-5100 350-400 40.5 32 2.85

Nasadka dlå armatury po AWWA

F f Massa
Ssyl. ª DN mm mm kg

04-032-11X0 25-32 50.8 13 0.80
04-050-11X0 50 50.8 14 0.80
04-080-11X0 65-80 50.8 17 0.80
04-100-11X0 100 50.8 19 1.00
04-200-11X0 150 50.8 24 1.10
04-250-11X0 200-300 50.8 27 1.20
04-400-11X0 400 50.8 32 1.40

X: 0 = otkryvanie po hasovoj strelke
1 = zakryvanie po hasovoj strelke

Nasadka dlå zadviΩek 
F f Massa

Ssyl. ª DN mm mm kg

08-040-61000 40-50 30 14 0.20
08-065-61000 65-80 30 17 0.60
08-100-61000 100-150 30 19 0.60
08-200-61000 200 30 24 1.10
08-250-61000 250-300 30 27 1.10
08-400-61000 350-400-450-500* 30 32 1.50

*DN 450-500 s umenæπennym otverstiem

f

F



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310420DB

∏pindelæ AVK udlinitelænyj 04

Teleskopiheskij ili fiksirovannoj dliny

Naznahenie:

dlå magistralænyx zadviΩek

Materialy:

SterΩenæ kvadratnogo seheniå i stalænaå truba: 
stalæ ocinkovannaå

Perexodnik niΩnij:
hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Nasadka πpindelå: 
hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom

Truba zawitnaå: PQVP
Kryπki - verxnåå i niΩnåå: PQVP
Soedinitelæ niΩnij: PQVP
Bolt: stalæ 8.8 ocinkovannaå
∏plint: stalæ nerΩaveœwaå A2

Fiksirovannoj dliny Teleskopiheskij



∏pindelæ AVK udlinitelænyj 04

Teleskopiheskij ili fiksirovannoj dliny

Sostavnye hasti:

1. Nasadka πpindelå
2. Bolt
3. Kryπka verxnåå
4. Truba zawitnaå
5. SterΩenæ kvadratnogo seheniå

6. Kryπka niΩnåå
7. ∏plint
8. Perexodnik niΩnij
9. Soedinitelæ niΩnij

Fiksirovannoj dliny

Dlina, mm 800 1000 1250 1500 2000 F D

DN zadviΩki Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª mm mm
mm

50 04-063-0000 04-063-0100 04-063-0200 04-063-0300 04-063-0400 27 75

65/80 04-090-0000 04-090-0100 04-090-0200 04-090-0300 04-090-0400 27 75

100 04-110-0000 04-110-0100 04-110-0200 04-110-0300 04-110-0400 27 75

125/150 04-160-0000 04-160-0100 04-160-0200 04-160-0300 04-160-0400 27 75

200 04-225-0000 04-225-0100 04-225-0200 04-225-0300 04-225-0400 27 75

250 04-280-0000 04-280-0100 04-280-0200 04-280-0300 04-280-0400 27 75

300 04-315-0000 04-315-0100 04-315-0200 04-315-0300 04-315-0400 27 75

400 - 04-400-0100 04-400-0200 04-400-0300 04-400-0400 27 75

Teleskopiheskij

Dlina, mm 500-800 700-1200 1100-1700 1700-3000 F D

DN zadviΩki
mm Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª mm mm

40/50 04-063-2102 04-063-2202 04-063-2302 04-063-2402 20 100
65/80 04-090-2102 04-090-2202 04-090-2302 04-090-2402 20 100
100 04-110-2102 04-110-2202 04-110-2302 04-110-2402 20 100

125/150 04-160-2102 04-160-2202 04-160-2302 04-160-2402 20 100
200/225 04-225-2102 04-225-2202 04-225-2302 04-225-2402 25 100
250/300 04-315-2102 04-315-2202 04-315-2302 04-315-2402 25 100

400 04-400-2102 04-400-2202 04-400-2302 04-400-2402 25 100

Sostavnye hasti:

1. Kryπka verxnåå
2. Truba stalænaå 
4. Truba zawitnaå
5. SterΩenæ kvadratnogo seheniå

5. Kryπka niΩnåå
6. ∏plint
7. Perexodnik niΩnij
8. Soedinitelæ niΩnij



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/95 310432CB

∏pindelæ AVK udlinitelænyj 04

Teleskopiheskij ili fiksirovannoj dliny

Naznahenie:

dlå otvetvitelænyx zadviΩek

Materialy:

SterΩenæ kvadratnogo seheniå i stalænaå truba: 
stalæ ocinkovannaå

Perexodnik niΩnij: 
hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Nasadka πpindelå: 
hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom

Truba zawitnaå: PQVP
Kryπka verxnåå i soedinitelæ πtykovoj: PQVP
Bolt: stalæ 8.8 ocinkovannaå
∏plint: stalæ nerΩaveœwaå

Teleskopiheskij Fiksirovannoj dliny



∏pindelæ AVK udlinitelænyj 04

Teleskopiheskij ili fiksirovannoj dliny

Sostavnye hasti:

1. Nasadka πpindelå
2. Bolt
3. Kryπka verxnåå
4. SterΩenæ kvadratnogo seheniå
5. Truba zawitnaå

6. ∏plint
7. Perexodnik niΩnij
8. Soedinitelæ πtykovoj

Fiksirovannoj dliny

Dlina F D
Ssyl. ª DN mm mm mm

04-032-0000 25-50 800 27 70
04-032-0100 25-50 1000 27 70
04-032-0200 25-50 1250 27 70
04-032-0300 25-50 1500 27 70
04-032-0400 25-50 2000 27 70
04-032-0500 25-50 3000 27 70

Teleskopiheskij

Dlina F D
Ssyl. ª DN mm mm mm

04-032-2501 25-50 500-800 16 100
04-032-2601 25-50 700-1200 16 100
04-032-2701 25-50 1100-1700 16 100
04-032-2801 25-50 1700-3000 16 100

Sostavnye hasti:

1. Nasadka πpindelå
2. Truba stalænaå
3. Truba zawitnaå
4. SterΩenæ kvadratnogo seheniå

5. ∏plint
6. Perexodnik niΩnij
7. Soedinitelæ πtykovoj



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310450DB

Lœhki AVK ulihnye 04

Lœhok ulihnyj nepodviΩnyj
Lœhok ulihnyj plavaœwij
Kolæco regulirovohnoe dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka
Plastina opornaå dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka

Naznahenie:

dlå vsex udlinitelænyx 
πpindelej

Materialy:

Lœhok ulihnyj nepodviΩnyj
Korpus i kryπka: hugun seryj GG-25 po DIN 1691

(marka 220/250 po BS 1452)
Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

Uplotnenie kryπki: prokladka iz vulkanizirovannogo NBR,
obespehivaœwaå dopolnitelænoe uplotnenie

Lœhok ulihnyj plavaœwij
Korpus: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693

(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)
Kryπka: hugun seryj GG-25 po DIN 1691

(marka 220/250 po BS 1452)
Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

Uplotnenie kryπki: prokladka iz vulkanizirovannogo NBR,
obespehivaœwaå dopolnitelænoe uplotnenie

Kolæco regulirovohnoe i plastina opornaå 
dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka

hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)



Lœhki AVK ulihnye 04

Lœhok ulihnyj nepodviΩnyj
Lœhok ulihnyj plavaœwij
Kolæco regulirovohnoe dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka
Plastina opornaå dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka

Sostavnye hasti:

1. Korpus
2. Kryπka
3. Uplotnenie kryπki

d

D

H

Lœhok ulihnyj nepodviΩnyj
Korpus Kryπka H d D Massa

Ssyl. ª Ssyl. ª mm mm mm kg

04-000-5100 04-000-5200 190 80 195 6.5

Kolæco regulirovahnoe 
dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka

H Massa
Ssyl. ª mm kg

04-001-5300 10 0.5
04-001-5400 20 0.8
04-001-5500 30 1.0
04-001-5600 40 1.5
04-001-5700 50 2.0

Lœhok ulihnyj plavaœwij
Korpus Kryπka H d D Massa

Ssyl. ª Ssyl. ª mm mm mm kg

04-000-6000 04-000-5200 130 80 200 6
04-002-6000 04-002-6200 150 120 240 10

Plastina opornaå dlå nepodviΩnogo ulihnogo lœhka

H d D Massa
Ssyl. ª mm mm mm kg

04-013-5400 20 80 130 1.5

Sostavnye hasti:

1. Korpus
2. Kryπka
3. Uplotnenie kryπki



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310501FB

Flanec AVK sbornyj dlå PVX trub 05

Flanec sbornyj so standartnym ili ustojhivym k rastågivaniœ uplotnitelænym kolæcom 
dlå PVX trub po ISO 161 i ISO 3606 
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), PN 10 ili PN 16
Dlå trub Sigma 100 - PN 6 i PN 10, Sigma 125 - PN 7.5 i PN 10

Naznahenie:
Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej. 
Naibolæπee dopuskaemoe davlenie
pri ispytaniåx: 1,5 x PN primenåe-
moj PVX truby
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura: ustanovlennaå dlå primenåe-
moj PVX truby, no ne bolee 70 °S

Sertifikaty:

KIWA-kriterium ª 77

Materialy:

Flanec: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom

Kolæco uplotnitelænoe: SBR

Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ: 
bronza puπehnaå LG2 po BS 1400

NaruΩ. diam. Flanec Kolæco uplotnit. Kolæco uplotnit.
DN truby, mm PN 10/16 standartnoe ustojh. k raståg. nagruzk.

D.ex. Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª

50 63 05-050-2100 05-050-0310 05-063-50011
60 63 05-060-2100 05-050-0310 05-063-50011
60 75 05-060-2200 05-060-0510 05-075-50411
65 75 05-065-2100 05-065-0310 05-075-50011
80 90 05-080-2100 05-080-0310 05-090-50011
80 90 05-080-2200 05-080-0310 05-090-50011

100 110 05-100-2100 05-100-0310 05-110-50011
125 125 05-125-2200 05-125-1310 05-125-50011
125 140 05-125-2100 05-125-0310 05-140-50011
150 160 05-150-2100 05-150-0310 05-160-50011
200 200 05-200-X100 05-200-0310 05-200-50011
200 225 05-200-X400 05-200-1310 05-225-50011
250 250 05-250-X100 05-250-0310 05-250-50011
250 280 05-250-X400 05-250-1310 05-280-50011
300 315 05-300-X100 05-300-0310 05-315-50011
400 400 05-400-X100 05-400-0310
500 500 05-500-2100 05-500-0310
600 630 05-600-2200 05-600-0310

X: 2 = PN 10
4 = PN 16



Flanec AVK sbornyj dlå PVX trub 05

Flanec sbornyj so standartnym ili ustojhivym k rastågivaniœ uplotnitelænym kolæcom 
dlå PVX trub po ISO 161 i ISO 3606 
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), PN 10 ili PN 16
Dlå trub Sigma 100 - PN 6 i PN 10, Sigma 125 - PN 7.5 i PN 10

NaruΩnyj Massa flanca Massa flanca 
diametr so standart. s kolæcom,

Flanec Flanec truby Dh ds Hislo uplotnit. ustojhivym
PN 10/16 DN D.ex. D mm mm otverst. L F kolæcom k rastågiv.
Ssyl. ª mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm mm kg kg

05-050-2100 50 63 165 125 19 4 48 25 2.4 2.6
05-060-2100 60 63 175 135 19 4 48 25 2.1 2.4
05-060-2200 60 75 175 135 19 4 48 25 2.1 2.4
05-065-2100 65 75 185 145 19 4 50 25 2.1 2.4
05-080-2200 80 90 200 160 19 4 54 28 2.7 3.1
05-080-2100 80 90 200 160 19 8 54 28 2.7 3.1
05-100-2100 100 110 220 180 19 8 58 29 3.2 3.7
05-125-2200 125 125 250 210 19 8 66 31 5.7 6.3
05-125-2100 125 140 250 210 19 8 66 31 5.7 6.3
05-150-2100 150 160 285 240 23 8 73 33 5.7 6.6
05-200-X100 200 200 340 295 295 23 23 8 12 87 40 10.3 12.4
05-200-X400 200 225 340 295 295 23 23 8 12 87 40 9.4 12.0
05-250-X100 250 250 395 350 355 23 28 12 12 121 48 16.0 20.3
05-250-X400 250 280 395 350 355 23 28 12 12 121 48 15.9 17.7
05-300-X100 300 315 445 400 410 23 28 12 12 105 50 22.8 25.6
05-400-X100 400 400 565 515 525 28 31 16 16 133 63 37.8
05-500-2100 500 500 670 620 - 28 - 20 - 158 80 59.4
05-600-2200 600 630 780 725 - 31 - 20 - 140 140 85.9

X: 2 = PN 10
4 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Flanec
2. Kolæco uplotnitelænoe
3. Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ

DhD

D.ex.

1

2ds

F
L
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2

3

D.ex.

S kolæcom, ustojhivym 
k rastågivaniœ

So standartnym
uplotnitelænym kolæcom



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310531FB

Flanec AVK sbornyj dlå PQ trub 05

Flanec sbornyj s ustojhivym k rastågivaniœ uplotnitelænym kolæcom dlå PQ trub 
po ISO 161 i ISO 3607 
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), PN 10 ili PN 16
Dlå trub Sigma 100 - PN 6 i PN 10, Sigma 125 - PN 7.5 i PN 10

Naznahenie:
Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej.
Pri ispolæzovanii uplotnitelænyx
kolec, ustojhivyx k rastågivaniœ,
vsegda sleduet ispolæzovatæ opor-
nuœ vtulku AVK
Naibolæπee dopuskaemoe davlenie
pri ispytaniåx: 1,5 x PN primenåe-
moj PQ truby
Naibolæπaå dopuskaemaå tempera-
tura: ustanovlennaå dlå primenåe-
moj PQ truby, no ne bolee 70 °S

Sertifikaty:
KIWA-kriteria ª 77

Materialy:

Flanec: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom

Kolæco uplotnitelænoe: SBR

Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ: 
bronza puπehnaå LG2 po BS 1400

NaruΩ. diam. Flanec Kolæco uplotnit.
truby ustojhivoe

DN D.ex. PN 10/16 k rastågivaniœ
mm Ssyl. ª Ssyl. ª

50 63 05-050-2100 05-063-50311
60 63 05-060-2100 05-063-50311
60 75 05-060-2200 05-075-50511
65 75 05-065-2100 05-075-50311
80 90 05-080-2200 05-090-50311
80 90 05-080-2100 05-090-50311

100 110 05-100-2100 05-110-50311
125 125 05-125-2200 05-125-50311
125 140 05-125-2100 05-140-50311
150 160 05-150-2100 05-160-50311
200 200 05-200-X100 05-200-50311
200 225 05-200-X400 05-225-50311
250 250 05-250-X100 05-250-50311
250 280 05-250-X400 05-280-50311
300 315 05-300-X100 05-315-50311

X: 2= PN 10
4= PN 16



Flanec AVK sbornyj dlå PQ trub 05

Flanec sbornyj s ustojhivym k rastågivaniœ uplotnitelænym kolæcom dlå PQ trub 
po ISO 161 i ISO 3607 
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), PN 10 ili PN 16
Dlå trub Sigma 100 - PN 6 i PN 10, Sigma 125 - PN 7.5 i PN 10

NaruΩ. diam. Massa flanca s uplot.
Flanec Flanec truby ds Hislo kolæcom, ustojhivym

PN 10/16 DN D.ex. D Dh mm otverstij L F k rastågivaniœ
Ssyl. ª mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm mm kg

05-050-2100 50 63 165 125 19 4 48 25 2.6
05-060-2100 60 63 175 135 19 4 48 25 2.4
05-060-2200 60 75 175 135 19 4 48 25 2.4
05-065-2100 65 75 185 145 19 4 50 25 2.4
05-080-2200 80 90 200 160 19 4 54 28 3.1
05-080-2100 80 90 200 160 19 8 54 28 3.1
05-100-2100 100 110 220 180 19 8 58 29 3.7
05-125-2200 125 125 250 210 19 8 66 31 6.3
05-125-2100 125 140 250 210 19 8 66 31 6.3
05-150-2100 150 160 285 240 23 8 73 33 6.6
05-200-X100 200 200 340 295 23 23 8 12 87 40 12.4
05-200-X400 200 225 340 295 23 23 8 12 87 40 12.0
05-250-X100 250 250 395 350 23 28 12 12 121 48 20.3
05-250-X400 250 280 395 350 23 28 12 12 121 48 17.7
05-300-X100 300 315 445 400 23 28 12 12 105 50 25.6

X: 2 = PN 10
4 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Flanec
2. Kolæco uplotnitelænoe
3. Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ

DhD

D. ex.

1

2ds

F
L

3



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310551GB

Flanec AVK sbornyj dlå hugunnyx trub 05

Flanec sbornyj so standartnym uplotnitelænym kolæcom ili s ustojhivym k rastågivaniœ 
uplotnitelænym blokom dlå hugunnyx trub po ISO 2531 (BS 4772, DIN 28600)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), PN 10 ili PN 16

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej
s temperaturoj do 70 °S

Materialy:

Flanec: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom

Kolæco uplotnitelænoe: SBR

Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ: 
hugun plastihnyj GGG-70 po DIN 1693
(marka 700/2 po BS 2789)

NaruΩ. diam. Kolæco Blok uplotnitelænyj
truby Flanec uplotnitelænoe ustojhivyj

DN D. ex. PN 10/16 standartnoe k rastågivaniœ
mm Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª

50 66 05-050-2100 05-050-0210 -
60 77 05-060-2200 05-060-0510 05-077-50111
65 82 05-065-2100 05-065-0210 05-082-50111
80* 98 05-080-2200 05-080-0210 05-098-50111
80 98 05-080-2100 05-080-0210 05-098-50111

100 118 05-100-2100 05-100-0210 05-118-50111
125 144 05-125-2100 05-125-0210 05-144-50111
150 170 05-150-2100 05-150-0210 05-170-50111
200 222 05-200-X400 05-200-0210 05-222-50111
250 274 05-250-X400 05-250-0210 05-274-50111
300 326 05-300-X400 05-300-0210 05-326-50111
400 429 05-400-X400 05-400-0210
500 532 05-500-2200 05-500-0210
600 636 05-600-2200 05-600-0210

X: 2 = PN 10
4 = PN 16

* DIN 1882 - 4 otverstiå dlå boltov.



Flanec AVK sbornyj dlå hugunnyx trub 05

Flanec sbornyj so standartnym uplotnitelænym kolæcom ili s ustojhivym k rastågivaniœ 
uplotnitelænym blokom dlå hugunnyx trub po ISO 2531 (BS 4772, DIN 28600)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), PN 10 ili PN 16

NaruΩnyj Massa flanca Massa flanca 
diametr so standart. s upl. blokom

Flanec Flanec truby Dh ds Hislo uplotnit. ustojhivym
PN 10/16 DN D.ex. D mm mm otverst. L F kolæcom k rastågivaniœ
Ssyl. ª mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm mm kg kg

05-050-2100 50 66 165 125 19 4 48 25 2.4 -
05-060-2200 60 77 175 135 19 4 48 25 2.0 2.2
05-065-2100 65 82 185 145 19 4 50 25 2.0 2.2
05-080-2200* 80 98 200 160 19 4 54 28 2.6 2.8
05-080-2100 80 98 200 160 19 8 54 28 2.6 2.8
05-100-2100 100 118 220 180 19 8 58 29 3.0 3.5
05-125-2100 125 144 250 210 19 8 66 31 5.3 5.7
05-150-2100 150 170 285 240 23 8 73 33 5.3 6.1
05-200-X400 200 222 340 295 295 23 23 8 12 87 40 9.2 9.9
05-250-X400 250 274 395 350 355 23 28 12 12 121 48 15.5 17.9
05-300-X400 300 326 445 400 410 23 28 12 12 105 50 22.5 24.6
05-400-X400 400 428 565 515 525 28 31 16 16 133 63 34.1
05-500-2200 500 532 670 620 - 28 - 20 - 120 120 56.0
05-600-2200 600 636 780 725 - 31 - 20 - 140 140 84.7

X: 2 = PN 10
4 = PN 16

* DIN 1882 - 4 otverstiå dlå boltov.

Sostavnye hasti:

1. Flanec
2. Kolæco uplotnitelænoe
3. Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ

S uplotnitelænym blokom, 
ustojhivym k rastågivaniœ

So standartnym
uplotnitelænym kolæcom
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 3105XXBB

Vtulka AVK opornaå 05

Dlå PQ trub po DIN 8074 (DS 2119, NF T 54-063)

Naznahenie:

Obåzatelæno ustanavlivaetså v PQ
trubu pri ispolæzovanii uplotni-
telænyx kolec AVK, ustojhivyx k
rastågivaniœ

Materialy:

Gilæza i klin: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304

NaruΩ. diam. PE 80, PN 10
truby PE 100, PN 10 PE 100, PN 16
D.ex. PE 100, PN 6.3 PE 80, PN 6.3 PE 80, PN 12.5
mm Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª

63 - 05-063-53000 05-063-54000
75 - 05-075-53000 05-075-54000
90 - 05-090-53000 05-090-54000

110 05-110-72000 05-110-73000 05-110-74000
125 05-125-72000 05-125-73000 05-125-74000
140 - 05-140-74000
160 05-160-72000 05-160-73000 05-160-74000
200 05-200-72000 05-200-73000 05-200-74000
225 05-225-72000 05-225-73000 05-225-74000
250 05-250-72000 05-250-73000 05-250-74000
280 05-280-72000 05-280-73000 05-280-74000
315 05-315-72000 05-315-73000 05-315-74000



Vtulka AVK opornaå 05

Dlå PQ trub po DIN 8074 (DS 2119, NF T 54-063)

NaruΩ. diam.
PQ truby

D.ex. L1 L2 Massa Material Davlenie, Standart na
Ssyl. ª mm mm mm kg X= kod cveta truby bar PQ truby

05-063-5X000 63 100 100 0.12 2* Ωeltyj PE 100 PN 6.3 -
05-075-5X000 75 100 100 0.14 3 krasnyj PE 100 PN 10 -
05-090-5X000 90 140 140 0.29 PE 80 PN 6.3 DS 2119
05-110-7X000 100 90 160 0.31 4 sinij PE 100 PN 16 -
05-125-7X000 125 90 160 0.34 PE 80 PN 10 DS 2119 i DIN 8074
05-140-74000 140 90 160 0.37 PE 80 PN 12.5 NF T 54-063
05-160-7X000 160 100 165 0.63
05-200-7X000 200 100 165 0.68
05-225-7X000 225 110 180 0.87
05-250-7X000 250 110 180 0.92
05-280-7X000 280 110 180 1.14
05-315-7X000 315 110 180 1.16

* Tolæko dlå ssylohnyx nomerov 7X000

Sostavnye hasti:

1. Gilæza
2. Klin

1

2

L1

L2



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 3106-26CB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 06/X0 - 26/00

Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Sertifikaty:

Serii 06/30
ЕVGW - reg. ª 1.121
Serii 26/00
DVGW - reg. ª 81.03 e 397

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa
serij 06/30 i 26/00: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Korpus serii 06/40: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Kryπka (DN 80-150) serii 06/40: hugun seryj GG-25
po DIN 1691 (marka 220/250 po BS 1452)

Kryπka (DN 200) serii 06/40: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie serij 06/30 i 06/40: smola qpoksidnaå 
po DIN 30677, nanesennaå qlektrostatiheskim 
sposobom, vnutri i snaruΩi
serii 26/00: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
snaruΩi; qmalæ vnutri

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka:

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj:
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50 polnos-

tæœ 
vulkanizirovan EPDM, integralænaå gajka zatvora 
izgotovlena iz latuni CZ 132 po BS 2874, ustojhi-
voj k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe:
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa:
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa:
EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 06/X0 - 26/00

Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª
GG-25 GGG-50 GGG-50 Dh ds Hislo

Qpoks. pokr. Qpoks. pokr. Qmalev. pokr. L H Dt D mm mm otverst. F Massa
vnutri vnutri vnutri DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

06-040-30014 26-040-0001 40 140 241 83 150 110 19 4 14 10
06-050-30014 26-050-0001 50 150 241 102 165 125 19 4 14 11
06-065-30014 26-065-0001 65 170 271 122 185 145 19 4 17 14

06-080-40014 06-080-30014 26-080-0001 80 180 297 138 200 160 19 8 17 18
06-100-40014 06-100-30014 26-100-0001 100 190 334 158 220 180 19 8 19 23

06-125-30014 26-125-0001 125 200 376 188 250 210 19 8 19 31
06-150-40014 06-150-30014 26-150-0001 150 210 448 212 285 240 23 8 19 46
06-200-400X4 06-200-300X4 26-200-000X 200 230 562 268 340 295 295 23 8 12 24 65

06-250-300X4 26-250-000X 250 250 664 320 400 350 355 23 28 12 12 27 102
06-300-300X4 26-300-000X 300 270 740 370 455 400 410 23 28 12 12 27 149

X: 0 = PN 10, 1 = PN 16
U tiporazmerov DN 250 i DN 300 verxnie otverstiå dlå boltov v flancax imeœt metriheskuœ rezæbu (M20 - dlå klassa PN 10, M24 - dlå klassa PN 16).

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310670FB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 06/70

Po DIN 3352, hastæ 4. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem.
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå gaza s temperaturoj do 50 °S

Ispytaniå:

Ispytaniå po DIN 3230, hastæ 5:

Korpus: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)
vodoj 1,5 x PN (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Sedlo: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13

Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 
uplotnitelænye kolæca iz NBR, manΩeta iz NBR

Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-
vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ pokryt NBR, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: NBR



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 06/70

Po DIN 3352, hastæ 4. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem.
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
Ssyl. ª L H Dt D mm mm otverstij F Massa

DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

06-040-70012 40 140 241 83 150 110 19 4 14 12
06-050-70012 50 150 241 102 165 125 19 4 14 12
06-065-70012 65 170 271 122 185 145 19 4 17 15
06-080-70012 80 180 297 138 200 160 19 8 17 19
06-100-70012 100 190 334 158 220 180 19 8 19 25
06-125-70012 125 200 376 188 250 210 19 8 19 33
06-150-70012 150 210 448 212 285 240 23 8 19 49
06-200-700X2 200 230 562 268 340 295 295 23 23 8 12 24 70
06-250-700X2 250 250 664 320 400 350 355 23 28 12 12 27 110
06-300-700X2 300 270 740 370 455 400 410 23 28 12 12 27 160

X: 0 = PN 10, 1 = PN 16
U tiporazmerov DN 250 i DN 300 verxnie otverstiå dlå boltov v flancax imeœt metriheskuœ rezæbu (M20 - dlå klassa PN 10, M24 - dlå klassa PN 16)..

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz NBR
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 31080XCB

Maxovihok AVK 08

Po standartu na zadviΩki

Naznahenie:

dlå magistralænyx zadviΩek

Materialy:

Maxovihok: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom

Bolt i πajba: stalæ 8.8 ocinkovanaå



Maxovihok AVK 08

Po standartu na zadviΩki

Dlå zadviΩek AVK (krome serij 21, 37 i 55) Dlå zadviΩek AVK serij 21 i 37
ZadviΩka D F Massa ZadviΩka D F Massa

Ssyl. ª DN mm mm kg Ssyl. ª DN mm mm kg

08-050-01000 40/50 180 14 1.5 08-100-01000 50/80 280 19 3.5
08-080-02000 65/80 225 17 2.0 08-150-02000 100 320 19 4.5
08-100-01000 100 280 19 3.5 08-200-01000 150 360 24 6.0
08-150-02000 125/150 320 19 4.5 08-200-00000 200 360 27 6.0
08-200-01000 200 360 24 6.0 08-250-02000 250/300 500 27 11.0
08-250-02000 250/300 500 27 11.0 08-400-01000 400 640 32 17.0
08-400-01000 350/400/450/500 640 32 17.0

Dlå zadviΩek AVK serii 55/30
ZadviΩka D F Massa

Ssyl. ª DN mm mm kg

08-400-01000* 450/500/600 640 32 17.0

* Zakazyvatæ sovmestno s izdeliem ssyl. ª 555001800

Sostavnye hasti:

1. Maxovihok
2. Bolt
3. ∏ajba

D

F

1

2

3



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 310900CB

Gidrant AVK poΩarnyj PN 10 09/00

Upravlåetså magistralænoj zadviΩkoj
Nadzemnyj vyxod - herez πlangovyj soedinitelæ ∏torca
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4: 1,5 x PN

Po zakazu:

Avtomatiheskoe drenirovanie

Materialy:

Koleno opornoe: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Gidrant: otlivka alœminievaå s pokrytiem ”Levasint”
Pokrytie kolena: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi
Truba udlinitelænaå: PQ-PN 10
Soedinitelæ ∏torca: alœminij
Soedinitelæ, ustojhivyj k rastågivaniœ: PP
Flanec perexodnyj: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693

(marka 500-7 po BS 2789); blok uplotnitelænyj,
ustojhivyj k rastågivaniœ

Podveska: stalæ nerΩaveœwaå A2
ZadviΩka: AVK serii 06/30
∏pindelæ udlinitelænyj: teleskopiheskij 700-1200 mm
Lœhok ulihnyj: nepodviΩnyj
Osnovanie: stalæ 8.8 ocinkovannaå



Gidrant AVK poΩarnyj PN 10 09/00

Upravlåetså magistralænoj zadviΩkoj
Nadzemnyj vyxod - herez πlangovyj soedinitelæ ∏torca
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

T
mm H Soedinitelæ Massa

Ssyl. ª DN Tip min-max mm ∏torca kg

09-100-00 100 A 1050-1550 750 A - 4" 108
09-080-00 80 B 1050-1550 600 B - 3" 85
09-065-00 80 C 1050-1550 600 C - 2" 85

Sostavnye hasti:

1. Soedinitelæ ∏torca
2. Podveska
3. Gidrant
4. Soedinitelæ, ustojhivyj k rastågivaniœ
5. Flanec perexodnyj
6. Truba udlinitelænaå

7. Flanec perexodnyj
8. Koleno opornoe
9. ZadviΩka magistralænaå
10. ∏pindelæ udlinitelænyj
11. Osnovanie
12. Lœhok ulihnyj



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/98 310950EB

Gidrant AVK poΩarnyj tipa A, PN 10 09/50

S verxnim upravleniem, s soedinitelem ∏torca
Ruhnoe ili avtomatiheskoe drenirovanie
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4: 
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Po zakazu:

Flancy sbornye

Materialy:

Gidrant: otlivka alœminievaå s poliqfirnym pokrytiem
krasnogo cveta (RAL 3000)

Gajka dlå upravlåœwej rukoåtki: hugun seryj GG-25,
ocinkovannyj

Koleno opornoe i korpus zadviΩki: hugun seryj GG-25
s pokrytiem iz smoly qpoksidnoj po DIN 30677, 
nanesennoj qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok i tarelka klapana: stalæ nerΩaveœwaå
Uplotnenie klapana: SBR
Truba: PQ-PE 80
Soedinitelæ ∏torca: alœminij
Soedinitelæ, ustojhivyj k rastågivaniœ: latunæ
Flanec perexodnyj: hugun plastihnyj GGG-50; s prokladkoj 

iz SBR, ustojhivoj k rastågivaniœ, i kolæcom 
iz acetalænoj plastmassy

Podveska: stalæ nerΩaveœwaå A2
Sertifikaty:

Datskaå ProtivopoΩarnaå
Inspekciå



Gidrant AVK poΩarnyj tipa A, PN 10 09/50

S verxnim upravleniem, s soedinitelem ∏torca
Ruhnoe ili avtomatiheskoe drenirovanie
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Ssyl. ª Ssyl. ª T
Avtomatiheskoe Ruhnoe mm H Soedinit. Massa
drenirovanie drenirovanie DN Tip min-max mm ∏torca kg

09-100-5020 09-100-5030 100 A 1050-1550 750 A - 4" 83

Sostavnye hasti:

1. Gajka dlå upravlåœwej rukoåtki
2. Soedinitelæ ∏torca
3. Podveska
4. Gidrant
5. Soedinitelæ ”Isiflo”

6. Flanec perexodnyj
7. Truba
8. Flanec perexodnyj
9. Korpus ventilå
10. Koleno opornoe



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 310990EB

Gidrant AVK poΩarnyj PN 10 09/90

Upravlåetså magistralænoj zadviΩkoj
Nadzemnyj vyxod - herez πlangovyj soedinitelæ ∏torca
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4: 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

ZadviΩka magistralænaå

Materialy:

Koleno opornoe: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Gidrant: s rislanovym pokrytiem vnutri i snaruΩi;
verxnåå hastæ snaruΩi pokryta ustojhivy k 
ulætrafioletovym luham poliqfirnym sloem

Pokrytie kolena: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Truba udlinitelænaå: PQ-PN 10
Soedinitelæ ∏torca: alœminij
Soedinitelæ, ustojhivyj k rastågivaniœ: PQ
Flanec perexodnyj: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693

(marka 500-7 po BS 2789); s uplotnitelænym 
blokom, ustojhivym k rastågivaniœ

Podveska: stalæ nerΩaveœwaå A2



Gidrant AVK poΩarnyj PN 10 09/90

Upravlåetså magistralænoj zadviΩkoj
Nadzemnyj vyxod - herez πlangovyj soedinitelæ ∏torca
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

T
mm H Soedinitelæ Massa

Ssyl. ª DN min-max mm ∏torca kg

09-100-90 100 800-1300 870 4" 55

Sostavnye hasti:

1. Soedinitelæ ∏torca
2. Podveska
3. Gidrant
4. Soedinitelæ, ustojhivyj k rastågivaniœ
5. Flanec perexodnyj
6. Truba udlinitelænaå

7. Flanec perexodnyj
8. Koleno opornoe
9. ZadviΩka magistralænaå *
10. ∏pindelæ udlinitelænyj *
11. Osnovanie *
12. Lœhok ulihnyj *

* zakazyvaetså otdelæno



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 3109X0CB

Gidrant AVK poΩarnyj tipa B, PN 10 09/X0

S verxnim upravleniem, s soedinitelem ∏torca
Ruhnoe ili avtomatiheskoe drenirovanie
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4: 
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Materialy:

Gajka dlå upravlåœwej rukoåtki: hugun seryj GG-25,
ocinkovannyj

Gajka fiksiruœwaå: hugun plastihnyj GGG-40, ocinkovannyj
Gidrant: 09/30: hugun plastihnyj, s ustojhivym k 

ulætrafioletovym luham poliqfirnym 
pokrytiem krasnogo cveta (RAL 3013)
09/20: alœminij, s ustojhivym k 
ulætrafioletovym luham poliqfirnym 
pokrytiem krasnogo cveta (RAL 3000)

Soedinitelæ “Isiflo”: latunæ
Flanec perexodnyj: hugun plastihnyj GGG-50; s prokladkoj 

iz SBR, ustojhivoj k rastågivaniœ, i kolæco iz 
acetalænoj plastmassy

Truba: PQ-PE 80
Koleno opornoe i korpus zadviΩki: hugun seryj GG-25

s pokrytiem iz smoly qpoksidnoj po DIN 30677, 
nanesennoj qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok i tarelka klapana: stalæ nerΩaveœwaå
Uplotnenie klapana: SBR

Dopolnitelænye vozmoΩnosti 
po zakazu:

Reguliruemyj flanec dlå ustanov-
ki v zonax s dviΩeniem transport-
nyx sredstv (dlå gidranta s avtoma-
tiheskim drenirovaniem)

Flancy sbornye



Gidrant AVK poΩarnyj tipa B, PN 10 09/X0

S verxnim upravleniem, s soedinitelem ∏torca
Ruhnoe ili avtomatiheskoe drenirovanie
Teleskopiheskaå regulirovka vysoty, povorahivaœwaåså na 360° soedinitelænaå golovka
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Hugunnyj gidrant
Ruhnoe drenirovanie Avtomatiheskoe drenirovanie

T mm H Soed. Massa
Ssyl. ª Ssyl. ª DN Tip min - max mm ∏torca kg Krasnyj cvet

09-080-303027 09-080-301027 80 B 1050-1550 600 B - 3" 75 RAL 3013

Ruhnoe drenirovanie Avtomatiheskoe drenirovanie
s πarovym kranom s πarovym kranom T mm H Soed. Massa
Ssyl. ª Ssyl. ª DN Tip min - max mm ∏torca kg Krasnyj cvet

09-080-30302710 09-080-30102710 80 B 1050-1550 600 B - 3" 75 RAL 3013

Sostavnye hasti:

1. Gajka dlå upravlåœwej rukoåtki
2. Soedinitelæ ∏torca
3. Kryπka
4. Gajka fiksiruwaå
5. Gidrant
6. Truba
7. Flanec perexodnyj

8. Flanec perexodnyj
9. Soedinitelæ ”Isiflo”
10. Klapan
11. Sedlo klapana
12. Trubka
13. Koleno opornoe
14. Probka drenaΩnaå
15. Flanec reguliruemyj (dlå gidranta 

s avtomatiheskim drenirovaniem)

Avtomatiheskoe drenirovanie Ruhnoe drenirovanie1

2

14

15

4

5

6

7

8

9

10

11

13

3

H

T

H

T

dlå fasciny

12

Alœminevyj gidrant
Ruhnoe drenirovanie Avtomatiheskoe drenirovanie

T mm H Soed. Massa
Ssyl. ª Ssyl. ª DN Tip min - max mm ∏torca kg Krasnyj cvet

09-080-203021 09-080-201021 80 B 1050-1550 600 B - 3" 60 RAL 3000

Ruhnoe drenirovanie Avtomatiheskoe drenirovanie
s πarovym kranom s πarovym kranom T mm H Soed. Massa
Ssyl. ª Ssyl. ª DN Tip min - max mm ∏torca kg Krasnyj cvet

09-080-20302110 09-080-20102110 80 B 1050-1550 600 B - 3" 60 RAL 3000



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 3110X0CB

Xomut AVK otvetvitelænyj PN 16 10

dlå PVX i PQ trub, s razmerami v metriheskoj sisteme.
Otvodnoj patrubok s vnutrennej rezæboj

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Materialy:

Poluxomut verxnij: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Poluxomut niΩnij: 
diametrom do 225 mm
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)
diametrom ot 250 do 315 mm
stalæ nerΩaveœwaå AISI 304

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Obkladka rezinovaå: SBR
Prokladka rezinovaå: SBR
Bolty: stalæ nerΩaveœwaå A2, AISI 321



Xomut AVK otvetvitelænyj PN 16 10

dlå PVX i PQ trub, s razmerami v metriheskoj sisteme.
Otvodnoj patrubok s vnutrennej rezæboj

NaruΩ. diam. Rezæba Rezæba Rezæba Rezæba
truby BSP 1" BSP 1 1/4" BSP 1 1/2" BSP 2"
D.ext. H H H H L Massa

mm Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm mm kg

050 10-050-00011 50 100 1.4
063 10-063-00011 58 10-063-10011 58 10-063-20011 58 100 1.5
075 10-075-00011 65 10-075-10011 65 10-075-20011 65 120 2.1
090 10-090-00011 77 10-090-10011 77 10-090-20011 77 10-090-30011 77 120 2.5
110 10-110-00011 88 10-110-10011 88 10-110-20011 88 10-110-30011 88 140 3.4
125 10-125-00011 96 10-125-10011 96 10-125-20011 96 10-125-30011 96 140 3.5
140 10-140-00011 104 10-140-10011 104 10-140-20011 104 10-140-30011 104 170 5.2
160 10-160-00011 113 10-160-10011 113 10-160-20011 113 10-160-30011 113 170 5.8
200 10-200-00011 133 10-200-10011 133 10-200-20011 133 10-200-30011 133 200 8.7
225 10-225-00011 146 10-225-10011 146 10-225-20011 146 10-225-30011 146 200 9.5
250 10-250-00011 158 10-250-10011 158 10-250-20011 158 10-250-30011 158 140 3.6
280 10-280-00011 173 10-280-10011 173 10-280-20011 173 10-280-30011 173 140 3.7
315 10-315-00011 191 10-315-10011 191 10-315-20011 191 10-315-30011 191 140 3.8

Sostavnye hasti:

1. Poluxomut verxnij
2. Prokladka rezinovaå
3. Obkladka rezinovaå
4. Bolt
5. Poluxomut niΩnij

L
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D



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311100AB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå uglovaå PN 16 11/00

Po DIN 3352, hastæ 4
S naruΩnoj rezæboj na vxode i vnutrennej rezæboj na vyxode

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

MoΩno zakazatæ zadviΩku s
drenaΩnym otverstiem 
diametra 1/4”

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
polnostæœ vulkanizirovanaå EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå uglovaå PN 16 11/00

Po DIN 3352, hastæ 4
S naruΩnoj rezæboj na vxode i vnutrennej rezæboj na vyxode

Rezæba BSP H B C D F Massa
Ssyl. ª DN vnutrennåå naruΩnaå mm mm mm mm mm kg

11-032-00006 25 1" 1 1/4" 180 53 24.5 57.5 13 3.0
11-040-00006 32 1 1/4" 2" 190 64 30.0 65.0 13 3.6
11-050-00006 40 1 1/2" 2" 203 71 35.0 75.0 13 4.9
11-063-00006 50 2" 2" 213 80 40.0 90.0 13 5.6

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kolæco upornoe
6. ManΩeta iz EPDM
7. Bolt kryπki korpusa

8. Kryπka korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj 
11. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311130AB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå uglovaå PN 16 11/30

Po DIN 3352, hastæ 4
S naruΩnoj rezæboj na vxode i ustojhivym k rastågivaniœ rastrubnym soedinitelem 
dlå PQ trub na vyxode

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå 
temperatura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

MoΩno zakazatæ zadviΩku 
s drenaΩnym otverstiem 
diametra 1/4”

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx uplotni-
telænyx kolæca iz NBR snaruΩi plastmassovogo 
podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå 
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, 
vulkanizirovana EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: 
EPDM

Kolæco, ustojhivoe k rastågivaniœ: 
plastmassa acetalænaå

Kolæco uplotnitelænoe: 
SBR



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå uglovaå PN 16 11/30

Po DIN 3352, hastæ 4
S naruΩnoj rezæboj na vxode i ustojhivym k rastågivaniœ rastrubnym soedinitelem 
dlå PQ trub na vyxode

Rezæba BSP H B C D F Massa
Ssyl. ª DN naruΩnaå mm mm mm mm mm kg

11-032-30006 25 1 1/4" 180 53 24.5 92.5 13 3.0 
11-040-30006 32 2" 190 64 30.0 102.5 13 3.8 
11-050-30006 40 2" 203 71 35.0 128.0 13 5.7
11-063-30006 50 2" 213 80 40.0 153.0 13 6.6 

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kolæco upornoe
6. ManΩeta iz EPDM
7. Bolt kryπki korpusa

8. Kryπka korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Zatvor klinovoj 
11. Korpus
12. Kolæco uplotnitelænoe
13. Kolæco ustojhivoe k rastågivaniœ
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/98 311500BB

ZadviΩka AVK pnevmatiheskaå PN 16 715/00

Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Pnevmoprivod tipa 132213-XX

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Davlenie podvodimogo vozduxa ne
menee 6 i ne bolee 10 bar.

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Standartnye prinadleΩnosti:

Mikropereklœhatelæ
Kronπtejn qlektromagnita
Korobka soedinitelænaå dlå pod-
klœheniå k qlektriheskim cepåm

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Klapan qlektromagnitnyj

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa zadviΩki: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Vtulki i vkladyπ: plastmassa acetalænaå
Probka, soedinitelæ povorotnyj: latunæ
Kryπka i osnovanie cilindra, porπenæ: 

splav alœminevyj sistemy Al-Cu-Mg-Pb
Vint upornyj, πtok, sterΩenæ ståΩnoj, πpilæka, stopor
provolohnyj, πtift sceplåœwij:

stalæ nerΩaveœwaå AISI 304
Kolæca uplotnitelænye krugovye, kolæco otraΩaœwee,
prokladka, kolæco uplotnitelænoe πtoka, kolæco uplot-
nitelænoe porπnå: 

NBR
Vtulka πtoka, kolæco uplotnitelænoe napravlåœwego
poåska porπnå: 

PTFE
Gajka, gajka porπnå: splav “Nylock”
Kontrgajka, bolty kryπki korpusa: stalæ
Cilindr: splav po standartu BS 1471
Kolpak zawitnyj: PEH
Korobka kabelænaå: plastmassa



ZadviΩka AVK pnevmatiheskaå PN 16 715/00

Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Pnevmoprivod tipa 132213-XX

L D Dh ds Hislo Vysota Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm boltov mm kg

715-050-0000 50 150 165 125 18 4 495 15
715-065-0000 65 170 185 145 18 4 520 18
715-080-0000 80 180 200 160 18 8 570 22
715-100-0000 100 190 220 180 18 8 600 27
715-125-0000 125 200 250 210 18 8 660 35
715-150-0000 150 210 285 240 22 8 770 52
715-200-0000 200 230 340 295 22 8 930 75
715-250-0000 250 250 400 350 22 12 1055 112

Sostavnye hasti:
1. Kolpak zawitnyj
2. Korobka kabelænaå
3. Klapan qlektromag-

nitnyj
4. Vint upornyj
5. Kontrgajka
6. Gajka
7. Kryπka cilindra
8. Prokladka
9. SterΩenæ ståΩnoj

10. Dathik krajnego
poloΩeniå porπnå

11. Cilindr
12. Gajka porπnå
13. Porπenæ
14. Magnit
15. Kolæco uplotnit. 

napravl. poåska 
porπnå

16. Soedinitelæ 
povorotnyj

17. Kolæco uplotnitelæ-
noe porπnå

18. Osnovanie cilindra
19. Probka
20. Kolæco upl. krugovoe
21. Vtulka πtoka
22. Kolæco uplotnitelæ-

noe πtoka
23. Kolæco upl. krugovoe
24. Vkladyπ
25. Vtulka

26. ∏pilæka
27. Kolæco otraΩaœwee
28. Kryπka korpusa

zadviΩki
29. Bolt kryπki korpusa
30. Prokladka
31. ∏tok
32. ∏tift sceplåœwij
33. Stopor provolohnyj
34. Korpus zadviΩki
35. Zatvor klinovoj
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311540DB

ZadviΩka AVK, magistralænaå pod silovoj privod 15/40

Agregatiruetså s silovym privodom. PN 10 ili PN 16. Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Flanec promeΩutohnyj (dlå ustanovki privoda) i πtok: po ISO 5210, soedinenie tipa B3

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Perexodnik dlå soedineniå tipa B1

Privod DREHMO: 
D59, D120, D200, D500

Privod AUMA: 
SA 7.5. SA 10.1, SA 14.5

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Flanec promeΩutohnyj: stalæ st. 52.3
Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi
∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-

nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Bolty krepleniå promeΩutohnogo flanca 
k privodu i k zadviΩke: stalæ nerΩaveœwaå A2



ZadviΩka AVK, magistralænaå pod silovoj privod 15/40

Agregatiruetså s silovym privodom. PN 10 ili PN 16. Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Flanec promeΩutohnyj (dlå ustanovki privoda) i πtok: po ISO 5210, soedinenie tipa B3

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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ZadviΩka AVK, magistralænaå pod silovoj privod 15/40

Agregatiruetså s silovym privodom. PN 10 ili PN 16. Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Flanec promeΩutohnyj (dlå ustanovki privoda) i πtok: po ISO 5210, soedinenie tipa B3

ZadviΩka
Dh Hislo Moment Soedi- Massa s

Ssyl. ª DN L H1 H2 D mm Dt oborotov vrawaœw. nenie promeΩ.
pri otkry- pri zakr. tipa B3 flancem

mm mm mm mm PN 10 PN 16 mm vanii/zakr. Nm b d kg

15-040-40016 40 140 241 202 150 110 83 11 40 6 20 13
15-050-40016 50 150 241 202 165 125 102 11 50 6 20 14
15-065-40016 65 170 271 227 185 145 122 14 60 6 20 17
15-080-40016 80 180 297 251 200 160 138 17 60 6 20 21
15-100-40016 100 190 334 284 220 180 158 21 80 6 20 26
15-125-40016 125 200 376 325 250 210 188 26 80 6 20 34
15-150-40016 150 210 448 396 285 240 212 26 80 6 20 49
15-200-400x6 200 230 562 503 340 295 295 268 35 120 6 20 68
15-250-400x6 250 250 664 599 400 350 355 320 37 180 8 30 113
15-300-400x6 300 270 740 674 455 400 410 370 44 200 8 30 160
15-350-700X6* 350 550 940 856 520 460 470 430 59 300 8 30 332
15-400-700X6* 400 600 951 868 580 515 525 482 59 300 8 30 354
15-450-700X6* 450 650 951 868 640 565 585 535 59 300  8 30 372
15-500-700X6* 500 700 951 868 715 620 650 590 59 300 8 30 430

X:  0   = PN 10  1 = PN 16
* Rasstoånie meΩdu torcami: F5 po DIN 3202, hastæ 1
U tiporazmerov DN 450 i 500 umenæπennyj vnutrennij diametr (d=400 mm). Tiporazmery DN 450, 500 i 600 s otverstiåmi polnogo diametra -
sm. v liste tex. dannyx serii 55/30.

b
њ

H1 H2

L

Dt Dh D



ZadviΩka AVK, magistralænaå pod silovoj privod 15/40

Agregatiruetså s silovym privodom. PN 10 ili PN 16. Po DIN 3352, hastæ 4
Rasstoånie meΩdu torcami: F4 po DIN 3202, hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Flanec promeΩutohnyj (dlå ustanovki privoda) i πtok: po ISO 5210, soedinenie tipa B3

D5

D3

D4

D2

Otverstie A
Dlå bolta s gnezdom

pod klœh
(kreplenie k privodu)

po ISO 5210

Otverstie B
S rezæboj

(kreplenie k zadviΩke)

H3

D1
Flanec promeΩutohnyj

Flanec promeΩutohnyj:

Tip po 4 otverstiå A 4 otverstiå B
DN ISO 5210 H3 D1 D2 D3 D4 D5 (dlå boltov

mm mm mm mm mm mm s gnezdom) (s rezæboj)

40 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
50 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
65 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
80 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10

100 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
125 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
150 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
200 F10 14 12 125 102 102 70 M10 M10
250 F14 23.5 18 205 140 174 100 M16 M16
300 F14 23.5 18 205 140 174 100 M16 M16
350 F14 28.5 18 220 140 195 100 M16 M16
400 F14 22 18 220 140 195 100 M16 M16
450 F14 22 18 220 140 195 100 M16 M16
500 F14 22 18 220 140 195 100 M16 M16

Perexodnik dlå soedineniå tipa B1:

Ssyl. ª ZadviΩka ∏tok zadviΩki
DN b mm њd mm

15-040-75000 40-200 12 42
15-250-75000 250-500 18 60



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31160XBB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå latunnaå PN16 16/0X

Po DIN 3352, hastæ 4
S ustojhivymi k rastågivaniœ vvertnymi soedinitelåmi dlå PQ trub

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå 
temperatura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Tipy:

S πtykovym soedinitelem tipa T
(norveΩskij standart)

S πtykovym soedinitelem po 
standartu AVK 

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Nasadka πtoka
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Lœhok ulihnyj

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
latunæ goråhej kovki CZ 132 po BS 2872, ustojhi-
vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 2 Cr Ni Mo 17-12-2
(marka 1.4404 po EN 10088)

Uplotnenie πtoka: 
kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx uplotni-
telænyx kolæca iz NBR

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv;
vulkanizirovan EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Prokladka kryπki korpusa: NBR
Gajka soedinitelænaå i kolæco zapornoe: 

latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Kolæco uplotnitelænoe: 
NBR, kolæco iz latuni CZ 132 po BS 2872, 
ustojhivoj k vozdejstviœ dezinficiruœwix 
vewestv

Seriå 16/05

Tip T
(norveΩskij

standart)
Seriå 16/00



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå latunnaå PN16 16/0X

Po DIN 3352, hastæ 4
S ustojhivymi k rastågivaniœ vvertnymi soedinitelåmi dlå PQ trub

NaruΩ diam. L L1 H F mm
PQ truby norveΩskij

Ssyl. ª Ssyl. ª D.ex. Standart standart Massa
Standart AVK norveΩskij standart DN mm mm mm mm AVK Tip T kg

Tip T

16-032-05006 16-032-00056 25 32 133 59 155 13 12 2.0
16-040-05006 16-040-00056 32 40 136 70 165 13 12 2.5
16-050-05006 16-050-00056 40 50 166 92 183 13 12 3.0
16-063-05006 16-063-00056 50 63 184 113 195 13 12 3.5

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Kolæco upornoe
5. Kryπka korpusa
6. Prokladka kryπki korpusa

7. Zatvor klinovoj
8. Korpus
9. Kolæco uplotnitelænoe
10. Kolæco zapornoe
11. Gajka soedinitelænaå

Tip T
(norveΩskij standart)

Seriå 16/00
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31162XBB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå latunnaå PN16 16/2X

Po DIN 3352, hastæ 4
S soedinitelåmi tipa “PRK-System” dlå PQ trub, PN 10

Naznahenie:
dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå 
temperatura dlå PQ trub: 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Tipy:

S πtykovym soedinitelem tipa T
(norveΩskij standart)

S πtykovym soedinitelem po 
standartu AVK 

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Nasadka πtoka
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Lœhok ulihnyj
Soedinitelæ dlå PQ trub 

DN 20/25 mm

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
latunæ goråhej kovki CZ 132 po BS 2872, ustoj-
hivaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 2 Cr Ni Mo 17-12-2
(marka 1.4404 po EN 10088)

Uplotnenie πtoka: 
kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 
uplotnitelænyx kolæca iz NBR

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv;
vulkanizirovan EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Prokladka kryπka korpusa: 
NBR

Soedinitelæ tipa PRK: 
plastmassa acetalænaå

Seriå 16/25

Tip T
(norveΩskij standart)

Seriå 16/2X



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå latunnaå PN16 16/2X

Po DIN 3352, hastæ 4
S soedinitelåmi tipa “PRK-System” dlå PQ trub, PN 10

NaruΩ diam. F mm
Ssyl. ª Ssyl. ª PQ truby Standart norveΩskij
Standart norveΩskij standart D.ex. L L1 H AVK standart Massa

AVK Tip T DN mm mm mm mm Tip T kg

16-032-25006 16-032-20056 25 32 133 59 155 13 12 2.0
16-040-25006 16-040-20056 32 40 136 60 165 13 12 2.5
16-050-25006 16-050-20056 40 50 166 76 183 13 12 3.0
16-063-25006 16-063-20056 50 63 184 84 195 13 12 3.5

Ssyl. ª Ssyl. ª Ssyl. ª
Standart AVK norveΩskij standart

Bez soedinitelej Bez soedinitelej Soediniteli
tipa PRK tipa PRK tipa PRK

16-032-26006 16-032-21056 03-032-99
16-040-26006 16-040-21056 03-040-99
16-050-26006 16-050-21056 03-040-99
16-063-26006 16-063-21056 03-040-99

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Kolæco upornoe
5. Kryπka korpusa
6. Prokladka kryπki korpusa

7. Zatvor klinovoj
8. Korpus
9. Soedinitelæ tipa PRK

Seriå 16/2X
Tip T

(norveΩskij standart)
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311650BB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN16 16/50

S ustojhivymi k rastågivaniœ rastrubnymi soedinitelåmi dlå PQ trub

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:

Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Proverka vrawaœwego momenta pri
zakryvanii (ne bolee 20 N.m) 
po normam ETA, Daniå (VA)

Naibolæπij vrawaœwij moment 
pri otkryvanii: 100 N.m 
po normam ETA, Daniå (VA)

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
Nasadka πtoka
∏pindelæ udlinitelænyj

Sertfikaty:
ETA Daniå (VA)

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, nakonehniki i vkladyπ: 
POM (polioksimetilen)

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 12 Cr Mo S17

Uplotnenie πtoka: 
kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 
uplotnitelænyx kolæca iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv;
vulkanizirovan EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Kolæco frikcionnoe: 
stalæ nerΩaveœwaå DIN X 5 CrNi 189

Koncy rastrubnye: 
sustanovlennymi uplotnitelænymi kolæcami iz 
SBR i zapornymi kolæcami iz POM



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN16 16/50

S ustojhivymi k rastågivaniœ rastrubnymi soedinitelåmi dlå PQ trub

NaruΩ. diam.
PQ truby

D.ex. L H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm kg

16-032-50006 25 32 183 180 13 1.3
16-040-50006 32 40 202 190 13 1.4
16-050-50006 40 50 256 203 13 4.4
16-063-50006 50 63 306 213 13 4.9

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz EPDM
4. Kolæco frikcionnoe
5. Kolæco upornoe
6. Vkladyπ

7. Kryπka korpusa
8. Zatvor klinovoj
9. Korpus

10. Kolæco uplotnitelænoe
11. Kolæco zapornoe
12. Nakonehnik
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311680BB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 s PQ patrubkami 16/80

Dlå prisoedinenå svarkoj plavleniem v vodoprovodax iz PQ trub po BS 3284 (DIN 8074, DS
2119)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:

Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Proverka vrawaœwego momenta pri
zakryvanii (ne bolee 20 N.m) 
po normam ETA, Daniå (VA)

Naibolæπij vrawaœwij moment 
pri otkryvanii: 100 N.m 
po normam ETA, Daniå (VA)

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
Nasadka πtoka
∏pindelæ udlinitelænyj

Sertfikaty:
ETA, Daniå (VA)

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, nakonehniki i vkladyπ: 
POM (polioksimetilen)

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 12 Cr Mo S17

Uplotnenie πtoka: 
kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 
uplotnitelænyx kolæca iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv;
vulkanizirovan EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Kolæco frikcionnoe: 
stalæ nerΩaveœwaå DIN X 5 CrNi 189

Patrubki: PQ (PE 80) vodoprovodnaå truba PN 10 po BS 3284
(DIN 8074, DS 2119) s 2 kolæcami krugovymi 
uplotnitelænymi iz EPDM snaruΩi i opornymi 
vtulkami iz latuni CZ 132, ustojhivoj k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv, vnutri



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 s PQ patrubkami 16/80

Dlå prisoedinenå svarkoj plavleniem v vodoprovodax iz PQ trub po BS 3284 (DIN 8074, DS
2119)

NaruΩ. diam.
PQ truby

D.ex. L H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm kg

16-032-80026 25 32 167 180 13 1.4
16-040-80026 32 40 183 190 13 1.6
16-050-80026 40 50 235 203 13 4.6
16-063-80026 50 63 282 213 13 5.0

Svobodnaå dlina (X) PQ patrubkov pri postavke: 250 ili 750 mm

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz EPDM
4. Kolæco frikcionnoe
5. Kolæco upornoe
6. Vkladyπ

7. Kryπka korpusa
8. Zatvor klinovoj
9. Korpus

10. Nakonehnik
11. Kolæco uplot. krugovoe dlå PQ patrubka
12. Vtulka opornaå
13. PQ patrubok
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311820EB

ZadviΩka AVK magistralænaå trojnikovaå rastrubnaå 18/20

PN 10 ili PN 16
Po DIN 3352, hastæ 4
S rastrubnymi koncami dlå prisoedineniå PVX trub

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Sertifikaty:

KIWA - NL

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Koncy rastrubnye:

s uplotnitelænymi kolæcami iz SBR dlå PVX trub 
s razmerami v metriheskoj sisteme



ZadviΩka AVK magistralænaå trojnikovaå rastrubnaå 18/20

PN 10 ili PN 16
Po DIN 3352, hastæ 4
S rastrubnymi koncami dlå prisoedineniå PVX trub

NaruΩ. diam. NaruΩ. diam.
PVX truby PVX truby

D.ex. mm D.ex. mm L1 L2 L3 L4 L5 L6 H1 F Massa
Ssyl. ª DN1 DN2 DN1 DN2 mm mm mm mm mm mm mm mm kg

18-110-20 100 100 110 110 300 120 215 305 90 90 325 19 40
18-110-21 150 100 160 110 360 120 225 315 120 90 325 19 57
18-160-20 150 150 160 160 410 170 255 375 120 120 435 19 74

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Kolæco uplotnitelænoe
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311840FB

ZadviΩka AVK magistralænaå trojnikovaå flancevaå 18/40

PN 10 ili PN 16
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:

Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13

Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-
nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå trojnikovaå flancevaå 18/40

PN 10 ili PN 16
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

L1 L2 L3 H H1 F Massa
Ssyl. ª DN1/DN2 mm mm mm mm mm mm kg

18-080-40016 80/80 280 170 270 380 297 17 23.5
18-080-41016 100/80 280 200 310 390 297 17 25.5
18-100-40016 100/100 310 200 310 444 333 19 30.5
18-100-43016 150/100 310 220 363 477 477 19 36.5
18-100-44016 200/100 310 250 420 504 333 19 42.5

Sostavnye hasti:

1. Korpus
2. Zatvor klinovoj
3. Gajka zatvora
4. Prokladka kryπki korpusa
5. Bolt
6. Plomba bolta
7. Kryπka korpusa

8. ManΩeta iz EPDM
9. Kolæco upornoe

10. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
11. Podπipnik
12. Kolæco otraΩaœwee
13. ∏tok
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 311870FB

ZadviΩka AVK krestoobraznaå mnogozatvornaå 18/70

S hetyræmå flancami, PN 10 ili PN 16
Po DIN 3352, hastæ 4
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:
dlå vody, stohnyx vod i nejtralæ-
nyx Ωidkostej s temperaturoj 
do 70 °S

U vsex tiporazmerov vozmoΩno vve-
denie/izvlehenie “krota” herez ver-
tikalænoe otverstie, u kotorogo zna-
henie DN takoe Ωe, kak i u zatvorov

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Zagluπka s rymom
Patrubok flancevyj vertikalænyj
Zagluπka gnezda zatvora
Nasadka πtoka
∏pilæki
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πpindelå

Materialy:

Kryπki korpusa: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Korpus: DN 100-200: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)
DN 250-300: stalæ litaå GS-C25N po DIN 17245

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi.
Poverxnosti πtykovogo soedineniå korpusa, kon-
taktiruœwie s zagluπkoj ili patrubkom, s metal-
liheskim pokrytiem Zn 40 po DS/ISO 2063 i NS 1975

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-

nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: hugun plastihnyj GGG-50, polnostæœ 
vulkanizirovan EPDM; integralænaå gajka zatvora 
izgotovlena iz latuni CZ 132 po BS 2874, ustojhiv.
k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Prokladka πtykovogo soedineniå: NBR
Vint stopornyj: stalæ nerΩaveœwaå A2
Vkladyπ πtykovogo soedineniå: rezina gubhataå



ZadviΩka AVK krestoobraznaå mnogozatvornaå 18/70

S hetyræmå flancami, PN 10 ili PN 16
Po DIN 3352, hastæ 4
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

H L L1 L2 L3 ds F Hislo otverstij Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm PN 10 PN 16 kg

18-100-70011 100 305 610 430 212 304 27 19 8 105
18-150-70011 150 452 630 420 360 297 27 19 8 202
18-200-700X1 200 596 695 465 360 329 27 24 8 12 322
18-250-700X6 250 664 1200 770 617 545 27 27 12 12 528
18-300-700X6 300 740 1320 885 617 597 27 27 12 12 692

X: 0 = PN 10 U kaΩdogo flanca 4 verxnix otverstiå imeœt metriheskuœ rezæbu. Po zakazu v qti otverstiå mogut bytæ ustanovleny πpilæki
1 = PN 16 πpilæki dlå DN 100: AVK ssyl. ª 18-100-87000, polnaå dlina 100 mm, rezæba M16 na dline 90 mm

πpilæki dlå DN 150/200: AVK ssyl. ª 18-150-87000, polnaå dlina 110 mm, rezæba M20 na dline 100 mm

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa

10. Gajka zatvora
11. Prokladka πtykovogo soedineniå
12. Zatvor klinovoj
13. Korpus
14. Vint stopornyj
15. Vkladyπ πtykovogo soedineniå
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 311873DB

Patrubok AVK flancevyj vertikalænyj PN 10 ili PN 16 18/73

S πtykovym soedineniem
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå ustanovki v vertikalænom 
vyxodnom otverstii mnogozatvornoj
zadviΩki AVK - naprimer, dlå pod-
klœheniå poΩarnogo gidranta.

S vozmoΩnostæœ vvedeniå “krota”.

Materialy:

Patrubok: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi
Poverxnosti πtykovogo soedineniå patrubka, 
kontaktiruœwie s otvetnymi poverxnoståmi 
vertikalænogo otverstiå mnogozatvornoj zadviΩki 
AVK, - s metalliheskim pokrytiem Zn 40 
po DS/ISO 2063 i NS 1975



Patrubok AVK flancevyj vertikalænyj PN 10 ili PN 16 18/73

S πtykovym soedineniem
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

D Dh Dt H H1 ds Hislo otverstij Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm PN 10 PN 16 kg

18-100-73010 100 220 180 157 169 263 18 8 8.0
18-150-73010 150 285 240 209 175 329 22 8 12.5
18-200-730X0 200 340 295 264 220 454 22 8 12 18.8

X:  0 = PN 10     1 = PN 16
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2001 311874CB

Zagluπka AVK s rymom 18/74

S πtykovym soedineniem

Naznahenie:

dlå ustanovki v vertikalænom 
vyxodnom otverstii mnogozatvornoj
zadviΩki AVK

Varianty ispolneniå:

s vyxodnym otverstiem 
diametra 1/2”

Materialy:

Zagluπka: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi
Poverxnosti πtykovogo soedineniå zagluπki, 
kontaktiruœwie s otvetnymi poverxnoståmi 
vertikalænogo otverstiå mnogozatvornoj zadviΩki 
AVK, - s metalliheskim pokrytiem Zn 40 
po DS/ISO 2063 i NS 1975



Zagluπka AVK s rymom 18/74

S πtykovym soedineniem

H H1 ds Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm kg

18-100-74X00 100 165 260 60 3.5
18-150-74X00 150 185 339 60 5.7
18-200-74X00 200 195 429 60 7.2

X:  0 = bez vyxodnogo otverstiå
1 = s vyxodnym otverstiem diametra 1/2"
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/97 311988BB

Gidrant AVK poΩarnyj podzemnyj PN 16 19/288

Po BS 750, tip 2 - kompaktnaå modelæ
S verxnim upravleniem. Vyxodnoj πtucer - s krugloj rezæboj diametra 2 1/2"
Vxodnoj flanec: DN 80 po EN 1092-2: 1997 (ISO 7005-2, DIN 2501)
Universalænye otverstiå PN 10/16 i po BS10 Table D/E - PN 10/16

Naznahenie:
dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Pri ustanovke v zonax, gde vozmoΩna
temperatura 0°S i niΩe, neobxodima
teploizolåciå.

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 750
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN

Varianty ispolneniå po zakazu:
S fiksirovannym ili svobodnym 

klapanom
Ispolnenie, sertificirovannoe

“Kite Mark”
S avtomatiheskom klapanom 

razmoraΩivaniå
S razlihnymi vyxodnymi 

ustrojstvami
S zapiraniem vyxodnogo ustrojstva

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, klapan: hugun plastihnyj GGG-50, 
po DIN 1693 (marka 500 - 7 BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Nasadka πtoka: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå X 20 Cr 13
ispolnenie 388: stalæ nerΩ. BS 970 Gr 431 S29

Buksa πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå 
k rastågivaœwim nagruzkam

Kolæca uplotnitelænye krugovye: NBR
Pokrytie klapana: EPDM
Bolty: stalæ 8.8 ocinkovannaå
Lapka stopornaå: stalæ nerΩaveœwaå
Kolæco upornoe, gajka klapana: latunæ CZ 132 po BS 2872, 

ustojhivaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix 
vewestv

∏tucer vyxodnoj s naruΩnoj rezæboj: bronza puπehnaå 
LG2 - C po BS 1400 ili najlon

Sedlo klapana: bronza puπehnaå 
LG2 - C po BS 1400

Kryπka pylezawitnaå: PQ dlå rezæbovyx πtucerov
Probka drenaΩnaå: najlon

Sertifikaty:
WBS vnesen v perehenæ
Kite Mark (ispolnenie 388)



Gidrant AVK poΩarnyj podzemnyj PN 16 19/288

Po BS 750, tip 2 - kompaktnaå modelæ
S verxnim upravleniem. Vyxodnoj πtucer - s krugloj rezæboj diametra 2 1/2"
Vxodnoj flanec: DN 80 po EN 1092-2: 1997 (ISO 7005-2, DIN 2501)
Universalænye otverstiå PN 10/16 i po BS10 Table D/E - PN 10/16

Ssyl. ª
S dren. S avtom. klapanom Massa
probkoj razmoraΩivaniå DN L H L1 kg

19-088-01X01 19-088-31X01 80 287 330 135 17

X: 0 = s fiksirovannym klapanom
1 = so svobonym klapanom

19/288: obyhnoe ispolnenie
19/388: ispolnenie, sertificirovannoe “Kite Mark”

Sostavnye hasti:

1. Nasadka πtoka
2. ∏tok
3. Bolt
4. Kolæco uplotnit. krugovoe
5. Buksa πtoka
6. Kolæco uplotnit. krugovoe
7. Kryπka korpusa

8. Kolæco uplotnit. krugovoe
9. Kolæco upornoe
10. Vint s cilindr. golovkoj
11. Kolæco uplotnit. krugovoe
12. Gajka fiksirovannogo 

klapana
13. Klapan fiksirovannyj
14. Korpus
15. Pokrytie klapana

16. Sedlo klapana
17. Probka drenaΩnaå
18. Vtulka obΩimnaå
19. Trosik
20. Kryπka pylezawitnaå
21. ∏tucer vyxodnoj
22. Lapka stopornaå
23. Vint s cilindr. golovkoj
24. Kolæco uplotnit. krugovoe
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 311989CB

Gidrant AVK poΩarnyj podzemnyj PN 16 19/289

Po BS 750 tip 2 - s laminarnym teheniem
S verxnim upravleniem. Vyxodnoj πtucer - s krugloj rezæboj diametra 2 1/2"
Vxodnoj flanec: DN 80 po EN 1092-2: 1997 (ISO 7005-2, DIN 2501)
Universalænye otverstiå PN 10/16 i po BS10 Table D/E - PN 10/16

Naznahenie:
dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 20 °S

Pri ustanovke v zonax, gde vozmoΩna
tenperatura 0°S i niΩe, neobxodima
teploizolåciå.

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 750
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN

Varianty ispolneniå po zakazu:
S fiksirovannym ili svobodnym 

klapanom
Ispolnenie sertificirovannoe

“Kite mark”
S avtomatiheskom klapanom 

razmoraΩivaniå
S razlihnymi vyxodnymi 

ustrojstvami
S zapiraniem vyxodnogo usrojstva

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, klapan: hugun plastihnyj GGG-50, 
po DIN 1693 (marka 500 - 7 BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Nasadka πtoka: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå X 20 Cr 13
ispolnenie 389: stalæ nerΩ. BS 970 Gr 431 S29

Buksa πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå 
k rastågivaœwim nagruzkam

Kolæca uplotnitelænye krugovye: NBR
Pokrytie klapana: EPDM
Bolty: stalæ 8.8 ocinkovannaå
Lapka stopornaå: stalæ nerΩaveœwaå
Kolæco upornoe, gajka klapana: latunæ CZ 132 po BS 2872, 

ustojhivaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix 
vewestv

∏tucer vyxodnoj s naruΩnoj rezæboj: bronza puπehnaå 
LG2 - C po BS 1400 ili najlon

Sedlo klapana: bronza puπehnaå 
LG2 - C po BS 1400

Kryπka pylezawitnaå: PQ dlå rezæbovyx πtucerov
Probka drenaΩnaå: najlon

Sertifikaty:
WBS vnesen v perehenæ
Kite mark (ispolnenie 389)



Gidrant AVK poΩarnyj podzemnyj PN 16 19/289

Po BS 750 tip 2 - s laminarnym teheniem
S verxnim upravleniem. Vyxodnoj πtucer - s krugloj rezæboj diametra 2 1/2"
Vxodnoj flanec: DN 80 po EN 1092-2: 1997 (ISO 7005-2, DIN 2501)
Universalænye otverstiå PN 10/16 i po BS10 Table D/E - PN 10/16

Ssyl. ª
S dren. S avtom. klapanom Massa
probkoj razmoraΩivaniå DN L H L1 kg

19-089-01001 19-089-31001 80 287 444 135 18

19/288: obyhnoe ispolnenie
19/388: ispolnenie, sertificorovannoe “Kite Mark”

Sostavnye hasti:

1. Nasadka πtoka
2. ∏tok
3. Bolt
4. Kolæco uplotnit. krugovoe
5. Buksa πtoka
6. Kolæco uplotnit. krugovoe
7. Kolæco uplotnit. krugovoe

8. Kolæco upornoe
9. Gajka fiksirovannogo 

klapana
10. Kryπka korpusa
11. Vint s cilindr. golovkoj
12. Kolæco uplotnit. krugovoe
13. Korpus
14. Klapan fiksirovannyj
15. Pokrytie klapana

16. Sedlo klapana
17. Probka drenaΩnaå
18. Vtulka obΩimnaå
19. Trosik
20. Kryπka pylezawitnaå
21. ∏tucer vyxodnoj
22. Lapka stopornaå
23. Vint s cilindr. golovkoj
24. Kolæco uplotnit. krugovoe
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 312100FB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 21/00

Po BS 5163: 1986, tip B. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem
Rasstoånie meΩdu torcami: po BS 5163: 1986
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 5163:
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Sertifikaty:

WBS

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun seryj GG-25 po DIN 1691
(marka 220/250 po BS 1452)

Kryπka korpusa: DN 200, 250, 300 i 400
hugun plastihnyj GGG-50, po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Kryπka uplotneniå: hugun plastihnyj GGG-50, po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Bolty kryπki uplotneniå: stalæ nerΩaveœwaå A2
Pokrytie: smola qpoksidnaå, nanesennaå qlektrostatiheskim 

sposobom, vnutri i snaruΩi
∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR
Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50

polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe i buksa πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2872, 
ustojhivaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix 
vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 21/00

Po BS 5163: 1986, tip B. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem
Rasstoånie meΩdu torcami: po BS 5163: 1986
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
L H D Dt mm mm otverstij F Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

21-050-0001 50 178 279 98 165 125 19 4 19 13
21-080-0001 80 203 294 133 200 160 19 8 19 18
21-100-0001 100 229 324 153 220 180 19 8 19 27
21-150-0001 150 267 429 209 285 240 23 8 24 51
21-200-000X 200 292 531 264 340 295 295 23 23 8 12 27 81
21-250-000X 250 330 614 319 405 350 355 23 28 12 12 27 132
21-300-000X 300 356 690 367 460 400 410 23 28 12 12 27 177
21-350-000X 350 381 867 432 533 460 470 23 28 16 16 32 271
21-400-000X 400 406 867 482 580 515 525 28 31 16 16 32 274

X: 0 = PN 10; 1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Bolt kryπki uplotneniå
3. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
4. Kryπka uplotneniå
5. Buksa πtoka
6. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
7. Kryπka korpusa

8. Kolæco upornoe
9. Bolt kryπki korpusa
10. Prokladka kryπki korpusa
11. Gajka zatvora
12. Zatvor klinovoj
13. Korpus

1

2

3

4

5

6

7

9

10

11

12

13

8

L

H

F

ds

Dt Dh D



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 312160HB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 25 21/60

Po BS 5163: 1986, tip B. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem
Rasstoånie meΩdu torcami: po BS 5163: 1986
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) PN 25

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 5163:
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Sertifikaty:

WBS

Materialy:

Kryπka uplotneniå, korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50, po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

Bolty kryπki uplotneniå: stalæ 8.8 ocinkovannaå

Pokrytie: smola qpoksidnaå, nanesennaå qlektrotrostati-
heskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13

Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 
uplotnitelænyx kolæca iz NBR

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe i buksa πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, 
ustojhivaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix 
vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 25 21/60

Po BS 5163: 1986, tip B. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem
Rasstoånie meΩdu torcami: po BS 5163: 1986
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) PN 25

L H Dt D Dh ds Hislo F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm otverstij mm kg

21-050-60 50 178 279 98 165 125 19 4 19 13
21-080-60 80 203 294 133 200 160 19 8 19 18
21-100-60 100 229 324 159 235 190 23 8 19 28
21-150-60 150 267 429 214 300 250 28 8 24 53
21-200-60 200 292 531 274 360 310 28 12 27 86
21-250-60 250 330 614 331 425 370 31 12 27 140
21-300-60 300 356 690 389 485 430 31 16 27 188
21-400-60* 400 406 867 503 620 550 37 16 32 291

* U tiporazmera DN 400 umenæπennyj vnutrennij diametr (380 mm).

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Bolt kryπki uplotneniå
3. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
4. Kryπka uplotneniå
5. Buksa πtoka
6. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
7. Kryπka korpusa

8. Kolæco upornoe
9. Bolt kryπki korpusa
10. Prokladka kryπki korpusa
11. Gajka zatvora
12. Zatvor klinovoj
13. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 312546FB

ZadviΩka AVK magistralænaå OS&Y PN 16 25/46

Po AWWA C509 (OS&Y), s vydviΩnym πtokom
Rasstoånie meΩdu torcami: po ANSI B16.10-1973, klass 125
Razmery flancev i otverstij: po ANSI B16.10-1975, klass 125 (sm. niΩe)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po AWWA C509:
Sedlo: 1 x PN
Korpus: 2 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Po zakazu:

Otverstiå flancev po ISO 7005-2
(EN 1092-2: 1997, DIN 2501)

Sertifikaty:

UL  -  vnesena
v perehenæ

FM

Materialy:
Korpus i kryπka korpusa

DN 65 - DN 250: hugun seryj GG-25 po DIN 1691 
(marka 220/250 po BS 1452)
DN 300: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

Årmo i priΩim: hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

Maxovihok: hugun seryj GG-25 po DIN 1691 
(marka 220/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå qlek-
trostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: DN 65 - DN 250: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-
vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
DN 300: bronza alœminievaå CA 104

Uplotnenie πtoka: kolæca uplotnitelænye krugovye 
iz SBR i NBR

Gajka πestigrannaå, gajka zatvora, gajka πtoka, πajba:
latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Gilæza uplotneniå, vtulka uplotneniå naΩimnaå:
material "Akulon"

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50 
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

∏tift: stalæ nerΩaveœwaå A2
∏pilæki: stalæ 8.8 ocinkovannaå
Bolty kryπki korpusa: 

DN 65 - DN 250 stalæ nerΩaveœwaå A2
DN 300 stalæ uglerodistaå 12.9

Prokladka kryπki korpusa: NBR

LISTED
FIRE MAIN GATE
VALVE 87P6



ZadviΩka AVK magistralænaå OS&Y PN 16 25/46

Po AWWA C509 (OS&Y), s vydviΩnym πtokom
Rasstoånie meΩdu torcami: po ANSI B16.10-1973, klass 125
Razmery flancev i otverstij: po ANSI B16.10-1975, klass 125 (sm. niΩe)

H otkr. H zakr. R L D E Hislo F B Hislo obo- Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm otverstij mm mm rotov pri kg

otkryv./zakryv.

25-065-46 65 398 332 229 190 178 18 4 100 51 17 23
25-080-46 80 429 350 229 203 191 20 4 110 51 20 25
25-100-46 100 524 420 279 229 229 25 8 126 51 21 39
25-150-46 150 736 581 330 267 279 27 8 158 64 26 63
25-200-46 200 942 736 356 292 343 29 8 181 64 35 97
25-250-46 250 1138 882 457 330 406 31 12 203 64 37 157
25-300-46 300 1317 1009 457 356 483 33 12 216 76 44 238

Sostavnye hasti:

1. Korpus zadviΩki
2. Serdehnik zatvora
3. Zatvor
4. Gajka zatvora
5. ∏tift
6. ∏tok
7. Bolt kryπki korpusa

8. Prokladka kryπki korpusa
9. Kryπka korpusa

10. Plomba bolta kryπki korp.
11. Gilæza uplotneniå
12. Kolæco uplotnit. krugovoe
13. Kolæco uplotnit. krugovoe
14. ∏ajba
15. Vtulka uplotneniå 

naΩimnaå

16. Gajka πestigrannaå
17. PriΩim
18. Årmo
19. ∏pilæka
20. ∏ajba
21. Maxovihok
22. Gajka πtoka

Otkryto

Zakryto



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 313030EB

Gidrant AVK poΩarnyj PN 16 30/30

Po NS 373
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997 DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4

Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Materialy:

Korpus i soedinitelæ πtykovoj: hugun seryj GG-25 
po DIN 1691 (marka 220/250 po BS 1452)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Klapan: poliamid 6.6
Sedlo klapana: SBR
PruΩina: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304
Bolt: stalæ 8.8 ocinkovannaå 
SterΩenæ napravlåœwij: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-

vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Probka: stalæ 8.8 ocinkovannaå



Gidrant AVK poΩarnyj PN 16 30/30

Po NS 373
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997 DIN 2501)

H D Dh ds Hislo Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm otverstij kg

30-100-30 100 208 220 180 18 8 12.4

Sostavnye hasti:

1. Soedinitelæ πtykovoj
2. Bolt
3. Sedlo klapana
4. Klapan

5. PruΩina
6. SterΩenæ napravlåœwij
7. Korpus
8. Probka

H



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 313210BB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 32/10

Po DIN 3352, hastæ 4
S vtulohnymi koncami dlå asbestocementnyx trub klassa 18 po ISO

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: 
EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 32/10

Po DIN 3352, hastæ 4
S vtulohnymi koncami dlå asbestocementnyx trub klassa 18 po ISO

D.ex. A L H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

32-080-10016 80 106 85 278 297 17 12
32-100-10016 100 126 85 294 334 19 17
32-150-10016 150 178 95 348 448 19 35
32-200-10016 200 234 120 418 562 24 55
32-225-10016 225 255 120 418 562 24 67

32-250-10016 250 288 140 466 664 27 79
32-300-10016 300 344 150 520 740 27 108

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/98 313240AB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 32/40

Po DIN 3352, hastæ 4
S vtulohnymi koncami dlå hugunnyx trub po ISO 2531

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Flanec perexodnyj

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: 
EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 32/40

Po DIN 3352, hastæ 4
S vtulohnymi koncami dlå hugunnyx trub po ISO 2531

D.ex. A L H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

32-080-40016 80 98 145 400 297 17 16
32-100-40016 100 118 160 450 334 19 22
32-150-40016 150 170 170 500 448 19 39
32-200-40016 200 222 215 600 562 24 67
32-250-40016 250 274 200 600 664 27 90
32-300-40016 300 326 230 700 740 27 136

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 313270BB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 32/70

Po DIN 3352, hastæ 4
S vtulohnymi koncami dlå hugunnyx trub po ISO 2531

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: 
EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 32/70

Po DIN 3352, hastæ 4
S vtulohnymi koncami dlå hugunnyx trub po ISO 2531

D.ex. A L H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

32-050-70016 50 66 72 244 241 14 7.6
32-065-70016 65 82 81 264 271 17 11.0
32-080-70016 80 98 85 274 297 17 12.0
32-100-70016 100 118 86 294 334 19 17.0
32-125-70016 125 144 87 319 375 19 25.2
32-150-70016 150 170 96 344 448 19 34.7
32-200-70016 200 222 110 394 562 24 55.0
32-250-70016 250 274 131 444 664 27 79.0
32-300-70016 300 326 129 494 740 27 108.0

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/97 313300DB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 33/00

Po DIN 3352, hastæ 4
S rastrubnymi koncami dlå hugunnyx trub po DIN 28603

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Kolæco uplotnitelænoe rastrubnogo
soedineniå

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: 
EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 33/00

Po DIN 3352, hastæ 4
S rastrubnymi koncami dlå hugunnyx trub po DIN 28603

NaruΩn. diam.
hugun. truby

D.ex. L E H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

33-080-00 80 98 284 114 297 17 17
33-100-00 100 118 306 127 334 19 22
33-150-00 150 170 337 140 448 19 45
33-200-00 200 222 355 152 562 24 65

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz EPDM
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 313400BB

Ukazatelæ AVK kolonnyj vysokij / nizkij 34

Po UL 789
Po FM: klass ª 1110

Naznahenie:

dlå zadviΩek diametra ot 2” do 12”,
prednaznahennyx dlå raboty s
kolonnymi ukazatelåmi

Sertifikaty:

UL    vklœhen v perehenæ
FM   odobren
ULC vklœhen v perehenæ

Materialy:

Perexodnik dlå soedineniå s nasadkoj πtoka zadviΩki,
konus opornyj, golovka ukazatelå i ruhka upravleniå: 

hugun plastihnyj
Bolty, gajki, πajby, vinty stopornye, πplinty 
i kolæco stopornoe: 

stalæ nerΩaveœwaå
Truba niΩnåå, πpindelæ niΩnij i truba verxnåå: 

stalæ
DerΩatelæ tablihek:

mednyj splav
Tablihki: alœminij



Ukazatelæ AVK kolonnyj vysokij / nizkij 34

Po UL 789
Po FM: klass ª 1110

Ukazatelæ kolonnyj "B" "B" "B" DN H 
vysokij teleskopiheskij naimenæπij naibolæπij zavodskoj Massa kg zadviΩki zadviΩki

34-XXX-00-00 505 1070 635 72 100 330
34-XXX-00-01 1065 1660 1194 86 150 455
34-XXX-00-02 1625 2210 1752 100 200 575

250 685
300 785

Primehanie: standartnaå zavodskaå ustanovka tablihki “SHUT” (ZAKRYTO) - dlå zadviΩki diametra 4”, zakryvaemoj po hasovoj strelke. 
Otkryvanie po hasovoj strelke, ustanovka tablihek dlå zadviΩek bolæπix tiporazmerov - po zaprosu .

Ukazatelæ kolonnyj Dlina
nizkij πpindelå Massa kg

34-XXX-80-00 250 mm* 29.0
34-XXX-80-01 750 mm 31.5
34-XXX-80-02 1250 mm 34.0

* Ukazatelæ kolonnyj nizkij, ustanavlivaemyj neposredstvenno na zadviΩku.

Sostavnye hasti:

1. Gajka πpindelænaå
2. Ruhka upravleniå
3. Kolæco stopornoe
4. ∏plint
5. Golovka ukazatelå
6. Tablihka
7. Bolt
8. Steklo

9. Vint
10. DerΩatelæ tablihek
11. Bolt s πajboj
12. ∏pindelæ verxnij
13. Truba verxnåå
14. ∏pindelæ niΩnij
15. Truba niΩnåå
16. Bolt
17. Perexodnik dlå soedineniå

s nasadkoj πtoka zadviΩki

18. ∏plint
19. Vint stopornyj
20. Konus opornyj
21. Bolt, πajba i gajka
22. Rym-bolt
23. Maxovihok
24. Golovka nizkogo ukazatelå
25. Vint stopornyj
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Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 313680FB

ZadviΩka AVK magistralænaå s PQ patrubkami  36/80

PN 10 ili PN 16. Po DIN 3352, hastæ 4, i DIN 3230, hastæ 4
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v vodoprovodax , vypolnennyx iz PQ trub 
po BS 3284 (DIN 8074, DS 2119) 

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå dopuskaemaå tempe-
ratura dlå PQ trub: 20 °S

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Osnovanie iz ocinkovannoj stali

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Kolæca obΩimnye: st 52 po DIN 2448/1629
Rukava usadohnye: Plastik po DIN 30672
Patrubki: truby PQ vodoprovodnye po BS 3284 

(DIN 8074, DS 2119)



ZadviΩka AVK magistralænaå s PQ patrubkami  36/80

PN 10 ili PN 16. Po DIN 3352, hastæ 4, i DIN 3230, hastæ 4
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v vodoprovodax , vypolnennyx iz PQ trub 
po BS 3284 (DIN 8074, DS 2119) 

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Kolæco obΩimnoe
14. Rukav usadohnyj
15. Patrubok

NaruΩnyj
diam. PQ truby

D.ex. L L1 H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

36-075-80XX3 65 75 865 300 271 17 12
36-090-80XX3 80 90 950 300 297 17 20
36-110-80XX3 100 110 975 300 334 19 27
36-125-80XX3 125 125 1100 300 376 19 39
36-160-80XX3 150 160 1100 300 448 19 52
36-180-80XX3 150 180 1100 300 448 19 58
36-200-80XX3 200 200 1120 300 562 24 88
36-225-80XX3 200 225 1200 300 562 24 91
36-250-80XX3 250 250 1262 300 664 27 118
36-280-80XX3 250 280 1262 300 664 27 126
36-315-80XX3 300 315 1600 300 740 27 140
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Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31368XEB

ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 s PQ patrubkami 36/8X

Po DIN 3352, hastæ 4, i DIN 3230, hastæ 4
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v vodoprovodax, vypolnennyx iz PQ trub 
po BS 3284 (DIN 8074, DS 2119) 

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå doposkaemaå tempe-
ratura dlå PQ trub: 20 °S

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Osnovanie

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv; 
vulkanizirovan EPDM

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Kolæca obΩimnye: St 52 po DIN 2448/1629
Rukava usadohnye: plastik po DIN 30672
Patrubki: truby PQ vodoprovodnye PN 10 po BS 3284 

(DIN 8074, DS 2119)



ZadviΩka AVK otvetvitelænaå PN 10 s PQ patrubkami 36/8X

Po DIN 3352, hastæ 4, i DIN 3230, hastæ 4
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v vodoprovodax, vypolnennyx iz PQ trub 
po BS 3284 (DIN 8074, DS 2119) 

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa

10. Zatvor klinovoj
11. Korpus
12. Kolæco obΩimnoe
13. Rukav usadohnyj
14. Patrubok

NaruΩnyj
diam. PQ truby

D.ex. L L1 H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

36-032-80103 25 32 800 300 180 13 5.1
36-040-80103 32 40 850 300 190 13 5.5
36-040-80103 32 40 1550 300/1000 190 13 6.0
36-050-80103 40 50 880 300 203 13 5.6
36-063-80103 50 63 880 300 213 13 6.8
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Ispytaniå:
ZadviΩka
Gidravliheskie ispytaniå po DIN
3230, hastæ 4:
Sedlo: PN, Korpus: 1,5 x PN
Ispytanie vozduxom po DIN 3230,
hastæ 5: 1,1 x PN 
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Mesta prisoedineniå patrubkov:
ispytanie vozduxom 1,5 x PN truby

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 313690DB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 4 s PQ patrubkami 36/90

Po DIN 3537 i DIN 3230, hastæ 5
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v gazoprovodax s rabohim davleniem do 4 bar, 
vypolnennyx iz PQ trub SDR 11 
S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Naznahenie:

dlå gaza s temperaturoj do 20 °S

Sertifikaty:
DVGW - VP 600
DVGW - G 89 e 056 to DN 50/63 mm.
DS 2199.1, 2 (ª 1064A)

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie*: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR, manΩeta iz NBR
Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhi-

vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Zatvor klinovoj**: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50

polnostæœ vulkanizirovan NBR, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: NBR
Kolæca obΩimnye: st 52 po DIN 2448/1629
Rukava usadohnye: plastik po DIN 30672
Patrubki: truby PQ gazoprovodnye po B.G.C./PS/PL2 

(DS 2131.2) DVGW G 477, po DIN 8074, 8075

* MoΩet postavlåtæså s naruΩnym pokrytiem 
iz poliuretanovoj smoly

** 32-63 mm: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv; 
vulkanizirovan NBR

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka
Osnovanie



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 4 s PQ patrubkami 36/90

Po DIN 3537 i DIN 3230, hastæ 5
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v gazoprovodax s rabohim davleniem do 4 bar, 
vypolnennyx iz PQ trub SDR 11 
S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta rezinovaå

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa

10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Kolæco obΩimnoe
14. Rukav usadohnyj
15. Patrubok

NaruΩnyj
diam. PQ truby

D.ex. L L1 H F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm kg

36-032-90603 25 32 800 300 180 13 5.1
36-040-90603 32 40 850 300 190 13 5.5
36-050-90603 40 50 880 300 203 13 5.6
36-063-90603 50 63 860 300 213 13 7.1
36-090-90603 80 90 950 300 297 17 20.0
36-110-90603 100 110 975 300 334 19 27.0
36-125-90603 125 125 1100 300 376 19 39.0
36-160-90603 150 160 1100 300 448 19 52.0
36-180-90603 150 180 1100 300 448 19 58.0
36-200-90603 200 200 1120 300 562 24 88.0
36-225-90603 200 225 1200 300 562 24 91.0
36-250-90603 250 250 1262 300 664 27 118.0
36-280-90603 250 280 1262 300 664 27 126.0
36-315-90603 300 315 1334 300 740 27 140.0
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Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå zadviΩ-
ki po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 313880FB

ZadviΩka AVK magistralænaå flanec/PQ patrubok PN 10/16 38/80

Po DIN 3352, hastæ 4, i DIN 3230, hastæ 4
Odin konec - flanec po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)
Drugoj konec - PQ patrubok dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v vodoprovodax, 
vypolnennyx iz PQ trub po BS 3284 (DIN 8074, DS 2119)

Naznahenie:

dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S
Naibolæπaå doposkaemaå tempe-
ratura dlå PQ trub: 20 °S

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom, 
vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: 

kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplotnitelæ-
nye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi plast-
massovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: 
serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: 
latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: 
stalæ nerΩaveœwaå A2, zaplombirovany 
rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM
Kolæca obΩimnye: st 52 po DIN 2448/1629
Rukava usadohnye: plastik po DIN 30672
Patrubki: Truby PQ vodoprovodnye po BS 3284 

(DIN 8074, DS 2119)



ZadviΩka AVK magistralænaå flanec/PQ patrubok PN 10/16 38/80

Po DIN 3352, hastæ 4, i DIN 3230, hastæ 4
Odin konec - flanec po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501)
Drugoj konec - PQ patrubok dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v vodoprovodax, 
vypolnennyx iz PQ trub po BS 3284 (DIN 8074, DS 2119)

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
4. Podπipnik
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz EPDM

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Kolæco obΩimnoe
14. Rukav usadohnyj
15. Patrubok

NaruΩnyj
diam. PQ truby

D.ex. L L1 L2 H D Dh ds Hislo F Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij mm kg

38-063-80XX3 50 63 565 125 300 241 165 125 18 4 14 11
38-075-80XX3 65 75 578 135 300 271 185 145 18 4 17 16
38-090-80XX3 80 90 647 140 300 297 200 160 18 8 17 21
38-110-80XX3 100 110 645 150 300 334 220 180 18 8 19 27
38-125-80XX3 125 125 680 166 300 376 250 210 18 8 19 36
38-160-80XX3 150 160 730 175 300 448 285 240 23 8 19 53
38-180-80XX3 150 180 726 175 300 448 285 240 23 8 19 56
38-225-80XX3 200 225 804 200 300 562 340 295 23 8 24 92
XX:
10 = PE 80 - PN 10 12 = PE 100 - PN 10 16 = PE 100 - PN 16
11 = PE 80 - PN 6.3 13 = PE 100 - PN 6.3
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Ispytaniå:
ZadviΩka. Gidravliheskie ispy-
taniå po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN, Korpus: 1,5 x PN
Ispytanie vozduxom po DIN 3230,
hastæ 5: 1,1 x PN 
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Mesta prisoedineniå patrubkov:
ispytanie vozduxom 1,5 x PN truby

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 313890EB

ZadviΩka AVK magistralænaå flanec/PQ patrubok PN 4 38/90

Po DIN 3537 i DIN 3230, hastæ 5
Odin konec - flanec po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501). Drugoj konec - PQ patrubok 
dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v gazoprovodax s rabohim davleniem do 4 bar, 
vypolnennyx iz PQ trub SDR 11. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Naznahenie:

dlå gaza s temperaturoj do 20 °S

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Maxovihok 
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie*: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR, manΩeta iz NBR
Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhi-

vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50

polnostæœ vulkanizirovan NBR, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132 po 
BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: NBR
Kolæca obΩimnye: st 52 po DIN 2448/1629
Rukava usadohnye: plastik po DIN 30672
Patrubok: truby PQ gazoprovodnye po B.G.C./PS/PL2 

(DS 2131.2) DVGW G 477, po DIN 8074, 8075

* MoΩet postavlåtså s naruΩnym pokrytiem 
iz poliuretanovoj smoly

Sertifikaty:

DVGW - VP 600
DVGW - G 89 e 056
DS 2199.1, 2 (ª 1064A)
B.G.C./PS/PL 3



ZadviΩka AVK magistralænaå flanec/PQ patrubok PN 4 38/90

Po DIN 3537 i DIN 3230, hastæ 5
Odin konec - flanec po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501). Drugoj konec - PQ patrubok 
dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem v gazoprovodax s rabohim davleniem do 4 bar, 
vypolnennyx iz PQ trub SDR 11. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe
7. ManΩeta iz NBR

8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa

10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Kolæco obΩimnoe
14. Rukav usadohnyj
15. Patrubok

NaruΩnyj
diam.

Flanec PQ truby
PN 10 D.ex. L L1 L2 H D Dh ds Hislo F Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij mm kg

38-063-90603 50 63 565 300 125 241 165 125 18 4 14 13
38-090-90603 80 90 647 300 140 297 200 160 18 8 17 21
38-110-90603 100 110 645 300 150 334 220 180 18 8 19 27
38-125-90603 125 125 680 300 166 376 250 210 18 8 19 36
38-160-90603 150 160 730 300 175 448 285 240 23 8 19 53
38-180-90603 150 180 726 300 175 448 285 240 23 8 19 56
38-225-90603 200 225 804 300 200 562 340 295 23 8 24 92
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Ispytaniå:

Soedinenie ispytano vozduxom s
davleniem 1,5 x PN truby

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/96 313900CB

Patrubok AVK kombinirovannyj PN 4 s gladkimi koncami 39/00

Dlå soedineniå svarkoj plavleniem stalænyx trub s poliqtilenovymi 
v gazoprovodax s rabohim davleniem ne bolee 4 bar
Stalænoj i PQ patrubki soedineny meΩdu soboj soedineniem, odobrennym B.G.C.

Naznahenie:

dlå gaza s temperaturoj do 20 °S

Sertfikaty:

B.G.C./PS/PL 3
DS 2199 ª 1064
DVGW - VP 600

Materialy:

Patrubok stalænoj: 
st 37 po DIN 2448/1629

Patrubok PQ:
PQ truba PN 2.5 ili PN 4 
po B.G.C./PS/PL2 (DS 2131.2)

Kolæco obΩimnoe: 
st 52 po DIN 2448/1629



Patrubok AVK kombinirovannyj PN 4 s gladkimi koncami 39/00

Dlå soedineniå svarkoj plavleniem stalænyx trub s poliqtilenovymi 
v gazoprovodax s rabohim davleniem ne bolee 4 bar
Stalænoj i PQ patrubki soedineny meΩdu soboj soedineniem, odobrennym B.G.C.

Sostavnye hasti:

1. Patrubok stalænoj
2. Kolæco obΩimnoe
3. Patrubok PQ

Patrubok Patrubok
stalænoj PQ

D.ex. D.ex. L L1 Massa
Ssyl. ª mm mm mm mm kg

39-040-00200 42.4 40 1400 1148 1.5
39-063-00200 60.3 63 1400 1134 3.0
39-090-00200 88.9 90 1400 1130 6.0
39-110-00200 114.3 110 1400 1100 10.0
39-125-00200 114.3 125 1400 1089 11.0
39-160-00200 168.3 160 1400 1064 21.0
39-180-00200 168.3 180 1400 1052 22.0
39-200-00200 219.1 200 1400 1052 36.0
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Ispytaniå:

Soedinenie ispytano vozduxom s
davleniem 1,5 x PN truby

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/98 313910DB

Patrubok AVK kombinirovannyj PN 4 flanec/gladkij konec 39/10

Dlå prisoedineniå PQ gazovyx trub k flancam v gazoprovodax s rabohim davleniem ne bolee 4 bar. 
Soedinenie s PQ truboj - svarkoj plavleniem.
Flanec PN 10 po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501) soedinen s PQ patrubkom 
soedineniem, odobrennym B.G.C.

Naznahenie:

dlå gaza s temperaturoj do 20 °S

Sertfikaty:

B.G.C./PS/PL 3
DS 2199 ª 1064
DVGW - VP 600

Materialy:

Vtulka: hugun plastihnyj GGG-50
po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Kolæco flancevoe: 
st 37 po DIN 17100

Patrubok: PQ truba PN 2.5 ili PN 4 
po B.G.C./PS/PL2 (DS 2131.2)

Kolæco obΩimnoe: 
st 52 po DIN 2448/1629



Patrubok AVK kombinirovannyj PN 4 flanec/gladkij konec 39/10

Dlå prisoedineniå PQ gazovyx trub k flancam v gazoprovodax s rabohim davleniem ne bolee 4 bar. 
Soedinenie s PQ truboj - svarkoj plavleniem.
Flanec PN 10 po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501) soedinen s PQ patrubkom 
soedineniem, odobrennym B.G.C.

Sostavnye hasti:

1. Kolæco flancevoe
2. Vtulka
2. Kolæco obΩimnoe
3. Patrubok PQ

Patrubok Flanec
D.ex. PN 10 L L1 D Dh ds Hislo B Massa

Ssyl. ª mm DN mm mm mm mm mm otverstij mm kg

39-063-10200 63 50 1207 1134 165 125 18 4 32 4.5
39-090-10200 90 80 1206 1130 200 160 18 8 32 7.0
39-110-10200 110 100 1197 1100 220 180 18 8 32 10.0
39-125-10200 125 100 1186 1089 220 180 18 8 32 11.0
39-160-10200 160 150 1181 1064 285 240 22 8 34 20.0
39-180-10200 180 150 1169 1052 285 240 22 8 34 21.0
39-200-10200 200 200 1169 1052 340 295 22 8 34 29.0
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2001 314125FB

Klapan AVK obratnyj povorotnyj PN 10 ili PN 16 41/25

Po BS 5153: 1974 (1991)
S qlastihnoj rabohej poverxnostæœ diska 
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe po BS 5153: 1974 (1991)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå pitæevoj vody i stohnyx vod
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 5153: 1974 (1991)
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Ryhag s gruzom:
u izdelij råda RHS - kak standart-
nye sostavnye hasti
u izdelij råda LHS - po zaprosu

Probka otbornaå
Ustrojstvo zalivohnoe
Disk s metalliheskoj rabohej
poverxnostæœ (seriå 41/30)

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, gruz i koromyslo: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Val: stalæ nerΩaveœwaå po BS 431S29

Prokladka kryπki korpusa: EPDM

Vtulka: latunæ CZ 132 po BS 2874

Bolt s πestigrannoj golovkoj, πajba i πtift: 
stalæ nerΩaveœwaå AISI 304

Disk s qlastihnoj rabohej poverxnostæœ: 
EPDM s vstavkoj iz stali 43B po BS 4360: 1979

Ryhag: stalæ 43B po BS 4360:1979



Klapan AVK obratnyj povorotnyj PN 10 ili PN 16 41/25

Po BS 5153: 1974 (1991)
S qlastihnoj rabohej poverxnostæœ diska 
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe po BS 5153: 1974 (1991)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
Ssyl. ª * DN L H Dt D mm mm otverstij A° Massa

mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 kg

41-050-25018 50 203 110 102 165 125 19 4 60° 13
41-065-25018 65 216 120 122 185 145 19 4 63° 17
41-080-25018 80 241 140 138 200 160 19 8 66° 20
41-100-25018 100 292 150 158 220 180 19 8 68° 26
41-125-25018 125 330 180 188 254 210 19 8 68° 40
41-150-25018 150 356 195 212 285 240 23 8 70° 51
41-200-250X8 200 495 230 268 340 295 295 23 23 8 12 73° 83

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

* Bez ryhaga i gruza

Sostavnye hasti:

1. Ryhag
2. Gruz
3. Bolt s πestigran. golovkoj
4. ∏ajba
5. Vtulka
6. Disk
7. ∏ajba

8. Bolt s πestigran. golovkoj
9. Koromyslo
10. Kryπka korpusa
11. Prokladka kryπki korpusa
12. Korpus
13. Bolt s πestigran. golovkoj
14. Gajka πestigrannaå
15. ∏ajba
16. Kolæco uplotnit. krugovoe

17. Kolæco uplotnit. krugovoe
18. Vtulka
19. ∏tift
20. Val

10987654321 11 12

A°

H

L

Dt Dh D

ds

13 14 15 16 17 18 19 20



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 314165CB

Klapan AVK obratnyj povorotnyj PN 10 ili PN 16 41/65

S qlastihnoj rabohej poverxnostæœ diska
Rasstoånie meΩdu torcami: F6 po DIN 3202
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå pitæevoj vody i stohnyx vod
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 5153: 1974 (1991)
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Ryhag s gruzom
Vyklœhatelæ koncevoj
Probka otbornaå

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, gruz i koromyslo: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Val: stalæ nerΩaveœwaå po Werkstnr. 1.40S7 
(BS 431S29)

Prokladka kryπki korpusa: EPDM

Vtulka: latunæ CZ 132 po BS 2874

Bolt s πestigrannoj golovkoj, πajba i πtift: 
stalæ nerΩaveœwaå A2

Disk s qlastihnoj rabohej poverxnostæœ: 
EPDM s vstavkoj iz stali EN 10113: 1990 
(BS 4360: 1990)

Ryhag: stalæ EN 10113: 1990 (BS 4360:1990)

Dopolnitelænaå 
informaciå

Sm. list texniheskix dannyx 
serii 41



Klapan AVK obratnyj povorotnyj PN 10 ili PN 16 41/65

S qlastihnoj rabohej poverxnostæœ diska
Rasstoånie meΩdu torcami: F6 po DIN 3202
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
Ssyl. ª * DN L H Dt D mm mm otverstij A° S Massa

mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

41-050-65018 50 200 110 102 165 125 19 4 60° 160 13
41-065-65018 65 240 140 122 185 145 19 4 63° 160 17
41-080-65018 80 260 140 138 200 160 19 8 66° 160 20
41-100-65018 100 300 150 158 220 180 19 8 68° 175 26
41-125-65018 125 350 195 188 254 210 19 8 68° 220 40
41-150-65018 150 400 195 212 285 240 23 8 70° 220 51
41-200-650X8 200 500 230 268 340 295 295 23 23 8 12 73° 240 83
41-250-650X8 250 600 270 320 406 350 355 23 28 12 12 76° 415 132
41-300-650X8 300 700 300 370 482 400 410 23 28 12 12 80° 415 187

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

* Bez ryhaga i gruza

Sostavnye hasti:

1. Ryhag
2. Gruz
3. ∏ajba
4. Vtulka
5. Bolt
6. Disk
7. ∏ajba

8. Bolt s πestigran. golovkoj
9. Koromyslo
10. Kryπka korpusa
11. Prokladka kryπki korpusa
12. Korpus
13. Bolt s πestigran. golovkoj
14. Gajka πestigrannaå
15. ∏ajba
16. Kolæco uplotnit. krugovoe

17. Kolæco uplotnit. krugovoe
18. Vtulka
19. ∏tift
20. Val

10987654321 11 12

H

L
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S



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 314170EB

Klapan AVK obratnyj povorotnyj PN 10 ili PN 16 41/70

S metalliheskimi rabohimi poverxnoståmi diska i sedla
Rasstoånie meΩdu torcami: F6 po DIN 3202
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå pitæevoj vody i stohnyx vod
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po BS 5153: 1974 (1991)
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Ryhag s gruzom
Vyklœhatelæ koncevoj
Probka otbornaå

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa, gruz i koromyslo: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Val: stalæ nerΩaveœwaå po Werkstnr. 1.40S7 
(BS 431S29)

Prokladka kryπki korpusa: EPDM

Vtulka: latunæ CZ 132 po BS 2874

Bolt s πestigrannoj golovkoj, πajba i πtift: 
stalæ nerΩaveœwaå A2

Disk s metallihesnoj rabohej poverxnostæœ: 
EPDM s vstavkoj iz stali 43B po BS 4360: 1979 
po sadohnym kolæcom iz latuni CZ 132 po BS 2874 
ustojhivoj k vozdejstviœ dezinficiruœwix 
vewestv

Kolæco sedla: latunæ CZ 132 to BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Ryhag: stalæ EN 10113: 1990 (BS 4360:1990)

Dopolnitelænaå 
informaciå

Sm. list texniheskix dannyx 
serii 41



Klapan AVK obratnyj povorotnyj PN 10 ili PN 16 41/70

S metalliheskimi rabohimi poverxnoståmi diska i sedla
Rasstoånie meΩdu torcami: F6 po DIN 3202
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dh ds Hislo
Ssyl. ª * DN L H Dt D mm mm otverstij A° S Massa

mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm kg

41-050-70018 50 200 110 102 165 125 19 4 60° - 13
41-065-70018 65 240 120 122 185 145 19 4 63° - 17
41-080-70018 80 260 140 138 200 160 19 8 66° 160 20
41-100-70018 100 300 150 158 220 180 19 8 68° 175 26
41-125-70018 125 350 180 188 254 210 19 8 68° - 40
41-150-70018 150 400 195 212 285 240 23 8 70° 220 51
41-200-700X8 200 500 230 268 340 295 295 23 23 8 12 73° 240 83
41-250-700X8 250 600 270 320 406 350 355 23 28 12 12 76° 415 132
41-300-700X8 300 700 300 370 482 400 410 23 28 12 12 80° 415 187

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

* Bez ryhaga i gruza

Sostavnye hasti:

1. Ryhag
2. Gruz
3. Bolt s πestigran. golovkoj
4. ∏ajba
5. Vtulka
6. Disk
7. ∏ajba

8. Bolt s πestigran. golovkoj
9. Koromyslo
10. Kryπka korpusa
11. Kolæco sedla
12. Prokladka kryπki korpusa
13. Korpus
14. Bolt s πestigran. golovkoj
15. Gajka πestigrannaå
16. ∏ajba

17. Kolæco uplotnit. krugovoe
18. Kolæco uplotnit. krugovoe
19. Vtulka
20. ∏tift
21. Val

14 15 16 17 18 19 20 21

S
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Ispytaniå:
Ispytaniå po DIN 3230, hastæ 5:
Korpus: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)

vodoj 1,5 x PN (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Sedlo: vozduxom 0,5 bar (PG2, PG3)
vozduxom 1,1 x PN (PG3)

Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31467XBB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 so stalænymi vtulohnymi koncami 46/7X

Po DIN 3437 i DIN 3230
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem k stalænym trubam po DIN 2470 hastæ 2, 
s bolæπim rasstoåniem maΩdu torcami
S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Naznahenie:
dlå gaza s temperaturoj ot -20 °S
do 50°S

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Nasadka πtoka

Materialy:

Kryπka korpusa: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Korpus: stalæ litaå GS-C25N po DIN 17245
Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi,
cvet Ωeltyj (RAL 1023)
ili smola qpoksidnaå po DIN 30677 Ωeltogo cveta 
(RAL 1023), nanesennaå qlektrostatiheskim 
sposobom, vnutri; poliuretan (PUR) snaruΩi

∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz iz NBR, manΩeta iz NBR
Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-

vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Zatvor klinovoj: hugun plastihnyj GGG-50, polnostæœ 

vulkanizirovan NBR; integralænaå gajka zatvora 
izgotovlena iz latuni CZ 132 po BS 2874, ustoj-
hivoj k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: NBR
Patrubki: stalæ 35.8 po DIN 17175



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 16 so stalænymi vtulohnymi koncami

Po DIN 3437 i DIN 3230
Dlå prisoedineniå svarkoj plavleniem k stalænym trubam po DIN 2470 hastæ 2, 
s bolæπim rasstoåniem maΩdu torcami
S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem

Sostavnye hasti:

1. ∏tok
2. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
3. Gajka uplotneniå πtoka
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
5. Kryπka korpusa
6. Kolæco upornoe

7. ManΩeta iz NBR
8. Bolt kryπki korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa

10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. Patrubok

S pokrytiem iz qpoksidnoj smoly
NaruΩnyj diam. Tolwina
stalænoj truby stalænoj truby L H F Massa

Ssyl. ª PG2 Ssyl. ª PG3 DN D.ex. S mm mm mm mm kg

46-050-7001237 46-050-7401237 50 60.3 2.9 570 241 14 8
46-080-7001237 46-080-7401237 80 88.9 3.2 550 297 17 14
46-100-7001237 46-100-7401237 100 114.3 3.6 520 334 19 25
46-150-7001237 46-150-7401237 150 168.3 4.5 530 448 19 49
46-200-7001237 46-200-7401237 200 219.1 6.3 570 562 24 70
46-250-7001237 46-250-7401237 250 273.0 6.3 590 664 27 88
46-300-7001237 46-300-7401237 300 323.9 7.1 620 740 27 128

S poliuretanovym pokrytiem
NaruΩnyj diam. Tolwina
stalænoj truby stalænoj truby L H F Massa

Ssyl. ª PG2 Ssyl. ª PG3 DN D.ex. S mm mm mm mm kg

46-050-7001280 46-050-7401280 50 60.3 2.9 570 241 14 8
46-080-7001280 46-080-7401280 80 88.9 3.2 550 297 17 14
46-100-7001280 46-100-7401280 100 114.3 3.6 520 334 19 25
46-150-7001280 46-150-7401280 150 168.3 4.5 530 448 19 49
46-200-7001280 46-200-7401280 200 219.1 6.3 570 562 24 70
46-250-7001280 46-250-7401280 250 273.0 6.3 590 664 27 88
46-300-7001280 46-300-7401280 300 323.9 7.1 620 740 27 128
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/98 315253EB

Xomut AVK universalænyj 52/253

Dlå remonta i vypolneniå otvetvlenij
Po BG/PS/LC8, hastæ 4
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna i stalænyx trub

Ispytaniå:

Voda: 1,5 x PN
Gaz: 1,5 x PN

Po zakazu:

S otverstiem s rezæboj BSP 
ot 1/2" do 2"

Sertifikaty:

Razreπen dlå primeneniå 
v Britanii dlå gazoprovodov 
soglasno BG/PS/LC8, hastæ 4

Materialy:

Poluxomuty: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(marka 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po WIS-4-52-01, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Obkladki s klinoobraznymi kraåmi: 
Dlå vody: EPDM po BS 2494: 1990, tip W
Dlå gaza: kauhuk nitrilænyj marki C 
po BGC/PS/LC6. 
S serdehnikami iz huguna Gr 260 po BS 1452. 

Bolty s polusferiheskoj golovkoj i πejkoj 
kvadratnogo seheniå: 

stalæ 8.8, pokrytie cinkovoe s passivirovaniem

Kolpahki: plastmassa

Gajki: πestigrannye iz stali 8.8, pokrytie 
cinkovoe s passivirovaniem

∏ajby: pokrytie cinkovoe s passivirovaniem

Kolæca uplotnitelænye krugovye: 
NBR po BS 1806: 1989

Naznahenie:
Universalænyj zaΩim dlå ustrane-
niå utehki trub tiporazm. ot DN 80
do DN 300. Dopuskaetså obwee uglo-
voe otklonenie v predelax ± 4°
Voda: rabohee davlenie do 16 bar
Gaz: rabohee davlenie do 7 bar



Xomut AVK universalænyj 52/253

Dlå remonta i vypolneniå otvetvlenij
Po BG/PS/LC8, hastæ 4
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna i stalænyx trub

Interval znahenij
diametra uplotnåemoj

Hislo H L W truby mm Massa
Ssyl. ª DN boltov mm mm mm Voda Gaz kg

52-253-3-X003Y 80 4 156 157 204 85.4 - 114.0 85.4 - 103.0 8.2
52-253-3-X004Y 100 4 186 167 238 111.8 - 139.0 111.8 - 129.4 12.5
52-253-3-X006Y 150 4 250 216 312 165.2 - 195.5 165.2 - 184.8 17.1
52-253-3-X008Y 200 4 300 220 374 215.9 - 239.7 215.9 - 239.7 24.6
52-253-3-X010Y 250 4 360 220 434 269.2 - 293.5 269.2 - 293.5 31.5
52-253-3-X012Y 300 4 420 270 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 51.2

X: 0 = Voda
1 = Gaz

Y: 0 = Sploπnaå bobyπka
1 = BSP 1/2"
2 = BSP 3/4"
3 = BSP 1"
4 = BSP 1 1/2"
5 = BSP 2"

Sostavnye hasti:

1. Kolpahok
2. Poluxomut
3. Gajka
4. ∏ajba

5. Obkladka rezinovaå
6. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
7. Bolt s polusferiheskoj golovkoj 

i πejkoj kvadratnogo seheniå

1
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 315257DB

Trojnik AVK otvetvitelænyj universalænyj 52/257

Po BG/PS/LC8, hastæ 4
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna i stalænyx trub

Ispytaniå:

Voda: 1,5 x PN
Gaz: 1,5 x PN

Dopolnitelænye vozmoΩnosti
po zakazu:
osnovnoe ispolnenie - dlå 
soedineniå PN 16. 
Po zaprosu vozmoΩna postavka dlå
drugix flancevyx soedinenij.

Sertifikaty:

Razreπen dlå primeneniå 
v Britanii dlå gazoprovodov 
soglasno BG/PS/LC8, hastæ 4

Materialy:

Poluxomuty: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(marka 420-12 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po WIS-4-52-01, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Obkladki s klinoobraznymi kraåmi: 
Dlå vody: EPDM po BS 2494: 1990, tip W
Dlå gaza: kauhuk nitrilænyj marki C 
po BGC/PS/LC6. 
S serdehnikami iz huguna Gr 260 po BS 1452. 

Bolty s polusferiheskoj golovkoj i πejkoj 
kvadratnogo seheniå: 

stalæ 8.8, pokrytie cinkovoe s passivirovaniem

Kolpahki: plastmassa

Gajki: πestigrannye iz stali 8.8, pokrytie 
cinkovoe s passivirovaniem

∏ajby: pokrytie cinkovoe s passivirovaniem

Kolæca uplotnitelænye krugovye: 
NBR po BS 1806: 1989

Naznahenie:
dlå vypolneniå otvodov pod davle-
niem ot trub tiporazm. ot DN 100 do
DN 300. Dopuskaetså obwee uglovoe
otklonenie v predelax ± 4°
Voda: rabohee davlenie do 16 bar
Gaz: rabohee davlenie do 7 bar



Trojnik AVK otvetvitelænyj universalænyj 52/257

Po BG/PS/LC8, hastæ 4
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna i stalænyx trub

Interval znahenij Rekomenduemyj
Tiporazmer diametra uplotnåemoj moment zatåΩki Massa

otvoda Hislo H L W truby N.m truby
Ssyl. ª DN DN boltov mm mm mm Voda Gaz Voda Gaz kg

52-257-3-X0408 80 100 4 241 216 238 111.8 - 139.0 111.8 - 129.4 68 50 14
52-257-3-X0410 100 100 4 241 216 238 111.8 - 139.0 111.8 - 129.4 68 50 15
52-257-3-X0608 80 150 4 315 220 312 165.2 - 195.5 165.2 - 184.8 100 80 20
52-257-3-X0610 100 150 4 315 220 312 165.2 - 195.5 165.2 - 184.8 100 80 22
52-257-3-X0615 150 150 4 302 285 312 165.2 - 195.5 165.2 - 184.8 100 80 26
52-257-3-X0808 80 200 4 370 220 374 215.9 - 239.7 215.9 - 239.7 163 100 28
52-257-3-X0810 100 200 4 370 220 374 215.9 - 239.7 215.9 - 239.7 163 100 29
52-257-3-X0815 150 200 4 363 320 374 215.9 - 239.7 215.9 - 239.7 163 100 41
52-257-3-X0820 200 200 4 363 340 374 215.9 - 239.7 215.9 - 239.7 163 100 43
52-257-3-X1008 80 250 4 440 220 434 269.2 - 293.5 269.2 - 293.5 190 100 34
52-257-3-X1010 100 250 4 440 220 434 269.2 - 293.5 269.2 - 293.5 190 100 36
52-257-3-X1015 150 250 4 431 370 434 269.2 - 293.5 269.2 - 293.5 190 100 58
52-257-3-X1020 200 250 4 431 370 434 269.2 - 293.5 269.2 - 293.5 190 100 60
52-257-3-X1025 250 250 4 431 370 434 269.2 - 293.5 269.2 - 293.5 190 100 64
52-257-3-X1208 80 300 4 505 270 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 190 100 54
52-257-3-X1210 100 300 4 505 270 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 190 100 56
52-257-3-X1215 150 300 4 505 285 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 190 100 59
52-257-3-X1220 200 300 4 494 420 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 190 100 65
52-257-3-X1225 250 300 4 494 420 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 190 100 70
52-257-3-X1230 300 300 4 494 455 500 319.9 - 347.0 319.9 - 341.3 190 100 85

X: 0 = Voda
1 = Gaz

Sostavnye hasti:

1. Poluxomut s otvodom
2. Kolpahok
3. Bolt s polusferiheskoj golovkoj 

i πejkoj kvadratnogo seheniå
4. Gajka

5. ∏ajba
6. Obkladka rezinovaå
7. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
8. Poluxomut prostoj
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/97 315258CB

Mufta AVK sbornaå PN 16 52/258

Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx i PVX trub
Dlå trub DN 350 - DN 1200

Naznahenie:

dlå vody i stohnyx vod s tempe-
raturoj do 70 °S
Rabohee davlenie vody - 
ne bolee 16 bar

Ispytaniå:

Vodoj 1,5 x PN

Dopolnitelænye vozmoΩnosti
po zakazu:

Mufty specialænyx razmerov

Materialy:

Kolæco zaΩimnoe, korpus: stalæ mågkaå po BS EN 10025: 1990
(marka FE 430 A)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po WIS 4-52-01, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Kolæco uplotnitelænoe rezinovoe: EPDM 
po BS 2494: 1990, tip W

Bolty: s polusferiheskoj golovkoj i πejkoj ovalænogo 
seheniå iz stali 8.8, pokrytie cinkovoe 
s passivirovaniem

Gajki: πestigrannye iz stali 8.8, pokrytie 
cinkovoe s passivirovaniem

∏aiby: pokrytie cinkovoe s passivirovaniem



Mufta AVK sbornaå PN 16 52/258

Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx i PVX trub
Dlå trub DN 350 - DN 1200

Sostavnye hasti:

1. Kolæco zaΩimnoe
2. Bolt
3. Kolæco uplotnitelænoe rezinovoe
4. Korpus
5. ∏ajba
6. Gajka

L

A
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Nominalænyj
naruΩ. diam.

truby A L Hislo Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm boltov kg

52-258-3-X-0711-1-Y 28"ST 711.2 826 270 12 48
52-258-3-X-0729-1-Y 27"AB 729.0 844 270 12 49
52-258-3-X-0738-1-Y 700DI 738.0 852 270 12 49 
52-258-3-X-0747-1-Y 27"CD 747.0 862 270 12 50
52-258-3-X-0807-1-Y 30"AB 807.0 922 270 12 53
52-258-3-X-0812-1-Y 32"ST 812.8 928 270 12 54
52-258-3-X-0842-1-Y 30"CD 842.0 941 270 12 55
52-258-3-X-0914 1-Y 36"ST 914.4 1029 270 14 60
52-258-3-X-0945-1-Y 900DI 945.0 1059 270 14 62 
52-258-3-X-0964-1-Y 36"AB 964.0 1079 270 14 63
52-258-3-X-0985-1-Y 36"CD 985.0   1100 300 14 64
52-258-3-X-1016-1-Y 40"ST 1016.0 1130 300 14 67
52-258-3-X-1048-1-Y 1000DI 1048.0 1162 300 14 68
52-258-3-X-1121-1-Y 42"AB 1121.0 1236 300 14 73
52-258-3-X-1143-1-Y 42"CD 1143.0 1258 300 14 74
52-258-3-X-1220-1-Y 48"ST 1220.0 1334 300 16 79
52-258-3-X-1255-1-Y 1200DI 1250.0 1369 300 16 81
52-258-3-X-1277-1-Y 48"AB 1277.0 1392 300 16 82
52-258-3-X-1300-1-Y 48"CD 1300.0 1416 300 16 84

X:  0 = Voda

ST = Stalæ/PVX Bolty:
DI = hugun plastihnyj Y:  0 = Pokrytie: cinkovoe s passivirovaniem
AB = hugun seryj 1 = Pokrytie: goråhee cinkovanie pogruΩeniem
CD = asbestocement 2 = Stalæ nerΩaveœwaå

Nominalænyj
naruΩ. diam.

truby A L Hislo Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm boltov kg

52-258-3-X-0355-1-Y 14"ST 355.6 470 270 8 25
52-258-3-X-0378-1-Y 350DI 378.0 483 270 8 27
52-258-3-X-0387-1-Y 14"AB 387.0 502 270 8 27
52-258-3-X-0399-1-Y 14"CD 399.0 514 270 8 28
52-258-3-X-0406-1-Y 16"ST 406.4 521 270 8 29
52-258-3-X-0429-1-Y 400DI 429.0 543 270 8 30
52-258-3-X-0439-1-Y 16"AB 439.0 554 270 8 31
52-258-3-X-0453-1-Y 16"CD 453.0 563 270 8 32
52-258-3-X-0457-1-Y 18"ST 457.2 572 270 10 32
52-258-3-X-0480-1-Y 450DI 480.0 594 270 10 33
52-258-3-X-0492-1-Y 18"AB 492.0 607 270 10 34
52-258-3-X-0507-1-Y 18"CD 507.0 622 270 10 35
52-258-3-X-0508-1-Y 20"ST 508.0 623 270 10 35
52-258-3-X-0532-1-Y 500DI 532.0 646 270 10 37
52-258-3-X-0545-1-Y 20"AB 545.0 660 270 10 37
52-258-3-X-0560-1-Y 20"CD 560.0 675 270 10 38
52-258-3-X-0609-1-Y 24"ST 609.6 725 270 10 41
52-258-3-X-0635 1-Y 600DI 635.0 749 270 10 43
52-258-3-X-0650-1-Y 24"AB 650.0 765 270 10 44
52-258-3-X-0667-1-Y 24"CD 667.0 782 270 10 45

X:  0 = Voda

ST = Stalæ/PVX Bolty:
DI = hugun plastihnyj Y:  0 = Pokrytie: cinkovoe s passivirovaniem
AB = hugun seryj 1 = Pokrytie: goråhee cinkovanie pogruΩeniem
CD = asbestocement 2 = Stalæ nerΩaveœwaå



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/97 315260BB

Adapter AVK flancevyj sbornyj PN 16 52/260

Otverstiå flanca - dlå PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx i PVX trub
Dlå trub DN 350 - DN 1200

Naznahenie:

dlå vody i stohnyx vod s tempe-
raturoj do 70 °S
Rabohee davlenie vody - 
ne bolee 16 bar

Ispytaniå:

Vodoj 1,5 x PN

Dopolnitelænye vozmoΩnosti
po zakazu:

Adaptery specialænyx razmerov.
Drugie otverstiå flanca - po 
zaprosu.

Materialy:

Kolæco zaΩimnoe, korpus: stalæ mågkaå po BS EN 10025: 1990
(marka FE 430 A)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po WIS 4-52-01, nanesennaå 
qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi

Kolæco uplotnitelænoe rezinovoe: EPDM 
po BS 2494: 1990, tip W

∏pilæka: stalæ 8.8, pokrytie cinkovoe 
s passivirovaniem

Gajki: πestigrannye iz stali 8.8, pokrytie 
cinkovoe s passivirovaniem

∏ajby: pokrytie cinkovoe s passivirovaniem



Adapter AVK flancevyj sbornyj PN 16 52/260

Otverstiå flanca - dlå PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx i PVX trub
Dlå trub DN 350 - DN 1200

Sostavnye hasti:

1. Korpus
2. ∏pilæka
3. Kolæco zaΩimnoe
4. ∏ajba
5. Gajka
6. Kolæco uplotnitelænoe rezinovoe

Nominalænyj
naruΩ. diam.

truby A L B Hislo Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm boltov kg

Adapter flancevyj dlå trub iz serogo huguna
52-260-3-X-0387-Y-Z 14" AB 387 520 190 25 8 32
52-260-3-X-0399-Y-Z 14" CD 399 520 190 25 8 31
52-260-3-X-0439-Y-Z 16" AB 439 580 190 25 8 37
52-260-3-X-0453-Y-Z 16" CD 453 580 190 25 8 36
52-260-3-X-0492-Y-Z 18" AB 492 640 190 25 10 42
52-260-3-X-0507-Y-Z 18" CD 507 640 190 25 10 40
52-260-3-X-0545-Y-Z 20" AB 545 715 190 25 10 51
52-260-3-X-0560-Y-Z 20" CD 560 715 190 25 10 49
52-260-3-X-0650-Y-Z 24" AB 765 840 190 25 10 64
52-260-3-X-0667-Y-Z 24" CD 667 840 190 25 10 62
52-260-3-X-0729-Y-Z 27" AB 729 910 190 25 12 69
52-260-3-X-0747-Y-Z 27" CD 747 910 190 25 12 65
52-260-3-X-0807-Y-Z 30" AB 807 1025 190 25 12 89
52-260-3-X-0826-Y-Z 30" CD 826 1025 190 25 12 82
52-260-3-X-0964-Y-Z 36" AB 964 1125 190 25 14 81
52-260-3-X-0985-Y-Z 36" CD 985 1125 190 25 14 75
52-260-3-X-1121-Y-Z 42" AB 1121 1255 210 30 14 83
52-260-3-X-1143-Y-Z 42" CD 1143 1255 210 30 14 76
52-260-3-X-1277-Y-Z 48" AB 1277 1485 210 30 16 124
52-260-3-X-1300-Y-Z 48" CD 1300 1485 210 30 16 116

Adapter flancevyj dlå trub iz plastihnogo huguna
52-260-3-X-0378-Y-Z 350 DI 378 520 190 25 8 33
52-260-3-X-0429-Y-Z 400 DI 429 580 190 25 8 38
52-260-3-X-0480-Y-Z 450 DI 480 640 190 25 10 44
52-260-3-X-0532-Y-Z 500 DI 532 715 190 25 10 53
52-260-3-X-0635-Y-Z 600 DI 635 840 190 25 10 67
52-260-3-X-0738-Y-Z 700 DI 738 910 190 25 12 67
52-260-3-X-0842-Y-Z 800 DI 842 1025 190 25 12 79
52-260-3-X-0945-Y-Z 900 DI 945 1125 190 25 14 86
52-260-3-X-1048-Y-Z 1000 DI 1048 1225 210 30 14 105
52-260-3-X-1255-Y-Z 1200 DI 1250 1485 210 30 16 133

Adapter flancevyj dlå stalænyx / PVX trub
52-260-3-X-0355-Y-Z 350 ST 355.6 520 190 25 8 34
52-260-3-X-0406-Y-Z 400 ST 406.4 580 190 25 8 40
52-260-3-X-0457-Y-Z 450 ST 457.2 640 190 25 10 46
52-260-3-X-0508-Y-Z 500 ST 508.0 715 190 25 10 56
52-260-3-X-0609-Y-Z 600 ST 609.6 840 190 25 10 71
52-260-3-X-0711-Y-Z 700 ST 711.2 910 190 25 12 72
52-260-3-X-0812-Y-Z 800 ST 812.8 1025 190 25 12 85
52-260-3-X-0914-Y-Z 900 ST 914.4 1125 190 25 14 94
52-260-3-X-1016-Y-Z 1000 ST 1016.0 1255 210 30 14 114
52-260-3-X-1220-Y-Z 1200 ST 1220.0 1485 210 30 16 145

X: 0= Voda

ST = Stalæ/PVX Otverstiå flanca ∏pilæki:
DI = hugun plastihnyj Y: 0 = PN 10 Z: 0 = cinkovan. s passivirovaniem
AB = hugun seryj 1 = PN 16 1 = goråhee cinkovanie pogruΩeniem
CD = asbestocement 2 = ANSI b 16.5 2 = Stalæ nerΩaveœwaå

(obtohennye koncy) klass 150
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31533XBB

Klapan AVK obratnyj πarovoj PN 10 53/3X

Konstrukciå - po standartam LGA
Rasstoånie meΩdu torcami: F6 po DIN 3202
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody i stohnyx vod  
s temperaturoj do 70 °S

Ispytaniå:
Po ISO 5208:
Sedlo: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN

Proverka pri nizkom davlenii 
po standartam LGA

Po zakazu:

Poliuretanovyj πar dlå 
specialænyx primenenij

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: hugun plastihnyj GGG-40
po DIN 1693 (BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, 
nanesennaå qlektrostatiheskim sposobom

Uplotnenie kryπki: kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR

∏ar: DN 32 - 100: alœminij, pokryt NBR
DN 125 - 400: hugun seryj GG-25, pokryt NBR

Bolty, gajki i πajby: stalæ nerΩaveœwaå A2



Klapan AVK obratnyj πarovoj PN 10 53/3X

Konstrukciå - po standartam LGA
Rasstoånie meΩdu torcami: F6 po DIN 3202
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Diametr
L Rezæba Dt D H πara Massa

Ssyl. ª DN mm BSP mm mm mm mm kg

53-032-309007* 32 140 1 1/4" - - 83 48 2.0
53-040-309007* 40 140 1 1/2" - - 83 48 2.0
53-050-309007* 50 180 2" - - 101 60 3.0

53-050-351007 50 200 - 98 165 101 60 7.5
53-065-351007 65 230 - 118 185 148 95 12.0
53-080-351007 80 260 - 133 200 148 95 13.0
53-100-351007 100 300 - 159 220 182 120 18.0
53-125-351007 125 350 - 183 250 251 175 30.5
53-150-351007 150 400 - 209 285 251 175 37.5
53-200-350007 200 500 - 268 340 333 240 70.0
53-250-350007 250 600 - 319 400 406 300 128.0
53-300-350007 300 700 - 367 455 480 360 187.0
53-350-350007 350 800 - 427 505 571 420 300.0
53-400-350007 400 900 - 482 565 657 480 410.0

* S vnutrennej rezæboj

Sostavnye hasti:

1. Kryπka
2. Bolt/ Gajka/ ∏ajba
3. Prokladka kryπki
4. Korpus
5. ∏ar

H

Seriå 53/30
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Blagodarå patentovannoj konstrukcii znahitelæno
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 315530EB

ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 55/30

Po DIN 3352, hastæ 4 / tip B po BS 5163. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem
Rasstoånie meΩdu torcami: po EN 558-1: 1991 / F5 po DIN 3202, hastæ 1,
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Kryπka uplotneniå po ISO 5210: 1991. Ustanovlen perepusk s zadviΩkoj DN 80

Naznahenie:
dlå vody, nejtralænyx Ωidkostej i
stohnyx vod s soderΩaniem tverdyx
hastic do 10%. 
Temperatura Ωidkosti ne bolee 
70 °S

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Nasadka πtoka
Reduktor s nasadkoj πtoka
Reduktor s maxovihkom
Reduktor s udlinitelænym

πpindelem
Privod qlektriheskij
Flanec perexodnyj 

(dlå DN 500-600)

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa i kryπka uplotneniå: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå, vnutri i snaruΩi
∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR
Podπipnik: poliamid
Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50

polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa, kolæco krugovoe uplotneniå
πtoka v kryπke korpusa: EPDM
Kolæca uplotnitelænye krugovye v kryπke uplotneniå:

NBR
Rym-bolty, bolty kryπki uplotneniå, πpilæki, gajki i
πajby: stalæ nerΩaveœwaå
ZadviΩka perepuska, kolenæå: hugun plastihnyj GGG-50

po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)



ZadviΩka AVK magistralænaå PN 10 ili PN 16 55/30

Po DIN 3352, hastæ 4 / tip B po BS 5163. S vozmoΩnostæœ zameny uplotneniå πtoka pod davleniem
Rasstoånie meΩdu torcami: po EN 558-1: 1991 / F5 po DIN 3202, hastæ 1,
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)
Kryπka uplotneniå po ISO 5210: 1991. Ustanovlen perepusk s zadviΩkoj DN 80

Dt Dh ds Hislo
L H mm D mm mm otverstij d A g Massa

Ssyl. ª DN mm mm PN 10 PN 16 mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm mm mm kg

55-450-300X6001 450 650 1130 530 640 565 585 28 31 20 20 40 1056 80 633
55-500-300X6001 500 700 1130 585 715 620 650 28 34 20 20 40 1060 80 663
55-600-300X6001 600 800 1270 685 725 840 725 770 34 37 20 20 40 1172 80 828

X: 0 = PN 10, 1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Kolæco otraΩaœwee
2. Bolt kryπki uplotneniå
3. Podπipnik
4. Kolæco krugovoe 

uplotneniå πtoka
5. Kolæco uplotnit. krugovoe 

kryπki uplotneniå

6. Kolæco upornoe
7. Kolæco krugovoe uplotneniå 

πtoka v kryπke korpusa
8. Kryπka korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus
13. ∏tok

14. Kryπka uplotneniå
15. Rym-bolt
16. Bolt kryπki korpusa
17. ∏pilæka
18. Gajka
19. ∏ajba
20. Koleno
21. ZadviΩka perepuska
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 315535BB

ZadviΩka AVK “PowersaverTM” PN 10 ili PN 16 55/35

Bazovaå konstrukciå: po DIN 3352, hastæ 4 / tip A po BS 5163. S patentovannoj sistemoj 
umenæπeniå momenta soprotivleniå vraweniœ. Kryπka uplotneniå: po ISO 5210: 1991.
Rasstoånie meΩdu torcami: po EN 558-1: 1995, bazovaå seriå 15 / F5 po DIN 3202 hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:
dlå vody, nejtralænyx Ωidkostej i
stohnyx vod s soderΩaniem tverdyx
hastic do 10%. 
Temperatura Ωidkosti ne bolee 
70 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
po DIN 3230, hastæ 4:
Sedlo: PN
Korpus: 1,5 x PN
Proverka rabohego vrawaœwego
momenta

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Nasadka πtoka
Maxovihok
∏pindelæ udlinitelænyj
Koleso zubhatoe koniheskoe
Privod qlektriheskij
Flanec perexodnyj 
Ustanovlennyj perepusk 

s zadviΩkoj DN 80

Materialy:

Korpus, kryπka korpusa i kryπka uplotneniå: 
hugun plastihnyj GGG-50 po DIN 1693
(marka 500-7 po BS 2789)

Pokrytie: smola qpoksidnaå, vnutri i snaruΩi
∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 2 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR
Podπipnik: poliamid
Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50

polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Podπipnik rolikovyj: stalæ nerΩaveœwaå
Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 

zaplombirovany rasplavlennym metallom
Prokladka kryπki korpusa, kolæco krugovoe uplotneniå
πtoka v kryπke korpusa: EPDM
Kolæca uplotnitelænye krugovye v kryπke uplotneniå:

NBR
Rym-bolty, bolty kryπki uplotneniå, πpilæki, gajki i
πajby: stalæ nerΩaveœwaå
Zagluπki flancevye: hugun plastihnyj GGG-50

po DIN 1693 (marka 500-7 po BS 2789)

Ustanovlennyj perepusk



ZadviΩka AVK “PowersaverTM” PN 10 ili PN 16 55/35

Bazovaå konstrukciå: po DIN 3352, hastæ 4 / tip A po BS 5163. S patentovannoj sistemoj 
umenæπeniå momenta soprotivleniå vraweniœ. Kryπka uplotneniå: po ISO 5210: 1991.
Rasstoånie meΩdu torcami: po EN 558-1: 1995, bazovaå seriå 15 / F5 po DIN 3202 hastæ 1
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Dt Dh ds Hislo
L H mm D mm mm otverstij d g Massa

Ssyl. ª DN mm mm PN 10 PN 16 mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 mm mm kg

55-450-350X6 450 650 1165 530 530 640 565 585 28 31 20 20 30 55 585
55-500-350X6 500 700 1165 585 585 715 620 650 28 34 20 20 30 55 615
55-600-350X6 600 800 1320 685 725 840 725 770 31 37 20 20 30 55 780

X: 0 = PN 10, 1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Kolæco otraΩaœwee
2. Kolæco krugovoe 

uplotneniå πtoka
3. Podπipnik
4. Podπipnik rolikovyj
5. Bolt kryπki uplotneniå

6. Kolæco uplotnit. krugovoe 
kryπki uplotneniå

7. Kolæco krugovoe uplotneniå 
πtoka v kryπke korpusa

8. Kryπka korpusa
9. Prokladka kryπki korpusa
10. Gajka zatvora
11. Zatvor klinovoj
12. Korpus

13. ∏tok
14. Kryπka uplotneniå
15. Rym-bolt
16. Bolt kryπki korpusa
17. ∏pilæka
18. Gajka
19. ∏ajba
20. Zagluπka flancevaå
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 315950BB

Soedinitelæ AVK flancevyj demontiruemyj PN 10 ili PN 16 59/265

Dlå lœbyx trub i armatury s flancevymi soedineniåmi, 
ustanavlivaemyx nad zemlej ili v kolodcax
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i 
nejtralænyx Ωidkostej 
s temperaturoj do 70 °S.

Pozvolået legko ustanavlivatæ i
snimatæ otklœhaœwie zadviΩki,
obratnye klapana, rasxodomernoe
oborudovanie, nasosy i t.p.
Obespehivaetså kompensaciå 
osevogo smeweniå  trub 
pri sborke / razborke

Dopolnitelænye  vozmoΩnosti 
po zakazu:

Standartnaå postavka - dlå klassa
davleniå PN 16, po zaprosu - dlå
klassa davleniå PN 10

VozmoΩna postavka so ståΩkami i
bez nix

Materialy:

Korpus flancevyj naruΩnyj, 
korpus flancevyj vnutrennij, kolæco zaΩimnoe:

stalæ po EN 10025, marka FE 430A

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677 i WIS 4-52-01, 
WRC FR-0028, vnutri i snaruΩi

Kolæco uplotnitelænoe: EPDM po BS 2494: 1990, tip W

StåΩki rezæbovye, πpilæki, gajki: stalæ 4.8, 
pokrytie cinkovoe s “zolotym” passirovaniem



Soedinitelæ AVK flancevyj demontiruemyj PN 10 ili PN 16 59/265

Dlå lœbyx trub i armatury s flancevymi soedineniåmi, 
ustanavlivaemyx nad zemlej ili v kolodcax
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Predely StåΩki Bolty flanc.
D E L L1 regulirovki razæbovye soedineniå

mm mm mm mm e Rezæba Rezæba ∏pilæki Massa
Ssyl. ª DN PN10 PN16 PN10 PN16 PN10 PN16 mm PN10 PN16 Kolih. PN10 PN16 Kolih. Rezæba Kolih. kg

59-265-300300XY 300 445 460 400 410 360 555 575 +/- 60 M20 M24 4 M20 M24 12 M12 6 60
59-265-300350XY 350 505 520 460 470 360 555 575 +/- 60 M20 M24 4 M20 M24 16 M12 8 70
59-265-300400XY 400 565 580 515 525 360 575 585 +/- 60 M24 M27 4 M24 M27 16 M12 8 80
59-265-300450XY 450 615 640 565 575 360 575 585 +/- 60 M24 M27 5 M24 M27 20 M12 10 90
59-265-300500XY 500 670 715 620 650 360 575 605 +/- 60 M24 M30 5 M24 M30 20 M12 10 110
59-265-300600XY 600 780 840 725 770 360 585 625 +/- 60 M27 M33 5 M27 M33 20 M12 10 140
59-265-300700XY 700 895 910 840 360 585 625 +/- 60 M27 M33 6 M27 M33 24 M12 12 155
59-265-300800XY 800 1015 1025 950 360 605 645 +/- 60 M30 M36 6 M30 M36 24 M12 12 170
59-265-300900XY 900 1115 1125 1050 360 605 645 +/- 60 M30 M36 7 M30 M36 28 M12 14 190
59-265-301000XY 1000 1230 1255 1160 1170 370 625 665 +/- 60 M33 M39 7 M33 M39 28 M12 14 230
59-265-301200XY 1200 1455 1485 1380 1390 370 645 665 +/- 60 M36 M45 8 M36 M45 32 M12 16 290

X = 0: PN 10 Y = 0: Bez ståΩek
= 1: PN 16 = 1: StåΩki iz stali 4.8, ocinkovannye s “zolotym” passirovaniem

Sostavnye hasti:

1. Korpus flancevyj naruΩnyj
2. ∏pilæka
3. Kolæco zaΩimnoe
4. ∏ajba
5. Gajka

6. Kolæco uplotnitelænoe
7. Korpus flancevyj 

vnutrennij
8. StåΩka rezæbovaå
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31601XBB

Soedinitelæ AVK “SUPA” rastrubnyj PN 16 601

Universalænyj soedinitelæ dlå klassov davleniå do PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx, PVX i asbestocementnyx trub

Naznahenie:

Dlå vody, gaza i stohnyx vod
s temperaturoj do 70 °S.

Dopuskaetså obwee uglovoe otklone-
nie (perekos) v predelax ± 8°.

Rabohee davlenie:
vody - ne bolee 16 bar
gaza: - ne bolee 7 bar

Ne ustojhiv k rastågivaniœ
Ne prigoden dlå vospriåtiå 
koncevyx nagruzok.

Ispytaniå:

Dlå vody: vodoj 1,5 x PN

Dlå gaza: vodoj 1,5 x PN
voduxom 1,1 x PN

Materialy:

Kolæca zaΩimnye, korpus:
hugun plastihnyj ne niΩe marki GGG-40 
po DIN 1693 (EN-GJS-400: EN 1563: 1997)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677

Kolæca uplotnitelænye:
dlå vody - EPDM po BS 2494: 1990, tip W
dlå gaza - nitril po DIN 3535, hastæ 3

Bolty, gajki: stalæ mågkaå, marka ne niΩe 4.6*; 
s rilsanovym pokrytiem po WIS 4-52-03

∏ajby: stalæ zakalennaå, ocinkovannaå

* po zakazu - iz nerΩaveœwej stali A2

Sertifikaty:

WRC - odobreny vse materialy
DVGW/KTW - odobren kauhuk EPDM
DVGW - odobren kauhuk NBR



Soedinitelæ AVK “SUPA” rastrubnyj PN 16 601

Universalænyj soedinitelæ dlå klassov davleniå do PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx, PVX i asbestocementnyx trub

Interval znahenij
diametra

L L1 soedinåemyx Kolih. Massa
Ssyl. ª DN mm mm trub boltov kg

601-063000-4-100 40 100 190 46-63 2 2.9
601-074000-4-100 50 100 190 57-74 2 2.9
601-085000-4-100 65 100 190 68-85 4 3.9
601-106000-4-100 80 100 190 84-106 4 4.9
601-119000-4-100 100 100 190 99-119 4 5.2
601-133000-4-100 100 100 190 109-133 4 5.5
601-157000-4-100 125 100 190 132-157 4 6.5
601-183000-4-100 150 115 210 157-183 4 7.5
601-201000-4-100 150 115 210 176-201 4 9.0
601-215000-4-100 200 115 210 193-215 4 9.4
601-242000-4-100 200 140 230 218-242 4 11.3
601-268000-4-100 225 140 230 242-268 6 13.4
601-292000-4-100 250 160 250 266-292 6 15.5
601-306000-4-100 250 160 250 280-306 6 14.6
601-327000-4-100 300 160 250 301-327 6 16.4
601-350000-4-100 300 160 250 324-350 6 16.5
601-378000-4-100 350 160 250 352-378 8 19.9
601-396000-4-100 350 160 250 372-396 8 20.3
601-410000-4-100 350 160 250 384-410 8 21.1
601-436000-4-100 400 160 250 410-436 8 21.8
601-462000-4-100 400 160 250 436-462 8 23.5

Sostavnye hasti:

1. Nakonehnik
2. ∏ajba
3. Gajka
4. Bolt
5. Kolæco zaΩimnoe
6. Kolæco uplotnitelænoe
7. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31602XBB

Soedinitelæ AVK “SUPA” perexodnyj rastrubnyj PN 16 602

Universalænyj perexodnyj soedinitelæ dlå klassov davleniå do PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx, PVX i asbestocementnyx trub

Naznahenie:

Dlå vody, gaza i stohnyx vod
s temperaturoj do 70 °S.

Dopuskaetså obwee uglovoe otklone-
nie (perekos) v predelax ± 8°.

Rabohee davlenie:
vody - ne bolee 16 bar
gaza - ne bolee 7 bar

Ne ustojhiv k rastågivaniœ
Ne prigoden dlå vospriåtiå 
koncevyx nagruzok.

Ispytaniå:

Dlå vody: vodoj 1,5 x PN

Dlå gaza: vodoj 1,5 x PN
voduxom 1,1 x PN

Materialy:

Kolæca zaΩimnye, korpus:
hugun plastihnyj ne niΩe marki GGG-40 
po DIN 1693 (EN-GJS-400: EN 1563: 1997)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677

Kolæca uplotnitelænye:
dlå vody - EPDM po BS 2494: 1990, tip W
dlå gaza - nitril po DIN 3535, hastæ 3

Bolty, gajki: stalæ mågkaå, marka ne niΩe 4.6*; 
s rilsanovym pokrytiem po WIS 4-52-03

∏ajby: stalæ zakalennaå, ocinkovannaå

* Po zakazu - iz nerΩaveœwej stali A2

Sertifikaty:

WRC - odobreny vse materialy
DVGW/KTW - odobren kauhuk EPDM
DVGW - odobren kauhuk NBR



Soedinitelæ AVK “SUPA” perexodnyj rastrubnyj PN 16 602

Universalænyj perexodnyj soedinitelæ dlå klassov davleniå do PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx, PVX i asbestocementnyx trub

Ssyl. ª Truby Interval znahenij diametra L L1 Hislo Massa
soedinåemyx trub mm mm boltov kg

DN 1 DN 2 D1 D2

602-063074-4-100 40 - 50 46 - 63 57 - 74 100 210 2 3.2
602-063085-4-100 40 - 65 46 - 63 68 - 85 100 210 4 4.2
602-074085-4-100 50 - 65 57 - 74 68 - 85 100 210 4 4.2
602-074106-4-100 50 - 80 57 - 74 84 - 106 100 210 4 4.5
602-085106-4-100 65 - 80 68 - 85 84 - 106 100 210 4 4.9
602-106119-4-100 80 - 100 84 - 106 99 - 119 100 210 4 5.3
602-106133-4-100 100 - 100 84 - 106 109 - 133 100 210 4 5.3
602-119133-4-100 100 - 100 99 - 119 109 - 133 100 210 4 5.6
602-119157-4-100 100 - 125 99 - 119 132 - 157 100 210 4 6.4
602-133157-4-100 100 - 125 109 - 133 132 - 157 100 210 4 6.4
602-133183-4-100 100 - 150 109 - 133 157 - 183 115 235 4 7.4
602-157183-4-100 125 - 150 132 - 157 157 - 183 115 235 4 7.7
602-183201-4-100 150 - 150 157 - 183 176 - 201 115 235 4 8.9
602-201215-4-100 150 - 200 176 - 201 193 - 215 115 235 4 9.6
602-201242-4-100 150 - 200 176 - 201 218 - 242 140 160 4 11.2
602-215242-4-100 200 - 200 193 - 215 218 - 242 140 160 4 11.0
602-215268-4-100 200 - 200 193 - 215 242 - 268 140 160 6 13.0
602-242268-4-100 200 - 200 218 - 242 242 - 268 140 160 6 13.5
602-268292-4-100 200 - 250 242 - 268 266 - 292 160 180 6 14.5
602-292306-4-100 250 - 250 266 - 292 280 - 306 160 180 6 15.8
602-292327-4-100 250 - 300 266 - 292 301 - 327 160 180 6 16.3
602-327350-4-100 300 - 300 301 - 327 324 - 350 160 180 6 17.3
602-327378-4-100 300 - 350 301 - 327 352 - 378 160 180 8 19.4
602-350378-4-100 300 - 350 324 - 350 352 - 378 160 180 8 20.3
602-378396-4-100 350 - 350 352 - 378 372 - 396 160 180 8 20.7
602-396410-4-100 350 - 350 372 - 396 384 - 410 160 180 8 21.1
602-410436-4-100 350 - 400 384 - 410 410 - 436 160 180 8 21.9
602-436462-4-100 400 - 400 410 - 436 436 - 462 160 180 8 22.7

Sostavnye hasti:

1. Nakonehnik
2. ∏ajba
3. Gajka
4. Bolt
5. Kolæco zaΩimnoe
6. Kolæco uplotnitelænoe
7. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31603XBB

Soedinitelæ AVK “SUPA” flanec-rastrubnyj PN 16 603

Universalænyj soedinitelæ dlå klassov davleniå do PN 10 / PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx, PVX i asbestocementnyx trub
Otverstiå flanca: universalænye po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), 
U råda tiporazmerov vozmoΩny takΩe otverstiå po BS 10 i ANSI B 16.1, klass 125

Naznahenie:

Dlå vody, gaza i stohnyx vod
s temperaturoj do 70 °S.

Dopuskaetså obwee uglovoe otklone-
nie (perekos) v predelax ± 4°.

Rabohee davlenie:
vody - ne bolee 16 bar
gaza - ne bolee 7 bar

Ne ustojhiv k rastågivaniœ
Ne prigoden dlå vospriåtiå 
koncevyx nagruzok.

Ispytaniå:

Dlå vody: vodoj 1,5 x PN

Dlå gaza: vodoj 1,5 x PN
voduxom 1,1 x PN

Materialy:

Kolæca zaΩimnye, korpus:
hugun plastihnyj ne niΩe marki GGG-40 
po DIN 1693 (EN-GJS-400: EN 1563: 1997)

Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677

Kolæca uplotnitelænye:
dlå vody - EPDM po BS 2494: 1990, tip W
dlå gaza - nitril po DIN 3535, hastæ 3

Bolty, gajki: stalæ mågkaå, marka ne niΩe 4.6*; 
s rilsanovym pokrytiem po WIS 4-52-03

∏ajby: stalæ zakalennaå, ocinkovannaå

* po zakazu - iz nerΩaveœwej stali A2

Sertifikaty:

WRC - odobreny vse materialy
DVGW/KTW - odobren kauhuk EPDM
DVGW - odobren kauhuk NBR



Soedinitelæ AVK “SUPA” flanec-rastrubnyj PN 16 603

Universalænyj soedinitelæ dlå klassov davleniå do PN 10 / PN 16
Dlå trub iz serogo i plastihnogo huguna, stalænyx, PVX i asbestocementnyx trub
Otverstiå flanca: universalænye po ISO 7005-2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501), 
U råda tiporazmerov vozmoΩny takΩe otverstiå po BS 10 i ANSI B 16.1, klass 125

Diametr
uplotnåemoj

Ssyl. ª DN L L1 D truby Hislo Otverstiå Massa
flanca mm mm mm mm boltov flanca* kg

603-063000-4-100 40/50 98.5 47 165 46 - 63 4 1, 2, 3, 4 i 5 3.8
603-074000-4-100 50 98.5 47 165 57 - 74 4 1, 2, 3, 4 i 5 3.9
603-074001-4-100 50/65 98.5 47 185 57 - 74 4 1, 2, 3, 4 i 5 4.1
603-085000-4-100 50/65 98.5 47 185 68 - 85 4 1, 2, 3, 4 i 5 4.2
603-106000-4-100 80 100 47 200 84 - 106 4 1, 2, 3, 4 i 5 5.0
603-106001-4-100 80/100 100 47 229 84 - 106 4 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 5.3
603-119000-4-100 100 100 229 99 - 119 4 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 5.6
603-133000-4-100 100 101 47 229 109 - 133 4 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 5.8
603-133001-4-100 100/125 101 47 254 109 - 133 4 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 6.5
603-157000-4-100 125/150 115.5 52.5 285 132 - 157 4 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 8.3
603-183000-4-100 150 109 51.5 285 157 - 183 4 1, 2 i 5 8.3
603-201000-4-100 150 112 52 343 176 - 201 4 1, 2 i 5 10.4
603-215000-4-100 200 117 343 193 - 215 4 1, 2 i 5 11.6
603-242000-4-100 200 117 53 406 218 - 242 4 1, 2 i 5 12.4
603-268000-4-100 250 118.5 406 242 - 268 6 1 i 2 17.0
603-292000-4-100 250 118.5 57.5 406 266 - 292 6 1 i 2 18.0
603-306000-4-100 250 118.5 57.5 406 280 - 306 6 1 i 2 18.5
603-327000-4-100 300 119.5 60.5 483 301 - 327 6 1, 2 i 5 22.4
603-350000-4-100 300 119.5 60.5 483 324 - 350 6 1, 2 i 5 24.0
603-378000-4-100 350 119.5 533 352 - 378 8 1 i 3 25.4
603-396000-4-100 350 160.5 62 533 372 - 396 8 1 i 3 28.6
603-410000-4-100 350 160.5 62 533 384 - 410 8 1 i 3 29.2
603-436000-4-100 400 165 66.5 597 410 - 436 8 1 i 2 34.5
603-462000-4-100 400 165 66.5 597 436 - 462 8 1 i 2 36.8

* 1: ISO 7005-2, EN 1092-2: 1997, DIN 2501 (universalænye)
2: ANSI B16. CL 125
3: BS 10 tabl. A
4: BS 10 tabl. D
5: BS 10 tabl. E
6: BS 10 tabl. F
7: BS 10 tabl. H

Sostavnye hasti:

1. Nakonehnik
2. ∏ajba
3. Gajka
4. Bolt
5. Kolæco zaΩimnoe
6. Kolæco uplotnitelænoe
7. Korpus flancevyj
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2001 317010DB

Klapan AVK vozduπnyj vypusknoj avtomatiheskij PN 16 701/10

Odinarnogo dejstviå, s malym otverstiem
S rezæboj BSP 1”

Naznahenie:

dlå vodoprovoda i neohiwennoj
vody (ne dlå stohnyx vod) 
s temperaturoj do 90 °S
Rabohee davlenie ot 0,2 do 16 bar.

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 1,5 x PN

Po zakazu:

S osnovaniem iz latuni po BS 2874
S rezæboj BSP 1/2”, 3/4”
S rezæboj NTP 1”

Plowadæ proxodnogo seheniå
otverstiå:

12 mm2

Materialy:

Korpus, zaΩim: najlon armirovannyj

Podveska: EPDM

Poplavok: penopolipropilen

Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N

Osnovanie: najlon armirovannyj



Klapan AVK vozduπnyj vypusknoj avtomatiheskij PN 16 701/10

Odinarnogo dejstviå, s malym otverstiem
S rezæboj BSP 1”

Rezæba A B Massa
Ssyl. ª DN BSP mm mm kg

701-025-1199 25 3/4" 75 140 0.65 (latunnoe osnovanie)
701-032-1099 25 1" 75 140 0.30 (najlonovoe osnovanie)
701-032-1199 25 1" 75 140 0.65 (latunnoe osnovanie)

Sostavnye hasti:

1. Korpus
2. Podveska
3. ZaΩim
4. Poplavok
5. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
6. Osnovanie
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 317020BB

Klapan AVK vozduπnyj vypusknoj avtomatiheskij PN 16 701/20

Odinarnogo dejstviå, s malym otverstiem
Nippelæ s naruΩnoj rezæboj BSP 1”

Naznahenie:

dlå vodoprovoda i neohiwennoj
vody (ne dlå stohnyx vod) 
s temperaturoj do 90 °S
Rabohee davlenie ot 0,2 do 16 bar.

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 1,5 x PN

Po zakazu:

Nippelæ s naruΩnoj rezæboj 
BSP 1/2” ili 3/4”
Nippelæ s naruΩnoj rezæboj 
NTP 3/4” ili 1” 
dlå davleniå do 100 bar

Plowadæ proxodnogo seheniå
otverstiå:

0,8 mm2

Materialy:

Korpus: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691

Pokrytie: qpoksidnoe, sinee

Korzina: polipropilen

Poplavok: polikarbonat, pokryt rezinoj

Kryπka s Ωiklerom: latunæ CZ 132 po BS 1400

Nippelæ: latunæ CZ 132 po BS 2874

Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N

Komplekt boltovoj: stalæ 4.6 ocinkovannaå

Koleno vypusknoe: latunæ (rezæba BSP 1/4”)



Klapan AVK vozduπnyj vypusknoj avtomatiheskij PN 16 701/20

Odinarnogo dejstviå, s malym otverstiem
Nippelæ s naruΩnoj rezæboj BSP 1”

Rezæba A B Massa
Ssyl. ª DN BSP mm mm kg

701-032-2091 25 1" 132,5 199 3.5

Sostavnye hasti:

1. Koleno vypusknoe (BSP 1/4”)
2. Komplekt boltovoj
3. Kryπka s Ωiklerom
4. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
5. Poplavok

6. Korzina
7. Korpus
8. Nippelæ
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31702XBB

ZadviΩka AVK magistralænaå πibernaå PN 10 702

S vydviΩnym ili nevydviΩnym πtokom
S maxovihkom ili ryhagom
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (BS EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

Dlå vody i stohnyx vod 
s temperaturoj do 80 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå po
DIN 3230, hastæ 4
Sedlo: sm. Instrukciœ po montaΩu

i obsluΩivaniœ
Korpus: 1,5 x PN

Po zakazu:

Korpus iz nerΩ. stali AISI 316 
Rezinovye hasti iz vajtona (do
260°S) ili teflona (do 220°S)

Ustrojstva privoda:
Ryhag (DN 50 - 150)
Maxovihok (DN 50 - 600)
Privod pnevmatih. (DN 50 - 800)
Privod qlektrih. (DN 50 - 1500)
Reduktor (DN 500 - 1500)
Koleso s cepæœ (DN 50 - 1500)

Materialy:

Osnovnaå konstrukciå:
Korpus: hugun GG-25 po DIN 1691
Pokrytie: smola qpoksidnaå, 250 mkm (RAL 5017)
∏tok, gajka πtoka, bolt uplotneniå, tolkatelæ i πiber:

stalæ nerΩaveœwaå AISI 316
Sedlo, prokladka uplotnitelænaå: NBR
Stojka, podπipnik: stalæ st. 52
Bolty, gajki: stalæ nerΩaveœwaå AISI 316

Ustrojstva privoda:
Maxovihok: hugun GG-25 po DIN 1691
Vint stopornyj: stalæ nerΩaveœwaå AISI 316
∏ajba: bronza
Ryhag, kronπtejn ryhaga, koromyslo, uxo: stalæ st. 52



ZadviΩka AVK magistralænaå πibernaå PN 10 702

S vydviΩnym ili nevydviΩnym πtokom
S maxovihkom ili ryhagom
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (BS EN 1092-2:1997, DIN 2501)

H1 H2 V Massa H3 H4 P Massa G K D
Ssyl. ª DN mm mm mm kg Ssyl. ª DN mm mm mm kg mm mm mm

702-050-Y013 50 232 269 160 7 702-050-3013 50 318 334 323 8 43 100 125
702-065-Y013 65 257 307 160 8 702-065-3013 65 350 458 405 9 43 120 145
702-080-Y013 80 281 346 225 11 702-080-3013 80 381 511 485 12 50 135 160
702-100-Y013 100 332 413 225 13 702-100-3013 100 431 586 558 14 50 158 180
702-125-Y013 125 362 468 225 15 702-125-3013 125 477 668 628 16 50 188 210
702-150-Y013 150 428 559 325 25 702-150-3013 150 555 778 800 25 60 212 240
702-200-Y0X3 200 541 718 325 35 702-200-3003 200 701 1493 1089 35 60 268 295
702-250-Y0X3 250 661 887 325 55 70 320 350
702-300-Y0X3 300 770 1047 450 67 70 370 400
702-350-Y0X3 350 856 1206 450 120 80 430 460
702-400-Y0X3 400 968 1373 450 135 80 482 515
702-500-Y0X3 500 1182 1687 600 226 95 585 620
702-600-Y0X3 600 1370 1975 600 300 105 685 725

X: 0 = PN 10 1 = PN 16
Y: 1 = zadviΩka πibernaå s nevydviΩnym πtokom i maxovihkom

2 = zadviΩka πibernaå s vydviΩnym πtokom i maxovihkom

Sostavnye hasti:

1. Vint stopornyj
2. ∏ajba
3. Podπipnik
4. Gajka πtoka
5. Bolt
6. Stojka
7. ∏tok

8. Bolt s gajkoj
9. Bolt uplotneniå
10. Tolkatelæ
11. Prokladka uplotnitelænaå
12. Korpus
13. ∏iber
14. Sedlo

15. Bolt
16. Maxovihok
17. Ryhag
18. Uxo
19. Koromyslo
20. Kronπtejn ryhaga
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317030EB

Klapan AVK vozduπnyj PN 16 dvuxstoronnego propuskaniå 701/30

Odinarnogo dejstviå, s bolæπim otverstiem
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

Naznahenie:

dlå vodoprovoda i neohiwennoj
vody (ne dlå stohnyx vod) 
s temperaturoj do 90 °S
Rabohee davlenie ot 0,2 do 16 bar.

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

zadviΩka magistralænaå serii 06 - 
dlå otklœheniå

zaslonka droselænaå serii 75 - 
dlå otklœheniå

Imeœtså ispolneniå klassov 
davleniå PN 100

Plowadæ proxodnogo seheniå
otverstiå:
DN 50 794 mm2

DN 80 1809 mm2

DN 100 3317 mm2

DN 150 17662 mm2

DN 200 17662 mm2

Materialy:

Korpus, kryπka: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691

Pokrytie: qpoksidnoe, sinee

Korzina: DN 50: polipropilen

Sedlo: EPDM na bronzovom kolæce

Poplavok: DN 50-100: polikarbonat
DN 150-200: stalæ nerΩaveœwaå

Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N

Probka: latunæ CZ 132 po BS 2874

Komplekt boltovoj: stalæ 4.6 ocinkovannaå

DN 50



Klapan AVK vozduπnyj PN 16 dvuxstoronnego propuskaniå 701/30

Odinarnogo dejstviå, s bolæπim otverstiem
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

A B Massa
Ssyl. ª DN mm mm kg

701-051-3091 50 (s rezæboj BSP 2") 160 237 8.6
701-050-3011 50 160 242 11.4
701-080-3011 80 286 250 17.5
701-100-3011 100 336 272 27.0
701-150-3011 150 360 525 77.0
701-200-30X1 200 360 525 85.0

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Probka
2. Kryπka
3. Komplekt boltovoj
4. Sedlo
5. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe

6. Poplavok
7. Korzina
8. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2001 317050EB

Klapan AVK vozduπnyj PN 16 kombinirovannyj 701/50

Dvojnogo dejstviå, s dvumå otverstiåmi
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

Naznahenie:

dlå pitæevoj i neohiwennoj vody
(ne dlå stohnyx vod) 
s temperaturoj do 90 °S
Rabohee davlenie ot 0,2 do 16 bar.

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

zadviΩka magistralænaå serii 06 - 
dlå otklœheniå

zaslonka droselænaå serii 75 - 
dlå otklœheniå

Imeœtså ispolneniå dlå klassov
davleniå PN 100

Plowadæ proxodnogo seheniå
otverstiå:

Odnost. prop. Dvuxst. prop.
DN 50 12 mm2 794 mm2

DN 80 12 mm2 1809 mm2

DN 100 12 mm2 3317 mm2

DN 150 12 mm2 17662 mm2

DN 200 12 mm2 17662 mm2

Materialy:

Klapan odnostoronnego propuskaniå
Korpus, zaΩim: najlon armirovannyj
Podveska: EPDM
Poplavok: penopolipropilen
Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N
Osnovanie: latunæ po BS 2874

Klapan dvuxstoronnego propuskaniå
Korpus, kryπka: hugun litejnyj GG-25, po DIN 1691
Pokrytie: qpoksidnoe, sinee
Korzina: DN 50: polipropilen
Sedlo: EPDM na latuni
Poplavok: DN 50-100: polikarbonat

DN 150-200: stalæ nerΩaveœwaå 304L
Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N
Komplekt boltovoj: stalæ 4.6 ocinkovannaå

DN 50



Klapan AVK vozduπnyj PN 16 kombinirovannyj 701/50

Dvojnogo dejstviå, s dvumå otverstiåmi
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

A B C D Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm mm kg

701-051-5091 50 (s rezæboj BSP 2") 167 330 237 - 9.4
701-050-5011 50 167 335 242 165 12.0
701-080-5011 80 286 356 250 200 18.4
701-100-5011 100 342 368 272 220 26.4
701-150-5011 150 553 550 525 285 77.6
701-200-50X1 200 553 550 525 340 85.6

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Korpus klapana odnostoronnego propuskaniå
2. Podveska
3. ZaΩim
4. Poplavok
5. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
6. Osnovanie
7. Kryπka

8. Sedlo
9. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
10. Komplekt boltovoj
11. Poplavok
12. Korzina
13. Korpus klapana dvuxstoronnego propuskaniå
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317060DB

Klapan AVK vozduπnyj PN 16 kombinirovannyj 701/60

Dvojnogo dejstviå
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

Naznahenie:

dlå vodoprovoda i neohiwennoj
vody (ne dlå stohnyx vod) 
s temperaturoj do 90 °S
Rabohee davlenie ot 0,2 do 16 bar.

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

zadviΩka magistralænaå serii 06 - 
dlå otklœheniå

zaslonka droselænaå serii 75 - 
dlå otklœheniå

Imeœtså ispolneniå dlå klassov 
davleniå do PN 100 

Plowadæ proxodnogo seheniå
otverstiå:

Odnost. prop. Dvuxst. prop.
DN 50 0,8 mm2 794 mm2

DN 80 0,8 mm2 1809 mm2

DN 100 0,8 mm2 3317 mm2

DN 150 0,8 mm2 17662 mm2

DN 200 0,8 mm2 17662 mm2

Materialy:

Klapan odnostoronnego propuskaniå
Korpus: hugun litejnyj GG-25, po DIN 1691
Pokrytie: qpoksidnoe, sinee
Korzina: polipropilen
Kryπka s Ωiklerom: latunæ CZ 132 po BS 2874
Poplavok: polikarbonat, pokryt rezinoj
Nippelæ: latunæ CZ 132 po BS 2874
Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N
Komplekt boltovoj: stalæ 4.6 ocinkovannaå

Klapan dvuxstoronnego propuskaniå
Korpus, kryπka: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691
Pokrytie: qpoksidnoe, sinee
Korzina: DN 50: polipropilen
Sedlo: bronza
Kolæco sedla uplotnitelænoe: EPDM
Poplavok: DN 50-100: polikarbonat

DN 150-200: stalæ nerΩaveœwaå
Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N
Komplekt boltovoj: stalæ 4.6 ocinkovannaå



Klapan AVK vozduπnyj PN 16 kombinirovannyj 701/60

Dvojnogo dejstviå
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

A B C Massa
Ssyl. ª DN mm mm mm kg

701-051-6091 50 (s rezæboj BSP 2") 167 393 - 12.4
701-050-6011 50 167 398 165 14.9
701-080-6011 80 298 415 200 21.0
701-100-6011 100 352 425 220 29.2
701-150-6011 150 553 640 285 81.0
701-200-60X1 200 553 640 340 88.5

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Koleno vypusknoe
2. Kryπka s Ωiklerom
3. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
4. Komplekt boltovoj
5. Korzina
6. Poplavok
7. Korpus klapana odnostoronnego propuskaniå

8. Nippelæ
9. Kryπka
10. Komplekt boltovoj
11. Sedlo
12. Kolæco sedla uplotnitelænoe
13. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
14. Poplavok
15. Korpus klapana dvuxstoronnego propuskaniå
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 317070DB

Klapan AVK vozduπnyj PN 16 kombinirovannyj 701/70

Dvojnogo dejstviå, s dvumå otverstiåmi
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

Naznahenie:

Dlå stohnyx vod, neohiwennoj vody,
rassola, ila s temperaturoj 
do 90 °S
Rabohee davlenie ot 0,2 do 16 bar.

Ispytaniå:

Gidravliheskie ispytaniå 1,5 x PN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
zadviΩka magistralænaå serii 06 - 

dlå otklœheniå
zaslonka droselænaå serii 75 - 

dlå otklœheniå

Po zakazu:
DN 80 - iz litogo alœminiå
DN 50-200 - iz nerΩaveœwej stali

Plowadæ proxodnogo seheniå
otverstiå:

Odnost. propuskaniå 12 mm2

Dvuxst. propuskaniå 804 mm2

Materialy:

Kamera poplavkovaå, kryπka: stalæ po DIN st. 37

Pokrytie: qpoksidnoe, sinee

ZaΩim, kronπtejn podveski, osnovanie, korpus: 
najlon armirovannyj

Kolæco uplotnitelænoe krugovoe: BUNA-N

Podveska: EPDM

Poplavok: penopolipropilen

PruΩina / πajba zapornaå / gajka: 
stalæ nerΩaveœwaå AISI 303

Komplekt poplavkovyj: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304L

Komplekt boltovoj: stalæ 4.6 ocinkovannaå

Kran πarovoj: polipropilen



Klapan AVK vozduπnyj PN 16 kombinirovannyj 701/70

Dvojnogo dejstviå, s dvumå otverstiåmi
Flanec vxodnoj po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501) ili s rezæboj BSP 2”

A B Massa
Ssyl. ª DN mm mm kg

701-051-7091 50 (s rezæboj BSP 2") 270 645 16.5
701-050-7011 50 270 605 17.5
701-080-7011 80 270 605 18.5
701-100-7011 100 270 605 19.5
701-150-7011 150 270 610 21.0
701-200-70X1 200 270 610 24.0

X: 0 = PN 10
1 = PN 16

Sostavnye hasti:

1. Koleno vypusknoe (s vnutr. rezæb. BSP 1 1/2")
2. Kronπtejn podveski
3. Podveska
4. ZaΩim
5. Korpus
6. Poplavok
7. Kryπka

8. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
9. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
10. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe
11. Osnovanie
12. PruΩina / πajba zapornaå / gajka
13. Komplekt boltovoj
14. Komplekt poplavkovyj
15. Kran πarovoj (s vnutrennej rezæboj BSP 1")
16. Kamera poplavkovaå
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 31729DBB

Xomut AVK lentohnyj remontnyj 729/D

Iz dvux poluxomutov.
Dlå remonta trewin, otverstij i polnyx razryvov v trubax iz stali, medi, huguna, 
asbestocementa i plastmassy

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i gaza 
s temperaturoj ot -30°S do +110 °S

Dopolnitelænye vozmoΩnosti 
po zakazu:

Nestandartnye znaheniå 
dliny i diametra

Xomut iz stali nerΩaveœwej
AISI 316 

Prokladka iz EPDM (-50°C - +150°C)
Prokladka iz SBR (-40°C - +85°C)
Bolty, gajki i πajby iz stali 

nerΩaveœwej A4 
Flancevyj otvod (2" - 20")
Otvod s naruΩnoj / vnutrennej 

rezæboj (1/2" - 4")

Materialy:

Xomut: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304 

Prokladka: NBR

Bolty: stalæ nerΩaveœwaå A2 , pokryty teflonom

Gajki i πajby: stalæ nerΩaveœwaåA2 



Xomut AVK lentohnyj remontnyj 729/D

Iz dvux poluxomutov.
Dlå remonta trewin, otverstij i polnyx razryvov v trubax iz stali, medi, huguna, 
asbestocementa i plastmassy

Diam. remontir. Diam. remontir. Diam. remontir.
truby truby truby

Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm

729-0110-2X02YY 88-110 729-0238-2X02YY 216-238 729-0430-2X02YY 410-430
729-0120-2X02YY 100-120 729-0246-2X02YY 225-246 729-0440-2X02YY 420-440
729-0128-2X02YY 108-128 729-0250-2X02YY 230-250 729-0455-2X02YY 435-455
729-0134-2X02YY 114-134 729-0260-2X02YY 240-260 729-0470-2X02YY 450-470
729-0140-2X02YY 120-140 729-0270-2X02YY 250-270 729-0488-2X02YY 468-488
729-0150-2X02YY 130-150 729-0289-2X02YY 269-289 729-0510-2X02YY 490-510
729-0155-2X02YY 135-155 729-0293-2X02YY 273-293 729-0530-2X02YY 510-530
729-0160-2X02YY 140-160 729-0302-2X02YY 282-302 729-0540-2X02YY 520-540
729-0180-2X02YY 159-180 729-0315-2X02YY 295-315 729-0570-2X02YY 550-570
729-0185-2X02YY 165-185 729-0335-2X02YY 315-335 729-0590-2X02YY 570-590
729-0189-2X02YY 168-189 729-0344-2X02YY 322-344 729-0610-2X02YY 590-610
729-0190-2X02YY 170-190 729-0358-2X02YY 337-358 729-0650-2X02YY 630-650
729-0196-2X02YY 176-196 729-0367-2X02YY 347-367
729-0210-2X02YY 190-210 729-0385-2X02YY 365-385
729-0217-2X02YY 195-217 729-0402-2X02YY 382-402
729-0230-2X02YY 210-230 729-0420-2X02YY 396-420

X: dlina YY: otvod s rezæboj YY:  flancevyj otvod
0 = 100 mm 4 = 300 mm 06 = 1/2” vnutr. 07 = 1/2” naruΩ. 16 = 2” vnutr. 17 = 2” naruΩ. 40 = 2” 55 = 6” 76 = 20”
1 = 150 mm 5 = 400 mm 08 =  3/4” vnutr. 09 = 3/4” naruΩ. 18 = 2 1/2” vnutr. 19 = 2 1/2” naruΩ. 43 = 2 1/2” 58 = 8”
2 = 200 mm 6 = 500 mm 10 = 1” vnutr. 11 = 1” naruΩ. 20 = 3” vnutr. 21 = 3” naruΩ. 46 = 3” 61 = 10”
3 = 250 mm 7 = 600 mm 12 = 1 1/4” vnutr. 13 = 1 1/4” naruΩ. 22 = 4”  vnutr. 23 = 4” naruΩ. 49 = 4” 64 = 12”

14 = 1 1/2” vnutr. 15 = 1 1/2” naruΩ. 52 = 5” 70 = 16”

Sostavnye hasti:

1. Bolt
2. Gajka
3. ∏ajba
4. Prokladka
5. Xomut

1

2

3

4

5



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31729SBB

Xomut AVK lentohnyj remontnyj PN 10 729/S

Iz celænoj lenty.
Dlå remonta trewin, otverstij i polnyx razryvov v trubax iz stali, medi, huguna, 
asbestocementa i plastmassy

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i gaza 
s temperaturoj ot -30°S do +110 °S

Dopolnitelænye vozmoΩnosti 
po zakazu:

Nestandartnye znaheniå 
dliny i diametra

Xomut iz stali nerΩaveœwej 
AISI 316

Prokladka iz EPDM (-50°C - +150°C)
Prokladka iz SBR (-40°C - +85°C)
Bolty, gajki i πajby iz stali 

nerΩaveœwej A4 
Flancevyj otvod (2" - 20")
Otvod s rezæboj (1/2" - 4")
PN 16

Materialy:

Xomut: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304 

Prokladka: NBR

Bolty: stalæ nerΩaveœwaå A2, pokryty teflonom

Gajki i πajby: stalæ nerΩaveœwaå A2



Xomut AVK lentohnyj remontnyj PN 10 729/S

Iz celænoj lenty.
Dlå remonta trewin, otverstij i polnyx razryvov v trubax iz stali, medi, huguna, 
asbestocementa i plastmassy

Diam. remontir. Diam. remontir. Diam. remontir. Diam. remontir.
truby truby truby truby

Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm Ssyl. ª mm

729-0052-1X02YY 48-52 729-0128-1X02YY 118-128 729-0210-1X02YY 200-210 729-0291-1X02YY 280-291
729-0058-1X02YY 54-58 729-0131-1X02YY 120-131 729-0220-1X02YY 209-220 729-0300-1X02YY 290-300
729-0067-1X02YY 60-67 729-0135-1X02YY 125-135 729-0225-1X02YY 215-225 729-0310-1X02YY 300-310
729-0074-1X02YY 67-74 729-0142-1X02YY 132-142 729-0229-1X02YY 219-229 729-0320-1X02YY 310-320
729-0077-1X02YY 70-77 729-0145-1X02YY 135-145 729-0233-1X02YY 222-233 729-0325-1X02YY 315-325
729-0080-1X02YY 73-80 729-0155-1X02YY 145-155 729-0239-1X02YY 228-239 729-0330-1X02YY 320-330
729-0083-1X02YY 76-83 729-0161-1X02YY 151-161 729-0240-1X02YY 230-240 729-0335-1X02YY 325-335
729-0089-1X02YY 82-89 729-0170-1X02YY 159-170 729-0247-1X02YY 237-247 729-0344-1X02YY 334-344
729-0094-1X02YY 87-94 729-0175-1X02YY 165-175 729-0249-1X02YY 239-249 729-0350-1X02YY 340-350
729-0098-1X02YY 91-98 729-0177-1X02YY 167-177 729-0254-1X02YY 243-254 729-0360-1X02YY 350-360
729-0102-1X02YY 95-102 729-0180-1X02YY 170-180 729-0260-1X02YY 250-260
729-0108-1X02YY 98-108 729-0184-1X02YY 174-184 729-0263-1X02YY 252-263
729-0112-1X02YY 102-112 729-0186-1X02YY 176-186 729-0271-1X02YY 261-271
729-0116-1X02YY 106-116 729-0190-1X02YY 180-190 729-0276-1X02YY 266-276
729-0118-1X02YY 108-118 729-0196-1X02YY 186-196 729-0280-1X02YY 270-280
729-0123-1X02YY 113-123 729-0203-1X02YY 193-203 729-0283-1X02YY 273-283

X: dlina YY: otvod s rezæboj
0 = 100 mm 4 = 300 mm 06 = 1/2” vnutr. 07 = 1/2” naruΩ. 16 = 2” vnutr. 17 = 2” naruΩ.
1 = 150 mm 5 = 400 mm 08 =  3/4” vnutr. 09 = 3/4” naruΩ. 18 = 2 1/2” vnutr. 19 = 2 1/2” naruΩ.
2 = 200 mm 6 = 500 mm 10 = 1” vnutr. 11 = 1” naruΩ. 20 = 3” vnutr. 21 = 3” naruΩ.
3 = 250 mm 7 = 600 mm 12 = 1 1/4” vnutr. 13 = 1 1/4” naruΩ. 22 = 4”  vnutr. 23 = 4” naruΩ.

14 = 1 1/2” vnutr. 15 = 1 1/2” naruΩ.

Sostavnye hasti:

1. Bolt
2. Gajka
3. ∏ajba
4. Prokladka
5. Xomut

1

2

3

4

5

1

2

3

4

5



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31729XBB

Xomut AVK remontnyj PN 10 vnutrennij / naruΩnyj 729

Dlå remonta trewin, otverstij i polnyx razryvov v trubax iz stali, medi, huguna, 
asbestocementa i plastmassy

Naznahenie:

Dlå vody, gaza i stohnyx vod 
s temperaturoj ot -20° do +110 °S.
Dlå naruΩnyx xomutov dopuskaetså
obwee uglovoe otklonenie do ± 4°.

Dopolnitelænye vozmoΩnosti 
po zakazu:

Nestandartnye znaheniå diametra

Xomut iz stali nerΩaveœwej 
AISI 316 

Prokladka iz EPDM

Bolty, gajki i πajby iz stali 
nerΩaveœwej A4

PN 16

Materialy:

Xomut: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304 

Prokladka: NBR

Bolty: stalæ nerΩaveœwaå A2, pokryty teflonom

Gajki i πajby: stalæ nerΩaveœwaå A2 



Xomut AVK remontnyj PN 10 vnutrennij / naruΩnyj 729

Dlå remonta trewin, otverstij i polnyx razryvov v trubax iz stali, medi, huguna, 
asbestocementa i plastmassy

Ssyl. ª Diametr, mm Ssyl. ª Diametr, mm

729-0400-9Y02 400 729-1700-XY02 1700
729-0450-9Y02 450 729-1800-XY02 1800
729-0500-XY02 500 729-1900-XY02 1900
729-0550-XY02 550 729-2000-XY02 2000
729-0600-XY02 600 729-2100-XY02 2100
729-0700-XY02 700 729-2200-XY02 2200
729-0800-XY02 800 729-2300-XY02 2300
729-0900-XY02 900 729-2400-XY02 2400
729-1000-XY02 1000 729-2500-XY02 2500
729-1100-XY02 1100 729-2600-XY02 2600
729-1200-XY02 1200 729-2700-XY02 2700
729-1300-XY02 1300 729-2800-XY02 2800
729-1400-XY02 1400 729-2900-XY02 2900
729-1500-XY02 1500 729-3000-XY02 3000
729-1600-XY02 1600

X: 8 = xomut remontnyj vnutrennij Y: 1 = dlina 200 mm
9 = xomut remontnyj naruΩnyj 2 = dlina 400 mm

Sostavnye hasti:

1. Xomut
2. Prokladka
3. Gajka
4. Bolt
5. ∏ajba

4 51 2 3

Xomut remontnyj vnutrennij Xomut remontnyj naruΩnyj

4 51 2 3



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317304BB

Sedlo AVK otvetvitelænoe universalænoe PN 16 730/4X

Odna i ta Ωe golovka moΩet bytæ ispolæzovana dlå tiporazmerov trub ot DN 80 do DN 300, 
za shet primeneniå sootvetstvuœwej obojmy, izgotovlennoj iz stalænoj lenty πirinoj 50 mm
Rezæba BSP 1/2”, 1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i gaza 
s temperaturoj do 70 °S

Dopolnitelænye vozmoΩnosti 
po zakazu:

Obojma iz stali nerΩaveœwej
AISI 316

Bolty, gajki i πajby iz stali
nerΩaveœwej A4

Prokladka rezinovaå dlå obojmy

Obojma πirinoj 100 mm

Obojmy drugix razmerov

Materialy:

Golovka: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693

Pokrytie: qpoksidnoe

Nakladka rezinovaå, vkladyπ: NBR po DIN 3535/3

Obojma: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304 

Bolty, gajki i πajby: stalæ nerΩaveœwaå A2 

Opory πajb: polioksimetilen



Sedlo AVK otvetvitelænoe universalænoe PN 16 730/4X

Odna i ta Ωe golovka moΩet bytæ ispolæzovana dlå tiporazmerov trub ot DN 80 do DN 300, 
za shet primeneniå sootvetstvuœwej obojmy, izgotovlennoj iz stalænoj lenty πirinoj 50 mm
Rezæba BSP 1/2”, 1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”

Ssyl. ª DN NaruΩ. diam. truby
mm

730-4-050-X00 Golovka 50-200 -
730-4-080-X00 Golovka 80-300 -
730-4-150-X00 Golovka 150-300 -

730-7-118-0Y1 Obojma 80 88-118
730-7-133-0Y1 Obojma 100 108-133
730-7-156-0Y1 Obojma 125 133-156
730-7-186-0Y1 Obojma 150 156-186
730-7-216-0Y1 Obojma 175 186-216
730-7-244-0Y1 Obojma 200 210-244
730-7-266-0Y1 Obojma 225 240-266
730-7-298-0Y1 Obojma 250 265-298
730-7-330-0Y1 Obojma 275 299-330
730-7-345-0Y1 Obojma 300 A 315-345
730-7-365-0Y1 Obojma 300 B 325-365

X: 0 = Bez golovki Y: 0 = Bez obojmy
1 = 1/2" 1 = AISI 304 bez rezinovoj prokladki
2 = 3/4" 2 = AISI 304 s rezinovoj prokladkoj
3 = 1" 3 = AISI 316 bez rezinovoj prokladki
4 = 1 1/4" 4 = AISI 316 s rezinovoj prokladkoj
5 = 1 1/2"
6 = 2"
7 = 2 1/2"
8 = 3"

Sostavnye hasti:

1. Golovka
2. Bolt
3. ∏ajba
4. Opora πajby
5. Vkladyπ

6. Gajka obojmy
7. Obojma
8. Nakladka rezinovaå

1

2

3

4

5

6

7

8



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317305BB

Sedlo AVK otvetvitelænoe universalænoe s zaslonkoj 730/5X

Odna i ta Ωe golovka moΩet bytæ ispolæzovana dlå tiporazmerov trub ot DN 80 do DN 300, 
za shet primeneniå sootvetstvuœwej obojmy, izgotovlennoj iz stalænoj lenty πirinoj 50 mm
Rezæba BSP 1/2”, 1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i gaza 
s temperaturoj do 70 °S

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Obojma iz stali nerΩaveœwej 
AISI 316

Bolty, gajki i πajby iz stali 
nerΩaveœwej A4

Prokladka rezinovaå dlå obojmy

Obojma πirinoj 100 mm

Obojmy drugix razmerov

Materialy:

Golovka, kryπka: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693

Pokrytie: qpoksidnoe

Nakladka rezinovaå, kolæco uplotnitelænoe krugovoe, 
vkladyπ: NBR po DIN 3535/3

Lenta obojmy, zaslonka: stalæ nerΩaveœwaå AISI 304 

Bolty, gajki i πajby: stalæ nerΩaveœwaå A2 

Opory πajb, kasseta: polioksimetilen



Sedlo AVK otvetvitelænoe universalænoe s zaslonkoj 730/5X

Odna i ta Ωe golovka moΩet bytæ ispolæzovana dlå tiporazmerov trub ot DN 80 do DN 300, 
za shet primeneniå sootvetstvuœwej obojmy, izgotovlennoj iz stalænoj lenty πirinoj 50 mm
Rezæba BSP 1/2”, 1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”

Ssyl. ª DN NaruΩ. diam. truby, mm

730-5-050-X00 Golovka s zaslonkoj 50-200 -
730-5-080-X00 Golovka s zaslonkoj 80-300 -
730-5-150-X00 Golovka s zaslonkoj 150-300 -

730-7-118-0Y1 Obojma 80 88-118
730-7-133-0Y1 Obojma 100 108-133
730-7-156-0Y1 Obojma 125 133-156
730-7-186-0Y1 Obojma 150 156-186
730-7-216-0Y1 Obojma 175 186-216
730-7-244-0Y1 Obojma 200 210-244
730-7-266-0Y1 Obojma 225 240-266
730-7-298-0Y1 Obojma 250 265-298
730-7-330-0Y1 Obojma 275 299-330
730-7-345-0Y1 Obojma 300A 315-345
730-7-365-0Y1 Obojma 300B 325-365

X: 0 = bez golovki Y: 0 = bez obojmy
1 = 1/2" 1 = AISI 304 bez rezinovoj prokladki
2 = 3/4" 2 = AISI 304 s rezinovoj prokladkoj
3 = 1" 3 = AISI 316 bez rezinovoj prokladki
4 = 1 1/4" 4 = AISI 316 s rezinovoj prokladkoj
5 = 1 1/2"
6 = 2"
7 = 2 1/2"
8 = 3"

Sostavnye hasti:

1. Golovka
2. Kryπka
3. Bolt
4. ∏ajba
5. Opora πajby
6. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe

7. Vkladyπ
8. Gajka
9. Lenta obojmy
10. Nakladka rezinovaå

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317510CB

Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/10

Besflancevaå (dlå meΩflancevogo montaΩa)
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe, bazovaå seriå 20, po ISO 5752 (korotkoe, 
dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K1 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej
s temperaturoj do 120 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
Germetihnostæ diska: 1,1 x PN
Prohnostæ diska: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN (ne menee)
Proverka raboty: odin cikl 
otkryvaniå - zakryvaniå

Ustrojstva privoda:

Ruhka
Reduktor hervåhnyj s maxovihkom
Privod pnevmatiheskij (odno- ili 

dvuxstoronnego dejstviå)
Privod qlektriheskij
∏pindelæ udlinitelænyj 

Sm. otdelænye listy texniheskix
dannyx

Sertifikaty:

DVGW
KIWA - NL
WRC
SVGW
JKR

Materialy:

Korpus: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691
(marka 250 po BS 1452)

Pokrytie naruΩnoe: qpoksidnoe tolwinoj 200 mkm, 
cvet RAL 5017

Obkladka: EPDM, vulkanizirovana na korpuse
Disk: DN ≤≤ 300: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)

DN �� 350: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789), s qpoksid-
nym pokrytiem tolwinoj 340 mkm

Val i πtift koniheskij: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)
Uplotnenie vala verxnee:

DN ≤≤ 350: 2 krugovyx uplotnitelænyx kolæca 
iz EPDM, smontirovannye vo vtulke, 
izgotovlennoj iz bronzy RG10
DN �� 400: kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz 
EPDM, smontirovannoe vo vtulke, zakreplennoj 
vintami s potajnoj golovkoj, izgotovlennymi iz 
ocinkovannoj stali 8.8

Uplotnenie vala niΩnee:
DN ≤≤ 350: zagluπka iz ocinkovannoj stali 8.8 s
odnim mednym uplotnitelænym kolæcom
DN �� 400: podπipnik upornyj s kolæcom iz 
alœminievoj bronzy, i krugovym uplotnitelæ-
nym kolæcom iz EPDM. 
Kryπka i vinty iz ocinkovannoj stali 8.8

Podπipniki verxnij i niΩnij: splav antifrikcionnyj P10, 
pokryty PTFE

Sredstva obespeheniå soosnosti 
po otnoπeniœ k flancam trub: 

DN 40-300: bolty vokrug korpusa
DN 350-600: centriruœwie otverstiå
DN 700-1000: centriruœwie otverstiå i 
prilivy s otverstiåmi



Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/10

Besflancevaå (dlå meΩflancevogo montaΩa)
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe, bazovaå seriå 20, po ISO 5752 (korotkoe, 
dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K1 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Flanec verxnij
A B C D E F G H J K L ds Hislo Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij ISO 5211 kg

75-040-101041009 40 40 85 33 58 113 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 2.5
75-050-101041009 50 50 100 43 63 118 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 2.6
75-065-101041009 65 65 115 46 71 126 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 3.2
75-080-101041009 80 80 130 46 78 133 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 3.5
75-100-101041009 100 100 150 52 96 147 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 4.5
75-125-101041009 125 125 182 56 109 160 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 6.3
75-150-101041009 150 150 210 56 133 180 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 8.8
75-200-101040009 200 200 262 60 158 204 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 13.2
75-250-101040009 250 250 315 68 194 245 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 22.0
75-300-101040009 300 300 371 78 219 270 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 32.0
75-350-101240009 350 336 405 78 256 315 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 40.0
75-400-101240009 400 386 470 102 308 363 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 75.0
75-450-101240009 450 436 522 114 334 388 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 90.0
75-500-101240009 500 486 576 127 360 413 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 120.0
75-600-101240009 600 586 672 154 426 510 25 50 40 100 140 175 17 4 F14 180.0
75-700-101240009 700 686 776 165 480 560 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 295.0
75-750-101240009 750 736 826 190 520 585 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 325.0
75-800-101240009 800 786 880 190 525 610 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 345.0
75-900-101240009 900 886 980 203 635 690 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 475.0
75-010-101240009 1000 986 1085 216 685 740 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 635.0

0 = PN 10   1 = PN 16.
Zaslonki tiporazmerov, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.

Sostavnye hasti:

1. Val
2. Vtulka
3. Kolæco uplotnit. krugovoe
4. Korpus
5. Podπipnik
6. ∏tift koniheskij
7. Disk

8. Val
9. Obkladka
10. Podπipnik
11. Kolæco uplotnitelænoe
12. Zagluπka
13. Vint
14. Kolæco

15. Kolæco uplotnit. krugovoe
16. Podπipnik upornyj
17. Kryπka
18. Vint
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 317520CB

Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/20

S odnim montaΩnym flancem. Rasstoånie meΩdu torcami: 
dlinnoe, bazovaå seriå 16, po ISO 5752 (dlinnoe dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K3 po DIN 3202)
korotkoe, bazovaå seriå 20, po ISO 5752 (srednee dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K1 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej
s temperaturoj do 120 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
Germetihnostæ diska: 1,1 x PN
Prohnostæ diska: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN (ne menee)
Proverka raboty: odin cikl 
otkryvaniå - zakryvaniå

Ustrojstva privoda:

Ruhka
Reduktor hervåhnyj s maxovihkom
Privod pnevmatiheskij (odno- ili 

dvuxstoronnego dejstviå)
Privod qlektriheskij
∏pindelæ udlinitelænyj 

Sm. otdelænye listy texniheskix
dannyx

Sertifikaty:

DVGW
KIWA - NL
WRC
SVGW
JKR

Materialy:

Korpus: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691
(marka 250 po BS 1452)

Pokrytie naruΩnoe: qpoksidnoe tolwinoj 200 mkm, 
cvet RAL 5017

Obkladka: EPDM, vulkanizirovana na korpuse
Disk: DN ≤≤ 300: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)

DN �� 350: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789), s qpoksid-
nym pokrytiem tolwinoj 340 mkm

Val i πtift koniheskij: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)
Uplotnenie vala verxnee:

DN ≤≤ 350: 2 krugovyx uplotnitelænyx kolæca 
iz EPDM, smontirovannye vo vtulke, 
izgotovlennoj iz bronzy RG10
DN �� 400: kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz 
EPDM, smontirovannoe vo vtulke, zakreplennoj 
vintami s potajnoj golovkoj, izgotovlennymi iz 
ocinkovannoj stali 8.8

Uplotnenie vala niΩnee:
DN ≤≤ 350: zagluπka iz ocinkovannoj stali 8.8 s
odnim mednym uplotnitelænym kolæcom
DN �� 400: podπipnik upornyj s kolæcom iz 
alœminievoj bronzy i krugovym uplotnitelæ-
nym kolæcom iz EPDM. 
Kryπka i vinty iz ocinkovannoj stali 8.8

Podπipniki verxnij i niΩnij: splav antifrikcionnyj P10, 
pokryty PTFE



Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/20

S odnim montaΩnym flancem. Rasstoånie meΩdu torcami: 
dlinnoe, bazovaå seriå 16, po ISO 5752 ( dlinnoe, dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K3 po DIN 3202)
korotkoe, bazovaå seriå 20, po ISO 5752 ( srednee, dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K1 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Flanec verxnij
A B C D E F G H J K L ds Hislo Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij ISO 5211 kg

75-080-221041009 80 80 130 64 78 133 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 6.5
75-100-221041009 100 100 150 64 96 147 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 7.5
75-125-221041009 125 125 182 70 109 160 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 11.0
75-150-221041009 150 150 210 76 133 180 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 14.0
75-200-221040009 200 200 262 89 158 204 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 21.0
75-250-221040009 250 250 315 114 194 245 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 30.0
75-300-221040009 300 300 371 114 219 270 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 42.0

75-350-201240009 350 336 405 78 256 315 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 45.0
75-400-201240009 400 386 470 102 308 363 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 85.0
75-450-201240009 450 436 522 114 334 388 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 100.0
75-500-201240009 500 486 576 127 360 413 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 135.0
75-600-201240009 600 586 672 154 426 510 25 50 40 100 140 175 17 4 F14 200.0
75-700-201240009 700 686 776 165 480 560 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 315.0
75-800-201240009 800 786 880 190 525 610 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 365.0
75-900-201240009 900 886 980 203 635 690 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 500.0
75-010-201240009 1000 986 1085 216 685 740 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 670.0

0 = PN 10   1 = PN 16.
Zaslonki tiporazmerov, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.

Sostavnye hasti:

1. Val
2. Vtulka
3. Kolæco uplotnit. krugovoe
4. Korpus
5. Podπipnik
6. ∏tift koniheskij
7. Disk

8. Val
9. Obkladka
10. Podπipnik
11. Kolæco uplotnitelænoe
12. Zagluπka
13. Vint
14. Kolæco

15. Kolæco uplotnit. krugovoe
16. Podπipnik upornyj
17. Kryπka
18. Vint
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317530CB

Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/30

S centrovohnymi prilivami
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe, bazovaå seriå 20, po ISO 5752
(korotkoe dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K1 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej
s temperaturoj do 120 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
Germetihnostæ diska: 1,1 x PN
Prohnostæ diska: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN (ne menee)
Proverka raboty: odin cikl 
otkryvaniå - zakryvaniå

Ustrojstva privoda:

Ruhka
Reduktor hervåhnyj s maxovihkom
Privod pnevmatiheskij (odno- ili 

dvuxstoronnego dejstviå)
Privod qlektriheskij
∏pindelæ udlinitelænyj 

Sm. otdelænye listy texniheskix
dannyx

Sertifikaty:

DVGW
KIWA - NL
WRC
SVGW
JKR

Materialy:

Korpus: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691
(marka 250 po BS 1452)

Pokrytie naruΩnoe: qpoksidnoe tolwinoj 200 mkm, 
cvet RAL 5017

Obkladka: EPDM, vulkanizirovana na korpuse
Disk: DN ≤≤ 300: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)

DN �� 350: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789), s qpoksid-
nym pokrytiem tolwinoj 340 mkm

Val i πtift koniheskij: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)
Uplotnenie vala verxnee:

DN ≤≤ 350: 2 krugovyx uplotnitelænyx kolæca 
iz EPDM, smontirovannye vo vtulke, 
izgotovlennoj iz bronzy RG10
DN �� 400: kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz 
EPDM, smontirovannoe vo vtulke, zakreplennoj 
vintami s potajnoj golovkoj, izgotovlennymi iz 
ocinkovannoj stali 8.8

Uplotnenie vala niΩnee:
DN ≤≤ 350: zagluπka iz ocinkovannoj stali 8.8 s
odnim mednym uplotnitelænym kolæcom
DN �� 400: podπipnik upornyj s kolæcom iz 
alœminievoj bronzy i krugovym uplotnitelæ-
nym kolæcom iz EPDM. 
Kryπka i vinty iz ocinkovannoj stali 8.8

Podπipniki verxnij i niΩnij: splav antifrikcionnyj P10, 
pokryty PTFE



Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/30

S centrovohnymi prilivami
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe, bazovaå seriå 20, po ISO 5752
(korotkoe dlå meΩflancevogo montaΩa po BS 5155, K1 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Flanec verxnij
A B C D E F G H J K L ds Hislo Massa

Ssyl. ª mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij ISO 5211 kg

75-050-301041009 50 100 43 63 118 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 2.8
75-065-301041009 65 115 46 71 126 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 3.6
75-080-301041009 80 130 46 78 133 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 3.9
75-100-301041009 100 150 52 96 147 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 5.1
75-125-301041009 125 182 56 109 160 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 7.0
75-150-301041009 150 210 56 133 180 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 9.5
75-200-301040009 200 262 60 158 204 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 14.0
75-250-301040009 250 315 68 194 245 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 24.0
75-300-301040009 300 371 78 219 270 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 36.0

0 = PN 10   1 = PN 16.
Zaslonki tiporazmerov, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.

Sostavnye hasti:

1. Val
2. Vtulka
3. Kolæco uplotnit. krugovoe
4. Korpus
5. Podπipnik
6. ∏tift koniheskij
7. Disk

8. Val
9. Obkladka
10. Podπipnik
11. Kolæco uplotnitelænoe
12. Zagluπka
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/99 317540CB

Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/40

S dvumå montaΩnymi flancami
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe, bazovaå seriå 13, po ISO 5752
(korotkoe dlå flancevogo montaΩa po BS 5155, F16 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej
s temperaturoj do 120 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
Germetihnostæ diska: 1,1 x PN
Prohnostæ diska: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN (ne menee)
Proverka raboty: odin cikl 
otkryvaniå - zakryvaniå

Ustrojstva privoda:

Ruhka
Reduktor hervåhnyj s maxovihkom
Privod pnevmatiheskij (odno- ili 

dvuxstoronnego dejstviå)
Privod qlektriheskij
∏pindelæ udlinitelænyj 

Sm. otdelænye listy texniheskix
dannyx

Sertifikaty:

DVGW
KIWA - NL
WRC
SVGW
JKR

Materialy:

Korpus: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691
(marka 250 po BS 1452)

Pokrytie naruΩnoe: qpoksidnoe tolwinoj 200 mkm, 
cvet RAL 5017

Obkladka: EPDM, vulkanizirovana na korpuse
Disk: DN ≤≤ 300: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)

DN �� 350: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789), s qpoksid-
nym pokrytiem tolwinoj 340 mkm

Val i πtift koniheskij: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)
Uplotnenie vala verxnee:

DN ≤≤ 350: 2 krugovyx uplotnitelænyx kolæca 
iz EPDM, smontirovannye vo vtulke, 
izgotovlennoj iz bronzy RG10
DN �� 400: kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz 
EPDM, smontirovannoe vo vtulke, zakreplennoj 
vintami s potajnoj golovkoj, izgotovlennymi iz 
ocinkovannoj stali 8.8

Uplotnenie vala niΩnee:
DN ≤≤ 350: zagluπka iz ocinkovannoj stali 8.8 s
odnim mednym uplotnitelænym kolæcom
DN �� 400: podπipnik upornyj s kolæcom iz 
alœminievoj bronzy i krugovym uplotnitelæ-
nym kolæcom iz EPDM. 
Kryπka i vinty iz ocinkovannoj stali 8.8

Podπipniki verxnij i niΩnij: splav antifrikcionnyj P10, 
pokryty PTFE



Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/40

S dvumå montaΩnymi flancami
Rasstoånie meΩdu torcami: korotkoe, bazovaå seriå 13, po ISO 5752
(korotkoe dlå flancevogo montaΩa po BS 5155, F16 po DIN 3202)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Flanec verxnij
A C D E F G H J K L ds Hislo Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij ISO 5211 kg

75-040-401041009 40 40 106 58 113 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 8.0
75-050-401041009 50 50 108 63 118 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 8.5
75-065-401041009 65 65 112 71 126 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 9.0
75-080-401041009 80 80 114 78 133 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 11.0
75-100-401041009 100 100 127 96 147 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 13.0
75-125-401041009 125 125 140 109 160 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 17.0
75-150-401041009 150 150 140 133 180 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 23.0
75-200-401040009 200 200 152 158 204 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 32.0
75-250-401040009 250 250 165 194 245 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 50.0
75-300-401040009 300 300 178 219 270 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 65.0
75-350-401240009 350 336 190 256 315 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 95.0
75-400-401240009 400 386 216 308 363 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 130.0
75-450-401240009 450 436 222 334 388 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 150.0
75-500-401240009 500 486 229 360 413 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 200.0
75-600-401240009 600 586 267 426 510 25 50 40 100 140 175 17 4 F14 300.0
75-700-401240009 700 686 292 480 560 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 380.0
75-800-401240009 800 786 318 525 610 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 500.0
75-900-401240009 900 886 330 635 690 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 660.0
75-010-401240009 1000 986 410 685 740 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 900.0
75-012-401240009 1200 1186 470 870 855 35 85 75 150 298 350 21 8 F30 1300.0
75-014-401240009 1400 1386 530 970 955 35 100 90 165 356 415 31 8 F35 1800.0
75-016-401240009 1600 1586 600 1096 1079 50 120 105 200 406 475 38 8 F40 2500.0

0 = PN 10   1 = PN 16.
Zaslonki tiporazmerov, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.

Sostavnye hasti:

1. Val
2. Vtulka
3. Kolæco uplotnit. krugovoe
4. Korpus
5. Podπipnik
6. ∏tift koniheskij
7. Disk

8. Val
9. Obkladka
10. Podπipnik
11. Kolæco uplotnitelænoe
12. Zagluπka
13. Vint
14. Kolæco

15. Kolæco uplotnit. krugovoe
16. Podπipnik upornyj
17. Kryπka
18. Vint
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 317542CB

Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/42

S dvumå montaΩnymi flancami
Rasstoånie meΩdu torcami: dlinnoe, bazovaå seriå 16, po ISO 5752
(dlinnoe dlå flancevogo montaΩa po BS 5155, F4 po DIN 3230)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

Dlå vody i nejtralænyx Ωidkostej
s temperaturoj do 120 °S

Ispytaniå:
Gidravliheskie ispytaniå 
Germetihnostæ diska: 1,1 x PN
Prohnostæ diska: 1,1 x PN
Korpus: 1,5 x PN (ne menee)
Proverka raboty: odin cikl 
otkryvaniå - zakryvaniå

Ustrojstva privoda:

Ruhka
Reduktor hervåhnyj s maxovihkom
Privod pnevmatiheskij (odno- ili 

dvuxstoronnego dejstviå)
Privod qlektriheskij
∏pindelæ udlinitelænyj 

Sm. otdelænye listy texniheskix
dannyx

Sertifikaty:

DVGW
KIWA - NL
WRC
SVGW
JKR

Materialy:

Korpus: hugun litejnyj GG-25 po DIN 1691
(marka 250 po BS 1452)

Pokrytie naruΩnoe: qpoksidnoe tolwinoj 200 mkm, 
cvet RAL 5017

Obkladka: EPDM, vulkanizirovana na korpuse
Disk: DN ≤≤ 300: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)

DN �� 350: hugun plastihnyj GGG-40 po DIN 1693
(ne niΩe marki 420-12 po BS 2789), s qpoksid-
nym pokrytiem tolwinoj 340 mkm

Val i πtift koniheskij: stalæ nerΩav. AISI 431 (BS 431S29)
Uplotnenie vala verxnee:

DN ≤≤ 350: 2 krugovyx uplotnitelænyx kolæca 
iz EPDM, smontirovannye vo vtulke, 
izgotovlennoj iz bronzy RG10
DN �� 400: kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz 
EPDM, smontirovannoe vo vtulke, zakreplennoj 
vintami s potajnoj golovkoj, izgotovlennymi iz 
ocinkovannoj stali 8.8

Uplotnenie vala niΩnee:
DN ≤≤ 350: zagluπka iz ocinkovannoj stali 8.8 s
odnim mednym uplotnitelænym kolæcom
DN �� 400: podπipnik upornyj s kolæcom iz 
alœminievoj bronzy i krugovym uplotnitelæ-
nym kolæcom iz EPDM. 
Kryπka i vinty iz ocinkovannoj stali 8.8

Podπipniki verxnij i niΩnij: splav antifrikcionnyj P10, 
pokryty PTFE



Zaslonka AVK droselænaå PN 10 ili PN 16 75/42

S dvumå montaΩnymi flancami
Rasstoånie meΩdu torcami: dlinnoe, bazovaå seriå 16, po ISO 5752
(dlinnoe dlå flancevogo montaΩa po BS 5155, F4 po DIN 3230)
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Flanec verxnij
A C D E F G H J K L ds Hislo Massa

Ssyl. ª DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm otverstij ISO 5211 kg

75-050-421041009 50 50 150 63 118 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 10.6
75-065-421041009 65 65 170 71 126 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 12.5
75-080-421041009 80 80 180 78 133 12 34 10 18 70 90 9 4 F07 17.0
75-100-421041009 100 100 190 96 147 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 20.0
75-125-421041009 125 125 200 109 160 12 34 12 22 70 90 9 4 F07 26.0
75-150-421041009 150 150 210 133 180 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 31.0
75-200-421040009 200 200 230 158 204 14 34 16 30 70 90 9 4 F07 45.0
75-250-421040009 250 250 250 194 245 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 70.0
75-300-421040009 300 300 270 219 270 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 90.0
75-350-421240009 350 336 290 256 315 15 45 24 38 102 125 11 4 F10 120.0
75-400-421240009 400 386 310 308 363 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 165.0
75-450-421240009 450 436 330 334 388 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 200.0
75-500-421240009 500 486 350 360 413 25 50 30 90 140 175 17 4 F14 230.0
75-600-421240009 600 586 390 426 510 25 50 40 100 140 175 17 4 F14 320.0
75-700-421240009 700 686 430 480 560 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 420.0
75-800-421240009 800 786 470 525 610 25 60 46 110 165 210 21 4 F16 610.0
75-900-421240009 900 886 510 635 690 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 820.0
75-010-421240009 1000 986 550 685 740 30 90 60 130 254 300 17 8 F25 1130.0

0 = PN 10   1 = PN 16.
Zaslonki tiporazmerov, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.

Sostavnye hasti:

1. Val
2. Vtulka
3. Kolæco uplotnit. krugovoe
4. Korpus
5. Podπipnik
6. ∏tift koniheskij
7. Disk

8. Val
9. Obkladka
10. Podπipnik
11. Kolæco uplotnitelænoe
12. Zagluπka
13. Vint
14. Kolæco

15. Kolæco uplotnit. krugovoe
16. Podπipnik upornyj
17. Kryπka
18. Vint
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 3175LEAB

Ruhka AVK dlå droselænyx zaslonok 75

Dlå vsex droselænyx zaslonok AVK tiporazmerov DN ≤≤ 350
Tri znaheniå dliny po DIN 3230
Fiksiruœwaå plastina s vyrezami na 10 poloΩenij

Naznahenie:

dlå upravleniå droselænymi
zaslonkami DN 40 - 350

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:

Sredstva blokirovki
Vyklœhateli koncevye

Materialy:

Ruhka: hugun kovkij

Plastina fiksiruœwaå: stalæ uglerodistaå / Zn5C

∏tift πarnirnyj: stalæ zakalennaå

PruΩina: stalæ pruΩinnaå Cd5C

Vint s potajnoj golovkoj, gajka πestigrannaå: 
stalæ 8.8 ocinkovannaå



Ruhka AVK dlå droselænyx zaslonok 75

Dlå vsex droselænyx zaslonok AVK tiporazmerov DN ≤≤ 350
Tri znaheniå dliny po DIN 3230
Fiksiruœwaå plastina s vyrezami na 10 poloΩenij

DN A H Massa
zaslonki ∆ Pmaks. bar mm mm kg

40 - 80 16.0 250 10 1.0
100 - 125 16.0 250 12 1.0
150 - 200 16.0 315 16 1.4
250 - 350 2.5 500 24 3.2

Sostavnye hasti:

1. ∏tift πarnirnyj
2. Ruhka
3. PruΩina
4. Plastina fiksiruœwaå
5. Vint s potajnoj golovkoj
6. Gajka πestigrannaå
7. Korpus zaslonki
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/96 3175PDBB

Privod AVK pnevmatheskij dlå droselænyx zaslonok 75

Dlå vsex droselænyx zaslonok AVK, xod 90°, ogranihiteli xoda pod torcevymi kolpakami
Dvuxstoronnego dejstviå (rådy ED i PD). Odnostoronnego dejstviå (rådy ES i PE).
Soedinenie s verxnim flancem zaslonki: po ISO 5211

Naznahenie:

dlå raboty ot seti sΩatogo vozduxa
s davleniem do 10 bar.
OkruΩœwaå temperatura 
ot -20°S do +80°S (bez smazyvaniå)

Dopolnitelænye vozmoΩnosti 
po zakazu:
Stalænoj koΩux
Trexpozicionnyj privod
Regulåtor skorosti gidravliheskij
Plastina ograniheniå xoda
Pereklœhatelæ reΩima raboty
(“legkij / tåΩelyj)
Ustrojstvo ruhnogo prioritetnogo 
upravleniå

Materialy:

Korpus: splav alœminievyj po DIN 1725, 
poliuretanovoe pokrytie

Torcevye kryπki, porπenæ: 
splav alœminievyj po DIN 1725

Kolæco uplotnitelænoe krugovoe:
NBR

Bolty torcevyx kryπek: 
stalæ 8.8 ocinkovannaå, 
poliuretanovoe pokrytie



Privod AVK pnevmatheskij dlå droselænyx zaslonok 75

Dlå vsex droselænyx zaslonok AVK, xod 90°, ogranihiteli xoda pod torcevymi kolpakami
Dvuxstoronnego dejstviå (rådy ED i PD). Odnostoronnego dejstviå (rådy ES i PE).
Soedinenie s verxnim flancem zaslonki: po ISO 5211

Tablica dlå vybora privoda:

Tip DN Tip DN Tip DN Tip DN
privoda zaslonki privoda zaslonki privoda zaslonki privoda zaslonki

ED 12 40 - 50 ES 40 40 - 65 PD 280 250 PE 750 200
ED 25 65 - 80 ES 100 80 - 100 PD 500 300 - 350 PE 1100 250
ED 40 100 ES 200 150 PD 750 400 PE 2500 300 - 400

ED 100 125 - 150 PD 1100 450 PE 4000 500
ED 200 200 PD 2500 500 - 600

PD 4000 700

Primehanie: rekomendacii po vyboru privoda privedeny dlå sleduœwix uslovij: pitanie privoda sΩatym vozduxom s davleniem 5 bar; perepad davleniå
na zaslonke ∆ P = 10 bar. V sluhae bolee vysokogo davleniå vozduxa ili/esli ono niΩe 4 bar, prosim obrawatså v kompaniœ Vavin AVK.
Privody dlå tiporazmerov zaslonok, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.
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Odnost. Dvuxst.
dejstviå dejstviå Flanec

Tip A B C D E F G H verxnij Massa
privoda mm mm mm mm mm mm mm mm ISO 5211 kg

PD/PE 35 43 43 20 133 133 8 41 49 F07 1.5 / 1.6
PD/PE 60 51 51 20 182 161 10 51 58 F07 2.6 / 3.0

PD/PE 150 68 68 20 218 184 14 68 74 F07, F10 5.3 / 6.4
PD/PE 280 80 80 20 302 236 14 86 89 F07, F10 9.2 / 11.6
PD/PE 500 95 95 30 352 270 19 96 109 F10 14.0 / 19.2
PD/PE 750 116 116 30 380 282 19 120 134 F10 22.4 / 33.4

PD/PE 1100 123 123 30 475 340 30 125 135 F14 30.8 / 41.5
PD/PE 2500 177 177 30 570 378 36 175 186 F16 64.7 / 97.9
PD/PE 4000 190 190 30 834 502 36 190 200 F16, F25 97.8 / 143.0

ED/ES 12 30 30 20 118 87 8 30 35 F04 0.6 / 0.7
ED/ES 25 40 40 20 172 129 8 37 46 F07 1.3 / 1.4
ED/ES 40 47 47 20 204 144 10 43 53 F07 1.8 / 2.0

ED/ES 100 60 60 20 267 176 14 54 63 F07 3.7 / 4.3
ED/ES 200 72 72 20 356 238 14 64 73 F07 6.1 / 7.6



Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/96 3175TIAB

Vybor metalliheskix i qlastomernyx materialov dlå drosselænyx zaslonok

Vybor materialov dlå drosselænyx zaslonok zavisit ot mnogix uslovij. Naibolæπee znahenie imeœt sleduœwie
faktory, kotorye dolΩny bytæ ukazany v zaprose na postavku:
- rabohee davlenie / klass davleniå / davlenie pri ispytaniåx;
- transportiruemaå Ωidkostæ;
- temperatura;
- trebovaniå k korrozionnoj i qrozionnoj ustojhivosti.

Vybor rezinovyx materialov opredelåetså vidom Ωidkosti i ee temperaturoj.

NBR (kauhuk butadienakrilonitrilænyj) / NBR-DVGW
Obladaet vysokoj stojkostæœ k alifatiheskim uglevodorodam, Ωivotnym Ωiram, vode i vodnym sredam. Ohenæ
xoroπo rabotaet v gazoprovodnoj armature. Odnako on nedostatohno ustojhiv k ozonu i atmosfernym vozdejstviåm 
i ne obladaet stojkostæœ v otnoπenii aromatiheskix i xloristyx uglevodorodov. NBR obladaet xoroπimi mexani-
heskimi svojstvami, vysokoj qlastihnostæœ i, v zavisimosti ot prirody kontaktiruœwej s nim Ωidkosti, moΩet
ispolæzovatæså v diapazone temperatur ot 0° do 90°S.

EPDM (kauhuk qtilen-propilenovyj trojnoj)
Obladaet isklœhitelæno vysokoj stojkostæœ k ozonu i atmosfernym vozdejstviåm, a takΩe k takim ximiheski
aktivnym vewestvam, kak kisloty, ketony i spirt. EPDM ne obladaet stojkostæœ v otnoπenii alifatiheskix, aro-
matiheskix i xloristyx uglevodorodov. EPDM obladaet xoroπimi mexaniheskimi svojstvami, vysokoj qlastihnos-
tæœ i, v zavisimosti ot prirody kontaktiruœwej s nim Ωidkosti, moΩet ispolæzovatæså v diapazone temperatur 
ot -40 do +120°S.

FPM (sopolimer perftorpropilena s vinilidenftoridom, vajton - Viton®, marok B50 i GF)
Obladaet ohenæ vysokoj stojkostæœ k alifatiheskim, aromatiheskim i galoidnym uglevodorodam, a takΩe k
kislotam s vysokoj okislitelænoj sposobnostæœ. Xoroπo vyderΩivaet vozdejstvie ozona i atmosfernyx faktorov.
FPM obladaet udovletvoritelænymi mexaniheskimi svojstvami, dostatohnoj qlastihnostæœ i, v zavisimosti ot
prirody kontaktiruœwej s nim Ωidkosti, moΩet ispolæzovatæså v diapazone temperatur ot 0 do 200°, odnako stan-
dartnyj FPM nelæzå primenåtæ dlå goråhej vody.

Vulkanizaciå
Vulkanizaciå drosselænyx zaslonok AVK vypolnåetså po metodu litæå pod davleniem v forme. 
V processe obespeheniå kahestva vypolnåœtså sleduœwie proverki:
- ispytanie na otslaivanie;
- proverka odnorodnosti (ulætrazvukovoj kontrolæ);
- ispytanie na sΩatie (stepenæ qlastihnosti pri obrazovanii vmåtiny);
- proverka tverdosti (po ∏oru).

Sohetaniå materialov

Standartnye sohetaniå materialov dlå drosselænyx zaslonok AVK ukazany v listax texniheskix dannyx. 
Primenåœtså takΩe sleduœwie sohetaniå materialov:

Korpus GG-25 GG-25 GG-25 GG-25 GG25 GG-25
Obkladka NBR NBR NBR NBR EPDM EPDM
Disk 431 316L 4462 316L 431 304L
Val 431 431 4462 4462 431 431
∏tift 431 4462 4462 4462 431 431

Korpus GG-25 GG-25 GG-25 GGG-40 GG-25 GG-25
Obkladka EPDM EPDM NBR NBR NBR EPDM
Disk 4462 316L Al.br. Al.br. GGG-40 Alubr
Val 4462 4462 Al.br. Al.br. 431 431
∏tift 4462 4462 Al.br. Al.br. 431 Al.br.

Primehanie. Po zaprosu vozmoΩny drugie sohetaniå materialov.
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Dlå standartnyx primenenij
Kod Sloj Tolwina, Cvet ª cveta po

sistemy mkm katalogu
RAL

T14/148 1xSigmarite Sealer 50 Sero-zelenyj 6003
1xSigmacover TCP 100 Hernyj 8022
1x”HB-finish” (qpok- 50 Goluboj 5017
sidnaå otdelka)*
Obwaå tolwina 200

* VozmoΩen lœboj cvet

Osnovnye xarakteristiki
Kak u sistemy pokrytiå CC-1, a takΩe:
- isklœhitelæno vysokaå stojkostæ k vode 

i syrym maslam.
- isklœhitelæno vysokaå stepenæ podavleniå korrozii.
- xoroπaå stojkostæ k ximiheski zagråznennoj vode.
- xoroπaå soprotivlåemostæ iznosu.
- stojkostæ k vysokoj temperature, kislotam 

i weloham.
Primenenie
Goditså dlå zaslonok, ustanavlivaemyx 
pod zemlej 
Dopolnitelænaå zawita (po zakazu)
VozmoΩno nanesenie dopolnitelænogo sloå tolwinoj 150
mkm iz materiala "Sigmacover TCP", v rezulætate hego
obwaå tolwina pokrytiå sostavit 350 mkm s soxraneniem
xarakteristik, ukazannyx dlå standartnogo pokrytiå.
Primenenie
Goditså dlå zaslonok, ustanavlivaemyx v (morskoj) vode i
v syrom masle.

Dlå specialænyx primenenij
Osnovnoe pokrytie:

Kod Sloj Tolwina, Cvet ª cveta po
sistemy mkm katalogu

RAL
CC-1 1xTornol primer 20

(podsloj)
1xSigmadur Chassis 40 Goluboj 5017

(osnovnoj sloj*)
Obwaå tolwina 60

* VozmoΩen lœboj cvet

Osnovnye xarakteristiki
- bolæπoj srok sluΩby v usloviåx atmosfery 

s neznahitelænym soderΩaniem ximiheskix 
zagråznitelej.

- xoroπie pokazateli soprotivleniå udaru 
i qlastihnosti.

- stojkostæ k razbryzgivaniœ i vypleskivaniœ 
umerenno agressivnyx ximikatov.

- xoroπaå stojkostæ k alifatiheskim uglevodorodam, 
dizelænomu toplivu i smazohnym maslam.

- vozmoΩno prostoe vosstanovlenie putem pod-
kraπivaniå alkidnymi, poliuretanovymi ili 
qpoksidnymi kraskami posle sootvetstvuœwej 
podgotovki poverxnosti. 

Na standartnoe pokrytie CC-1 moΩet bytæ nanesen
dopolnitelænyj zawitnyj sloj iz materiala "Sigmadur
HB-finish", kotoryj predstavlået soboj poliuretanovoe
pokrytie, poluhaemoe iz dvux ne smeπivaemyx do prime-
neniå sostavov - na osnove akrilovyx smol i alifatih-
eskogo izocianata (otverditelæ).

Kod Sloj Tolwina, Cvet ª cveta po
sistemy mkm katalogu

RAL
CC-2 CC-1 60 Goluboj 5017

Dopolnit. zawitn. pokrytie:
1xSigmadur HB-finish * 60 Goluboj 5017

Obwaå tolwina 120
* VozmoΩen lœboj cvet

Osnovnye xarakteristiki
Kak u sistemy pokrytiå CC-1, a takΩe:
- stojkostæ k mineralænym i rastitelænym maslam, 

uajt-spiritu, parafinu i nefti.

Pokrytie HB-2
Pokrytie diskov zaslonok

Pokrytie HB-2 predstavlået soboj qpoksidnoe pokrytie,
poluhaemoe iz trex ne smeπivaemyx do primeneniå
sostavov, kotoroe primenåetså v drosselænyx zaslonkax
kak standartnoe pokrytie diskov, izgotovlennyx iz oby-
hnogo litejnogo huguna i huguna s πarovidnym grafitom,
i obespehivaet praktiheski idealænuœ zawitu lityx
detalej.

Kod Sloj Tolwina, Cvet ª cveta po
sistemy mkm katalogu

RAL
HB-2 1xRedox EP 3225 40 Belyj

1xRedox EP 3315 150 Seryj 5017
1xRedox EP 3315 150 Seryj 5017
Obwaå tolwina 340

Osnovnye xarakteristiki
Kak u sistemy pokrytiå CC-1, a takΩe:
- xoroπaå stojkostæ k ximiheski aktivnym vewestvam.
- vodonepronicaemostæ.
- vysokaå gladkostæ, legko poddaetså ohistke.
- otsutstvie vkusa i zapaxa.
- sertificirovano KIWA: V GB15; BAM, Berlin (dlå
pitæevoj vody i piwevyx produktov).
Primenenie
Kakoe pokrytie primenåetså v zaslonkax dlå sistem
transportirovaniå pitæevoj vody, stohnyx vod, morskoj
vody i dlå piwevoj promyπlennosti.

Standartnaå sistema okraski ryhagov 
i ustrojstv privoda
Ryhagi
Pokrytie iz poroπkovoj poliqpoksidnoj smoly.

Kompaniå AVK primenået celyj råd standartnyx pokry-
tij iz poroπkovoj poliqpoksidnoj smoly s tolwinoj
sloå 60 mkm.

Osnovnye xarakteristiki
- bolæπoj srok sluΩby v usloviåx atmosfery s umeren-

nym soderΩaniem ximiheskix zagråznitelej.
- xoroπie pokazateli soprotivleniå udaru i 

qlastihnosti.
- stojkostæ k razbryzgivaniœ i vypleskivaniœ umerenno 

agressivnyx ximikatov.
- xoroπaå stojkostæ k alifatiheskim uglevodorodam, 

dizelænomu toplivu i smazohnym maslam.
- vozmoΩno prostoe vosstanovlenie putem podkraπi-

vaniå alkidnymi, poliuretanovymi ili qpoksidnymi 
kraskami posle sootvetstvuœwej podgotovki 
poverxnosti. 

Ustrojstva privoda i pokupnye izdeliå
Kompaniå AVK  ne vypolnået pokrytiå ustrojstv privoda
i drugix izdelij, izgotavlivaemyx dlå AVK drugimi pred-
priåtiåmi (privody, pozicionery klapanov i pr.).
Na nix soxranåetså standartnoe pokrytie izgotovitelå, za
isklœheniem specialæno predusmatrivaemyx sluhaev.
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Zaslonki AVK droselænye 75

Rabohij vrawaœwij moment

Rabohij vrawaœwij moment drosselænoj zaslonki

Rabohij vrawaœwij moment centrirovannoj drosselænoj
zaslonki s rezinovoj obkladkoj v obwem sluhae pred-
stavlået soboj rezulætat dejstviå hetyrex hastnyx
momentov.

Moment treniå posadohnyx poverxnostej (Ts)
Moment, neobxodimyj dlå preodoleniå treniå meΩdu
diskom i rezinovoj obkladkoj.

Moment treniå v podπipnikax (Tb)
Moment, neobxodimyj dlå preodoleniå treniå meΩdu
valom i podπipnikami.

Naibolæπij rabohij vrawaœwij moment (Ts+Tb), N.m

DN Tip Razmer Naibolæπee
verxnego storony rabohee davlenie
flanca kvadrata (bar)

πtoka 2.5 6 10 16
40 F07 10 6 6 7 7
50 F07 10 9 10 10 11
65 F07 10 13 13 14 15
80 F07 10 17 18 19 21

100 F07 12 28 30 32 36
125 F07 12 39 42 46 52
150 F07 16 60 67 75 86
200 F07 16 120 130 140 160
250 F10 24 190 220 250 400
300 F10 24 270 310 350 560

Zaslonki tiporazmerov, prevyπaœwix ukazannye v tablice, - po zaprosu.

Ukazannye znaheniå vrawaœwego momenta imeœt mesto
pri sleduœwix usloviåx:
- pri transportirovanii Ωidkostej (bez ximikatov);
- pri transportirovanii gazov 

(s vozmoΩnym otkloneniem ±10%);
- v sluhae vypolneniå odnogo rabohego cikla eΩemesåhno;
- pri temperature v predelax ot 0° do 80°S.

Dinamiheskij moment (Td)
Vrawaœwij moment, voznikaœwij v rezulætate raznosti
davlenij na poverxnoståx diska, vyzvannoj teheniem
Ωidkosti. Dinamiheskij moment dejstvuet v napravlenii
zakryvaniå i dostigaet maksimuma pri ugle otkrytiå 70-
80 gradusov.

Td = Ct x D3 x ∆∆p
D = diametr diska, mm;

∆P = perepad davleniå na zaslonke.

Koqfficient Ct dostigaet maksimalænogo znaheniå,
ravnogo 0,32, pri ugle otkrytiå 75°. Esli skorostæ teheniå
Ωidkosti ne prevyπaet 4 m/s, moment Td moΩet ne prini-
matæså v rashet v sluhae zaslonok s rezinovoj obkladkoj.

Statiheskij moment (Th)
Qto vrawaœwij moment, voznikaœwij v rezulætate
raznosti statiheskogo napora Ωidkosti na poverxnosti
diska vyπe vala zaslonki i niΩe ego, esli zaslonka
ustanovlena v gorizontalænom truboprovode i
raspoloΩena tak, hto ee val naxoditså v gorizontalænoj
ploskosti.

Th = 4.81 x 10-7 x D4

Qtot moment imeet praktiheskoe znahenie tolæko dlå
zaslonok, tiporazmer kotoryx prevyπaet DN 1000.

Upravlenie drosselænymi zaslonkami AVK

Htoby obespehitæ upravlenie zaslonkami pri ukazannyx
znaheniåx vrawaœwego momenta, kompaniå AVK predla-
gaet πirokuœ nomenklaturu vysokokahestvennyx 
ustrojstv:

- ryhagi
- reduktory s maxovihkom
- reduktory s cepnym kolesom
- privody povorotnye pnevmatiheskie odinarnogo i 

dvojnogo dejstviå
- privody qlektriheskie s pitaniem ot razlihnogo 

napråΩeniå
- privody pnevmatiheskie s cilindrom odnostoronnego 

dejstviå
- privody pnevmatiheskie s cilindrom dvuxstoronnego 

dejstviå
- privody pnevmatiheskie s 4 cilindrami dvuxstoronnego 

dejstviå
- privody gidravliheskie
- πpindeli udlinitelænye
- πpindeli udlinitelænye s hervåhnym reduktorom i 

maxovihkom
- πpindeli udlinitelænye so stojkoj

Kompaniå AVK predlagaet takΩe πirokuœ nomenklaturu
prinadleΩnostej dlå privodnyx ustrojstv v sootvetstvii
s dejstvuœwimi meΩdunarodnymi standartami:

- klapany qlektromagnitnye
- ustrojstva regulirovaniå skorosti
- indikatory poloΩeniå
- ustrojstva obratnoj svåzi
- ogranihiteli xoda
- pribory mestnogo kontrolå
- ustrojstva ruhnogo avarijnogo zakryvaniå



Skorostæ teheniå

Øidkostej: ne bolee 4 m/s.
Gazov: ne bolee 30 m/s.

Tablica znahenij Kv
DN: nominalænyj diametr zaslonki
α: ugol otkrytiå zaslonki
Kv : rasxod vody (s udelænym vesom 1) v m3/h, protekaœwej herez zaslonku pri ∆P =1 bar.

α 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
DN

50 6 16 32 58 96 134 154 160
65 10 25 50 90 150 210 240 250
80 14 35 70 126 210 294 336 350

100 24 60 120 216 360 504 576 600
125 36 90 180 324 540 756 864 900
150 52 130 260 468 780 1092 1248 1300
200 88 220 440 792 1320 1848 2112 2200
250 136 340 680 1224 2040 2856 3264 3400
300 200 500 1000 1800 3000 4200 4800 5000
350 240 600 1200 2160 3600 5040 5760 6000
400 308 770 1540 2772 4620 6468 7392 7700
450 400 1000 2000 3600 6000 8400 9600 10000
500 520 1300 2600 4680 7800 10920 12480 13000
600 720 1800 3600 6480 10800 15120 17280 18000
700 1000 2500 5000 9000 15000 21000 24000 25000
800 1280 3200 6400 11520 19200 26880 30720 32000
900 1640 4100 8200 14760 24600 34440 39360 41000

1000 2040 5100 10200 18360 30600 42840 48960 51000
1200 3000 7500 15000 27000 45000 63000 72000 75000
1400 4400 11000 22000 39600 66000 92400 105600 110000
1600 5600 14000 28000 50400 84000 117600 134400 140000
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PRILOØENIE: Texniheskaå informaciå

Materialy

Prohnostæ Predel Tverdostæ Udlinenie
na razryv tekuhesti (0,2) po Brinelœ

N/mm2 N/mm2 NV %

Stalæ nerøaveœwaå

Standart ª 1.4104
DIN X 12 CrMo S17 800 450 210 12
AISI 430
Sostav: C 0,12% - S 0,2% - Cr 16,5% - Mo 0,25%

Standart ª 1.4021
DIN X 20 Cr 13 800 450 210 16
AISI 420
Sostav: C 0,2% - Cr 13%

Standart ª 1.4301
DIN X 5 CrNi 189 600 185 150 50
AISI 304
Sostav: C 0,07% - Si 1% - Nb 2% - Cr 18% - Ni 10%

Standart ª 1.4404
DIN X 2 CrNiMo 17-12-2 700 200 215 40
AISI 316L
Sostav: C 0,03% - Cr 17% - Ni 12% - Mo 2%

Hugun

hugun seryj GD-250
GG-25 po DIN 1691-1964
(ne niΩe marki 220/250 po BS 1452-1990 250 - 200 -
Klass 35B/40B po ASTM-A48-1974

hugun plastihnyj SF-400
GGG-40 po DIN 1693-1973
(marka 420-12 po BS 2789-1973 400 250 160 18
Klass 60-40 po ASTM-A536-1972

hugun plastihnyj SFP-500
GGG-50 po DIN 1693-1973
(marka 500-7 po BS 2789-1973 500 350 190 7
Klass 80-55-06 po ASTM-A546-1972

hugun plastihnyj SFP-500 qmalirovannyj
GGG-50 po DIN 1693-1973
(marka 500-7 po BS 2789-1973 450 300 160 17
Klass 80-50-06 po ASTM-A536-1972

Latunæ sudostroitelænaå

CZ 132
BS 2872/2874 450 300 130 25
Ustojhivaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vehestv
Sostav: Cu 62% - Zn 36,2% - Pb 1,75% - As 0,06%

Bronza puπehnaå

DIN 1705 RG5
BS 1400-LG2-C 240 110 65 16
Sostav: Cu 85% - Zn 5% - Pb 5% - Sn 5%

Material boltov

Stalæ nerøaveœwaå A2 700 200 225 45
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Materialy rezinovye

Kolæca uplotnitelænye krugovye
Material ª 4470 NBR - kauhuk butadienakrilonitrilænyj
po ASTM D 2000 Tverdostæ 70 IRHD (meødunarodnyx edinic tverdosti reziny)

Tverdostæ Prohnostæ Udlinenie Predel
IRHD na razryv temperatury

ne menee N/mm2 % °C

SBR - kauhuk butadienstirolænyj 55 15 400 -20 +110
Tip 1 i 2 po SIS 367611 i BS 2494 65 12,5 300 -20 +110

NBR - kauhuk butadienakrilonitrilænyj
Tip 3 po BS 2494 55 15 300 -20 +120
po DIN 3535, hastæ 3 i AWWA C509-87,
Kat. 31 KTW po BGA
Vnesen v perehenæ DVGW, Germaniå 70 14 250 -20 +110
SIS 162630 80 12 200 -20 + 110

EPDM - kauhuk qtilenpropilenovyj trojnoj
Tip 1 i 2 po i BS 2494 50 12 400 -20 +130
Vnesen v perehenæ WRC, Angliå 60 14 400 -20 +120
Vnesen v perehenæ KTW, Germaniå 70 14 225 -20 + 130

Qpoksidnoe
Na vnutrennie i naruønye poverxnosti korpusov i kryπek korpusov zadviøek nanositså qlektrostati-
heskim sposobom i rasplavlåetså poroπok qpoksidnoj smoly. Poluhaetså pokrytie, prevosxodno zawi-
waœwee ot korrozii, iznosa i abrazivnyx vozdejstvij. Takoe pokrytie razreπeno dlå primeneniå v
sistemax pitæevoj vody i udovletvorået vsem ustanovlennym toksikologiheskim trebovaniåm.
Tipy qpoksidnoj smoly: Akzo Nobel, Resicoat RT 9000 R4 golubaå

Jotun Powder, EP 950740 R golubaå
Golubaå RAL 5017
Øeltaå RAL 1023
Krasnaå RAL 3003 (zadviøki) 
Krasnaå RAL 3000 (gidranty)

Tolwina plenki i mexaniheskie xarakteristiki Po DIN 30677
Pokrytie ustojhivo k vozdejstviœ ohenæ mnogix ximiheski aktivnyx vewestv i prevosxodno vyderøi-
vaet atmosfernye vozdejstviå.
Odobreno: Institutom gigieny, Germaniå,

KIWA, Gollandiå,
WRC, Angliå, 
CRECEP Franciå

Qmalevoe*
Stekloobraznoe pokrytie, primenåemoe dlå zawity vnutrennix poverxnostej korpusov i kryπek kor-
pusov zadviøek. Obladaet vysokoj soprotivlåemostæœ korrozii, iznosu i abrazivnym vozdejstviåm, ne
podderøivaet rosta bakterij. Qmalevoe pokrytie razreπeno dlå primeneniå v sistemax pitæevoj
vody i udovletvorået vsem ustanovlennym toksikologiheskim trebovaniåm.
Tip: Qmalæ “Ferro” 2509 golubaå
Tolwina sloå: 200 mkm (2 sloå)
Ispytaniå mexaniheskie, fiziheskie i ximiheskie: Po DIN 3475
Dannaå qmalæ obladaet vysokoj ustojhivostæœ k vozdejstviœ ohenæ mnogix ximiheski aktivnyx
vewestv i mikroorganizmov.
Odobreno: Institutom KIWA, Gollandiå 

Institutom gigieny, Germaniå

* Vozmoøno nanesenie qmalevogo pokrytiå na vybrannye izdeliå.

Pokrytiå

Plastmassy

Poliamid 6.6 (Najlon 6.6) Tip: “AKULON”, marka S 223-F
Plastmassa acetalænaå Tip: “HOSTAFORM”, C2521 (POM)
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Kontrolæ kahestva
Ispytaniå pod davleniem
Proverka rabohego vrawaœwego momenta

Ispytaniå pod davleniem

Zadviøki i gidranty poøarnye dlå vody

Gidravliheskie ispytaniå po DIN 3230, hastæ 4, i po BS 5163 - 1986
Ispytaniå korpusa Davlenie vody ispytatelænoe 1,5 x PN (BS, DIN)

2,0 x PN (AWWA C509)
Ispytaniå sedla Davlenie vody ispytatelænoe 1,1 x PN (BS)

1,0 x PN (DIN, AWWA C509)
Sedlo ispytyvaetså s obeix storon pri odnom otkrytom konce

Zadviøki dlå gaza
Po DIN 2470, hastæ 1, i DIN 3230, hastæ 5
Qti izdeliå doløny predvaritelæno projti vyπeukazannye ispytaniå vodoj
Ispytaniå korpusa Vozdux 0,5 bar (PG2, PG3)

Voda 1,5 x PN (PG2, PG3)
Vozdux 1,1 x PN (PG3)

Ispytaniå sedla Vozdux 0,5 bar (PG2, PG3)
Vozdux 1,1 x PN (PG3)

Sedlo ispytyvaetså s obeix storon pri odnom otkrytom konce

Obespehenie kahestva

Izdeliå vsex serij, vypuskaemye AVK, proxodåt proverku po metodikam i na sootvetstvie trebovaniåm,
ukazannym v dokumente "RUKOVODSTVO PO OBESPEHENIŒ KAHESTVA NA PREDPRIÅTII AVK" 
(AVK-QUALITY MANUAL).

Predpriåtie AVK sertificirovano po ISO 9001 / EN 29001.



Rasstoånie meødu torcami i vysota nad osevoj liniej:

Zadviøki po DIN 3352, hastæ 4 Zadviøki po BS 5163
DN Rasst. meødu Rasst. meødu Vysota Rasst. meødu Vysota

torcami torcami nad osevoj torcami nad osevoj
po DIN 3202, po DIN 3202, liniej po BS 5163 liniej
hastæ 1, F4 hastæ 1, F5

L, mm L, mm H, mm L, mm H, mm
25 - 120 180 - -
32 - 140 190 - -
40 140 240 241 - -
50 150 250 241 178 279
65 170 270 271 - -
80 180 280 297 203 294

100 190 300 334 229 324
125 200 325 376 - -
150 210 350 448 267 429
200 230 400 562 292 531
250 250 450 664 330 614
300 270 500 740 356 690
350 - 550 940 - -
400 - 600 940 406 867
450* - 650 951 - -
500* - 700 951 - -

* serii 02 i 20

Koncy πtokov kvadratnye i vysota nad osevoj liniej:

Zadviøki Zadviøki Zadviøki
otvetvitelænye po DIN 3352 hastæ 4 po BS 5163

DN H H1 F F1 H1 F F1 H1 F F1
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

25 180 35 12.3 15.4 - - - - - -
32 190 35 12.3 15.4 - - - - - -
40 203 35 12.3 15.4 29 14 16.6 - - -
50 213 35 12.3 15.4 29 14 16.6 38 19 22.4
65 - - - - 34 17 20.0 - - -
80 - - - - 34 17 20.0 38 19 22.4

100 - - - - 38 19 22.4 38 19 22.4
125 - - - - 38 19 22.4 - - -
150 - - - - 38 19 22.4 42 24 27.7
200 - - - - 42 24 27.7 47 27 31.2
250 - - - - 47 27 31.2 47 27 31.2
300 - - - - 47 27 31.2 47 27 31.2
350 - - - - 55 32 36.9 - - -
400 - - - - 55 32 36.9 55 32 36.9
450* - - - - 55 32 36.9 - - -
500* - - - - 55 32 36.9 - - -

* serii 02 i 20

Razmery flancev i otverstij standartnye:

Razmery po ISO 7005 hastæ 2 (EN 1092-2: 1997, DIN 2501):
DN D Dt Dh ds Hislo

mm mm mm mm otverstij
PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16

25 115 68 85 14 4
32 140 78 100 19 4
40 150 83 110 19 4
50 165 102 125 19 4
65 185 122 145 19 4
80 200 138 160 19 8

100 220 158 180 19 8
125 250 188 210 19 8
150 285 212 240 23 8
200 340 268 295 295 23 23 8 12
250 400 320 350 355 23 28 12 12
300 455 370 400 410 23 28 12 12
350 520 430 460 470 23 28 16 16
400 575 482 515 525 28 31 16 16
450* 640 535 565 585 28 31 20 20
500* 715 590 620 650 28 34 20 20

* serii 02 i 20
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Oblastæ primeneniå
Ukazaniå po qkspluatacii
Vrawaœwij moment i hislo oborotov do polnogo otkryvaniå

Oblastæ primeneniå

Oblastæ primeneniå ukazana v listax texniheskix dannyx na kaøduœ seriœ izdelij.?sli soderøanie
tverdyx hastic v øidkosti prevyπaet 10 %, rekomenduetså primenenie πibernyx zadviøek AVK.?sli v
øidkosti soderøatså specifiheskie vewestva, ix ximiheskoe naimenovanie (oboznahenie), koncen-
traciå i temperatura doløny bytæ ukazany v zaprose na postavku.

Ukazaniå po qkspluatacii

Vo izbeøanie zaedaniå vnutrennix hastej i dlå obespeheniå dolgovehnosti zadviøek rekomenduetså
vypolnåtæ profilaktiheskuœ operaciœ upravleniå (zakryvanie - otkryvanie ili otkryvanie - zakry-
vanie) so sleduœwej periodihnostæœ:
- zadviøki dlå vody i gaza: odin raz v god;
- zadviøki dlå stohnyx vod i promyπlennyx øidkostej: odin raz v tri mesåca.

Posle vypolneniå ukazannoj operacii zadviøka doløna bytæ:
- polnostæœ otkryta, a so πtoka snåta vså nagruzka, libo
- zakryta s primeneniem vrawaœwego momenta, ukazannogo v tablice.

Zadviøki ne doløny podvergatæså vozdejstviœ nizkix temperatur, vyzyvaœwix zamerzanie øidkosti.

Vrawaœwij moment i hislo oborotov do polnogo otkryvaniå

Zadviøki po DIN 3352, hastæ 4 Zadviøki po BS 5163
Tiporazmer Vrawaœwij Vrawaœwij Razruπaœwij Hislo Vrawaœwij Razruπaœwij Hislo
zadviøki moment moment vrawaœwij oborotov moment vrawaœwij oborotov

DN pri zakryvanii pri svobodnom moment do polnogo pri zakryvanii moment do polnogo
mm N.m vrawenii, N.m otkryvaniå N.m N.m otkryvaniå
40 40 6 250 11 - - -
50 40 6 250 11 60 500 5
65 60 6 250 14 - - -
80 60 6 400 17 90 750 8

100 80 6 400 21 120 800 9
125 80 6 400 26 - - -
150 80 12 500 26 120 1200 14
200 120 12 600 35 180 1600 18
250 180 12 750 37 270 1800 22
300 200 16 1050 44 300 1800 26
350 300 24 1050 59 - - -
400 300 24 1050 59 450 2400 35
450* 300 24 1050 59 - - -
500* 300 24 1050 59 - - -

* Serii 02 i 20

Zadviøki s 
Zadviøki AVK silovym privodom

otvetvitelænye Privod AVK
qlektriheskij 

serii 03 serii 16 serii 15/40
Tiporazmer Vrawaœwij Razruπaœwij Hislo Vrawaœwij Razruπaœwij Hislo Vrawaœwij Hislo
zadviøki moment vrawaœwij oborotov moment vrawaœwij oborotov moment oborotov

DN pri zakryvanii moment do polnogo pri zakryvanii moment do polnogo pri zakryvanii do polnogo
mm N.m N.m otkryvaniå N.m N.m otkryvaniå N.m otkryvaniå
25 15 200 7 20 200 7 - -
32 15 200 9 20 200 11 - -
40 25 200 11 20 200  11 40 11
50 25 200 14 20 200 14 40 11
65 - - - - - -  40 14
80 - - - - - - 40 17

100 - - - - - - 50 21
125 - - - - - - 80 26
150 - - - - - - 80 26
200 - - - - - - 100 35
250 - - - - - - 120 37
300 - - - - - - 200 44
400 - - - - - - 200 59
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ZadviΩka AVK magistralænaå s zawiwennym indikatorom

Po DIN 3352, hastæ 4
Ispytana po DIN 3202, hastæ 4
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i nejtralæ-
nyx Ωidkostej s temperaturoj 
do 70 °S
PN 10 ili PN 16

Tipy:
06-XXX-20 korotkaå - s rasstoåniem 

meΩdu torcami F4 
po DIN 3202, hastæ 1. 
Material korpusa i kryπki 
korpusa: hugun seryj GG-25
po DIN 1691 (marka 220/250 
po BS 1452)

06-XXX-76 korotkaå - s rasstoåniem 
meΩdu torcami F4 
po DIN 3202, hastæ 1. 
Material korpusa i kryπki 
korpusa: hugun plastihnyj 
GGG-50 po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

02-XXX-76 dlinnaå - s rasstoåniem 
meΩdu torcami F5 
po DIN 3202, hastæ 1. 
Material korpusa i kryπki 
korpusa: hugun plastihnyj 
GGG-50 po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

XXX: DN

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: Sm. sleva razdel "Tipy".
Maxovihok: hugun seryj GG-25 po DIN 1691

(marka 220/250 po BS 1452)
Kolæco zapiraœwee: stalæ nerΩaveœwaå A2
KoΩux i gajka indikatora: latunæ CuZn 39 Pb 3, ustojhivaå 

k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi
∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, 4 krugovyx 

uplotnitelænyx kolæca iz NBR, manΩeta iz EPDM
Gajka uplotneniå πtoka: latunæ CZ 132 po BS 2874, ustojhi-

vaå k vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv
Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50

polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå s zawiwennym indikatorom

Po DIN 3352, hastæ 4
Ispytana po DIN 3202, hastæ 4
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

06-XXX-20 06-XXX-20
06-XXX-76 02-XXX-76 Dh ds Hislo 06-XXX-76 02-XXX-76

DN L L H Db Dt D mm mm otverstij Massa Massa
mm mm mm mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 kg kg

40 140 240 329 180 83 150 110 18 4 11.5 12.5
50 150 250 329 180 102 165 125 18 4 12.5 13.5
65 170 270 355 225 122 185 145 18 4 16.0 17.0
80 180 280 382 225 138 200 160 18 8 20.0 21.0

100 190 300 414 280 158 220 180 18 8 26.5 28.5
125* 200 325 461 320 188 250 210 18 8 35.5 37.5
150 210 350 540 320 212 285 240 22 8 50.5 53.5
200 230 400 688 360 268 340 295 295 22 22 8 12 71.0 76.0
250 250 450 780 500 320 400 350 355 22 26 12 12 113.0 121.0
300 270 500 855 500 370 455 400 410 22 26 12 12 160.0 171.0
400 - 600 1052 640 482 580 515 525 26 30 16 16 - 276.0

XXX: DN
* Ne predusmotren v serii 06-XXX-20

Sostavnye hasti:

1. Maxovihok
2. ∏tok
3. Kolæco zapiraœwee
4. KoΩux indikatora
5. Gajka indikatora
6. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
7. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe iz NBR

8. Gajka uplotneniå πtoka
9. Kryπka korpusa
10. Kolæco upornoe
11. ManΩeta iz EPDM
12. Bolty kryπki korpusa
13. Prokladka kryπki korpusa
14. Gajka zatvora
15. Zatvor klinovoj
16. Korpus
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Drugie texniheskie dannye sm. v razdele "Texniheskaå informaciå". 
Poskolæku nami postoånno provodåtså raboty po soverπenstvovaniœ produkcii, ukazannye v nastoåwem dokumente 
konstruktivnye reπeniå, materialy i texniheskie dannye mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo uvedomleniå.
AVK INTERNATIONAL A/S/2000 31StillCB

ZadviΩka AVK magistralænaå s πtyrevym indikatorom

Po DIN 3352, hastæ 4
Ispytana po DIN 3202, hastæ 4
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

Naznahenie:

dlå vody, stohnyx vod i nejtralæ-
nyx Ωidkostej s temperaturoj 
do 70 °S
PN 10 ili PN 16

Tipy:
06-XXX-35 korotkaå - s rasstoåniem 

meΩdu torcami F4 
po DIN 3202, hastæ 1. 
Material korpusa i kryπki 
korpusa: hugun plastihnyj 
GGG-50 po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

02-XXX-66 dlinnaå - s rasstoåniem 
meΩdu torcami F4 
po DIN 3202, hastæ 1. 
Material korpusa i kryπki 
korpusa: hugun plastihnyj 
GGG-50 po DIN 1693 
(marka 500-7 po BS 2789)

XXX: DN

Dopolnitelænye 
prinadleΩnosti po zakazu:
Mikropereklœhatelæ (komplekt) dlå
signalizacii ob otkrytom ili
zakrytom poloΩenii zatvora.

Materialy:

Korpus i kryπka korpusa: Sm. sleva razdel "Tipy".
Maxovihok: hugun seryj GG-25 po DIN 1691

(marka 220/250 po BS 1452)
∏tyræ: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 12 CrNiS 18.8
Gajka indikatora: latunæ CuZn 39 Pb 3, ustojhivaå k vozdejst-

viœ dezinficiruœwix vewestv
Pokrytie: smola qpoksidnaå po DIN 30677, nanesennaå 

qlektrostatiheskim sposobom, vnutri i snaruΩi
∏tok: stalæ nerΩaveœwaå DIN X 20 Cr 13
Uplotnenie πtoka: kolæco otraΩaœwee iz NBR, kolæca uplot-

nitelænye krugovye iz NBR: 2 vnutri i 2 snaruΩi 
plastmassovogo podπipnika, manΩeta iz EPDM

Zatvor klinovoj: serdehnik iz plastihnogo huguna GGG-50
polnostæœ vulkanizirovan EPDM, integralænaå 
gajka zatvora izgotovlena iz latuni CZ 132
po BS 2874, ustojhivoj k vozdejstviœ 
dezinficiruœwix vewestv

Kolæco upornoe: latunæ CZ 132 po BS 2872, ustojhivaå k 
vozdejstviœ dezinficiruœwix vewestv

Bolty kryπki korpusa: stalæ nerΩaveœwaå A2, 
zaplombirovany rasplavlennym metallom

Prokladka kryπki korpusa: EPDM



ZadviΩka AVK magistralænaå s πtyrevym indikatorom

Po DIN 3352, hastæ 4
Ispytana po DIN 3202, hastæ 4
Razmery flancev i otverstij: po ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501)

06-XXX-35 02-XXX-66 Dh ds Hislo 06-XXX-35 02-XXX-66
DN L L H Db Dt D mm mm otverstij Massa Massa
mm mm mm mm mm mm mm PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 PN 10 PN 16 kg kg

40 140 240 329 180 83 150 110 18 4 11.5 12.5
50 150 250 329 180 102 165 125 18 4 12.5 13.5
65 170 270 355 225 122 185 145 18 4 16.0 17.0
80 180 280 382 225 138 200 160 18 8 20.0 21.0

100 190 300 414 280 158 220 180 18 8 26.5 28.5
125 200 325 461 320 188 250 210 18 8 35.5 37.5
150 210 350 540 320 212 285 240 22 8 50.5 53.5
200 230 400 688 360 268 340 295 295 22 22 8 12 71.0 76.0
250 250 450 780 500 320 400 350 355 22 26 12 12 113.0 121.0
300 270 500 855 500 370 455 400 410 22 26 12 12 160.0 171.0

XXX: DN

Sostavnye hasti:

1. Maxovihok
2. ∏tok
3. ∏tyræ
4. Gajka indikatora
5. Kolæco otraΩaœwee iz NBR
6. Kolæco uplotnitelænoe krugovoe 

iz NBR
7. Podπipnik plastmassovyj

8. Kryπka korpusa
9. Kolæco upornoe
10. ManΩeta iz EPDM
11. Bolty kryπki korpusa
12. Prokladka kryπki korpusa
13. Gajka zatvora
14. Zatvor klinovoj
15. Korpus
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